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Név, tk.:..................................................

Dátum:..................................................

F E L A D A T L A P

az egyetemes osztófej beállításához

ADATOK:



Lyuktárcsa lyukszámai:
16,  19,  29,  39,  49







15,  17,  27,  37,  47







20,  23,  33,  43







18,  21,  31,  41



Csiga-csigakerék hajtóviszony:   b/z0  (  1/40



A felhasználható cserekerekek fogszámai:








24,  24,  25,  26,  28,  28,  30,  32,  40,  44,








48,  56,   64,  72,  80,  88,  100,  127.

1. FELADAT:


Megvalósítandó osztások száma:     z ( ..........

Számítás:

Számítási eredmények összefoglalása:
Beállítandó lyukkör:





....................

A mutatóvillával közrefogott lyukak száma:

....................

Cserekerekek fogszámai:


a ( ..............


c ( ..............







b ( ..............


d ( ..............
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Vázlat:
2. FELADAT:

Az első feladatbeli adtokkal rendelkező osztófej segítségével egyetemes marógépen 
spirálhornyot (menetet) kell marni.

További adatok:

Asztalmozgató orsó menetemelkedése:


Pa (  5 mm
A marógép asztalának maximális elfordíthatósága:       ( ( 45o
A készítendő spirálhorony jellemző adatai:



- menetemelkedés:


        Pmd ( ................


- horonybekezdések száma:

b ( ................


- a spirálhorony közepes átmérője:
d ( ................


- horonyemelkedés iránya: 

      ................
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Számítás:

A számítási eredmények összefoglalása:





Asztalelfordítás szöge:

( ( .................





Felszerelendő váltókerekek:
a ( .............

c ( ............










b ( .............

d ( ............

Vázlat:

