	[image: image1.jpg]



	SZÉCHENYI ISTVÁN EGYETEM
 Közlekedési és Gépészmérnöki Intézet
Anyagismereti és Járműgyártási Tanszék


Záróvizsga kérdések

A Gépészmérnöki szak .Autógyártási, Gyártási rendszerek és a Minőségirányítási szakirány hallgatói részére

2006.

1. Ismertesse a teljes keresztmetszetre kiterjedő hőkezelések lényegét és alkalmazási területét

2. Ismertesse a felületi hőkezelések lényegét az edzhetőség feltételeinek alapján. Mondjon példákat az alkalmazásra.

3. Ismertesse az ömlesztő hegesztő eljárások lényegét az alkalmazási területekkel együtt.

4. Ismertesse a forgácsképződési folyamatot és a forgácsképződést kísérő kinematikai-, gyártásgeometriai-, képlékenységtani-, szilárdságtani-, termodinamikai-, és tribológiai jelenségeket!

5. Foglalja össze a forgácsoló megmunkálások energetikai összefüggéseit és a forgácsolási jellemzők meghatározásának alapösszefüggéseit! (Forgácsoló erő, forgácsolási hő, forgácsleválasztás teljesítményszükséglete, fajlagos forgácsolóerő és fajlagos forgácsteljesítmény)

6. Mutassa be a szerszámanyagokat és a szerszámok kopásfolyamatait, valamint a szerszáméltartam meghatározásának alapösszefüggéseit!

7. Mutassa be az esztergálási műveleteket és azok technológiáját: a munkadarab befogó készülékeket, szerszámait, a rétegleválasztás és a műveletösszevonás lehetőségeit egy-és többkéses esztergákon, másoló- és revolveresztergákon!

8. Ismertesse a furatok és furatrendszerek megmunkálásának műveleteit és technológiáját: a fúrási műveletek megmunkálási pontosságát, a jellegzetes fúrókészülékeket, a furatmegmunkáló szerszámokat!

9. Mutassa be a marási műveleteket és technológiájukat: a marás munkadarab befogó készülékeit, a marószerszámokat, az alakos felületek megmunkálásának hátraesztergált fogú maróit és előállításukat!

10. Foglalja össze a befejező megmunkálási műveleteket, a köszörülés technológiáját: külső palástfelületek-, furatok- és sikfelületek köszörülési műveletelemeit, a köszörűszerszámokat, a munkadarab befogás változatait köszörüléskor!

11. Mutassa be a fogaskerékgyártás műveleteit, a profilozó és a lefejtő fogazási eljárásokat.

12. A képlékeny alakítást befolyásoló tényezők, a képlékeny alakítás hatása. A folyásgörbék felvétele, használata a képlékeny hidegalakításnál.

13. Fémek melegalakítása, süllyesztékes kovácsolás. (Kiinduló anyag, kovácsolás hőmérséklete, a kovácsolás hatása, a sűllyesztékes kovácsolás gyártási módszerei, előalakítási technológiák.) A sűllyesztékes kovácsdarab és a kalapács-sűllyeszték tervezése.

14. A hidegzömítés anyaga, alkalmazása, szerszámai, technológiai tervezése.

15. A redukálás és a hidegfolyatás anyaga, alkalmazása, szerszámai, technológiai tervezése.

16. Nyíróigénybevétellel történő lemezalakítási technológiák jellemzői, szerszámai, technológiai tervezésük.

17. Lemezalakítás hajlítóigénybevétellel, alkalmazása, szerszámai, technológiai tervezése. Visszarugózás és kompenzálása.

18. Húzóigénybevétellel végzett lemeztechnológiák jellemzői, szerszámai technológiai tervezésük. Lemezek mélyhúzhatóságának megítélése. Az anizotrópia hatása. Karosszéria lemezalkatrész - sajtolás sajátosságai.

19. Univerzális szerszámgépek forgó fő- és mellékmozgást létrehozó hajtóművei.

20. Csúcsesztergák csoportosítása, mozgásai, jellemzői, kinematikai felépítése.

21. Fúrógépek és marógépek.

22. Gyalugépek, vésőgépek, köszörűgépek.

23. .Fogazógépek; kinematikai és szerkezeti jellemzők.
24. Ipari robotok; alkalmazási szempontok, kinematikai struktúrák, munkatér típusok

25. Szerelési rendszerek csoportosíthatósága, jellemzői.

26. Főbb speciális szereléstechnológiai dokumentációk , adattartalmuk.

27. Szereléstechnológia gépesítési és automatizálási  lehetőségei.

28. Az iparban alkalmazott szakaszos működésű anyagmozgató gépek csoportosítása, főbb jellemzői.

29. Egységrakomány-képzés célja, eszközei, egységrakományok különböző rögzítési megoldásai.

30. Méretláncok fogalma, kapcsolódásuk, a különböző alkatrész-cserélhetőséget biztosító rendszerek fajtái, jellemzői.

Győr 2006.
Dr. Kardos Károly
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