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SZE  MTK  Anyagismereti és Járműgyártási Tanszék

TANTÁRGYI  KÖVETELMÉNYEK

Tantárgy megnevezése: 
GÉPIPARI TECHNOLÓGIÁK  II.
Kurzus:


EF


Tantárgy kódja:

T_AJ07
Szak, szakirányok: 

Gépészmérnöki szak  távoktatási tagozat

A tantárgy oktatói: 
           
Dr. Pintér József főisk. docens   tantárgyfelelős
B 305.  
Konzultációs időpont: csütörtök 900-1000

Bendekovits Zoltán  egy.adjunktus 


B 406.
Konzultációs időpont:

A tantárgy célja: A gépiparban elterjedt technológiai eljárások és azok gépeinek, továbbá a művelet tervezés módszerének bemutatásával megalapozni a törzsanyagban és a differenciált szakmai modulban szerepeltetett tantárgyakat.

A tantárgy helye a tantervben: távoktatás tagozat 4. félévben

Tantervi követelmény: 

 vizsga

A tervezett hallgatói terhelés:

	kontakt óra
	konzultációs óra
	önálló hallgatói munka

	
	
	2 óra/hét


Oktatási program: Az elsajátítandó tananyag címszavait, a heti beosztást, a feladatokat, a félévközi

         munka ütemezését tartalmazó tematikát a 2. oldalon közöljük.

· Irodalom:

· Kötelező irodalom : 

Dr. Horváth Mátyás- Dr. Markos Sándor: Gépgyártástechnológia Műegyetemi Kiadó 1995.

Dr. Pintér József: Ábrafüzet

Dr. Pintér József: Korszerű technológiák. Elektronikus jegyzet. 2006.

· Ajánlott irodalom:
Igaz-Pintér: Forgácsoló megmunkálás III. Nemzeti Tankönyvkiadó, Budapest J 19-547

A követelmények teljesítésének értékelése:

· A vizsga írásbeli. (Azok ahallgatók, akik a vizsgán megengedhetetlen eszközöket vesznek igénybe, azaz puskáznak, elégtelen érdemjegyet kapnak, és az ismételt vizsgán szóban is vizsgáznak!).
A korábbi félévekben – esetlegesen – a félévközi munkáért kapott pontszámokat már nem tudjuk figyelembe venni. (Másként fogalmazva: nem kell riportokat készíteni!)
A vizsgajegy megállapításánál a vizsgaidőszakban írt vizsgadolgozat eredményét vesszük figyelembe. A vizsgadolgozat maximális pontszáma 100 pont, a vizsgajegy elégtelen, ha a vizsgadolgozat pontszáma nem éri el a 51 pontot.

	A vizsgajegy pontszámhatárai: félévközi+ vizsgadolgozat

	

	jeles
	             87 p. felett

	jó
	75 p. és 87 p. között

	közepes
	63 p. és 75 p. között

	elégséges
	50 p. és 63 p. között

	elégtelen
	0 p.   és 50 p. között


Konzultációk időpontjai:
nincs konzultáció
	Oktatási anyag

Előadás                      
	A tananyag feldolgozásának módja



	Forgácsoló szerszámgépek. Kinematikai alapok.

Szerszámgépek szerkezeti felépítése.

A forgástest alakú és a szekrényes alkatrészek megmunkálógépei.
	Egyéni felkészülés

	A gyártástechnológia alapjai.

A gyártmány és technológiai sajátosságai, ipari robotok. 

Szerszámok, szerszám- és segédanyagok. A forgácsleválasztás alapjai. 

Forgácsoló megmunkálások; esztergálás, fúrás, marás, gyalulás, vésés. 
	

	Forgácsoló megmunkálások; abrazív eljárások.

Forgácsoló megmunkálások; fogazási technológiák.

Különleges megmunkálások; nagysebességű-, ultrapreciziós,-elektrokémiai-, lézer-,stb. A termék minősége, gyártási hibák, gyártási méréstechnika.

Gyártási folyamatok automatizálása; alapfogalmak, CNC-technika. Gyártócellák, gyártórendszerek, CIM.
	


A fentiekben nem érintett kérdésekben a Tanulmányi és vizsgaszabályzatban leírtak szerint járunk el.

Győr, 2009. szeptember     
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 Dr Pintér József







      


    tantárgyfelelős
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