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A forgácsképződés folyamata

Forgácsfajták, forgácsalakok

Forgácstörés



Forgácsképződés folyamata



Forgácsfajták
Fő forgácsfajták

pl.: öntöttvas pl.: rozsdamentes acél pl.: szerkezeti acél, 

alumínium

Forrás: Dr. Szmejkál Attila – Ozsváth Péter Járműszerkezeti Anynagok és Megmunkálások II. (2007-2008)



Forgácsfajták

A nyírási szög hatása a  

keletkező forgács alakjára:



Forgácsfajták



Forgácsalakok



Forgácsfajták
Lehetséges 

forgácsalakok:

OSZTÁLYOZÁS:

-KEZELHETŐSÉG

-BALESETVESZÉLY

ALAPJÁN

Forrás: Dr. Szmejkál Attila – Ozsváth Péter Járműszerkezeti Anyagok és Megmunkálások II. (2007-2008)



Forgácsfajták, forgácstörés

A l terelőszög hatása a forgács lefutási irányára

+ –



Terelőszög (l) értelmezése

Forrás: Dr. Szmejkál Attila – Ozsváth Péter Járműszerkezeti Anynagok és Megmunkálások II. (2007-2008)



Terelőszög (l) működése



Forgácslefutás

Forgács 

öntörése
Forgács törése a    

szerszámon

Forgács törése a 

munkadarabon



Forgácstörés

Homloklapon kialakított forgácstörő 

(szerszámhoz kötött forgácstörés 

statikus módszere):



FORGÁCSTÖRÉS



Forgácsfajták, forgácstörés

Forgácstörési diagram 

készítése:

Fogásmélység (ráhagyás) 

a (mm)

Előtolás 

s (mm/ford)



Forgácsfajták, forgácstörés
Forgácstörési diagram (kísérleti úton veszik fel)

Forrás: Dr. Szmejkál Attila – Ozsváth Péter Járműszerkezeti Anyagok és Megmunkálások II. (2007-2008)



Forgácsfajták, forgácstörés

NAGYOLÓ 

LAPKÁHOZ

SIMÍTÓ 

LAPKÁHOZ

forrás: Coromant



ÉLGEOMETRIA



AZ ÉLGEOMETRIÁTÓL FÜGG:

–ERŐ, TELJESÍTMÉNYIGÉNY

–ÉLTARTAM

–FELÜLETI MINŐSÉG

–FORGÁCS ALAKULÁSA

–FORGÁCSOLÁS DINAMIKÁJA



Esztergakés fő részei



Szerszámgeometria

Homlokfelület (homloklap):

amelyen a forgács lesiklik

Forrás: Dr. Szmejkál Attila – Ozsváth Péter 

Járműszerkezeti Anynagok és Megmunkálások II. 

(2007-2008)



Szerszámgeometria

• Főhátfelület:

a dolgozórész azon 

felülete, amellyel 

szemben a 

forgácsolt felület 

„elhalad”. A 

homlokfelülettel 

találkozó éle a főél. 



Szerszámgeometria

• Mellékhátfelület:

A mellékélhez 

tartozó hátfelület



Szerszámgeometria

Főforgácsolóél

(főél):

Az élnek azon 

része, amely a 

forgácsolt felület 

egészét, vagy nagy 

részét kialakítja



Szerszámgeometria

Mellék-forgácsolóél 

(mellékél):

Az él azon része, 

amely a forgácsoló 

csúcsból indul és 

a főéllel ellentétes 

irányban terjed.



Szerszámgeometria

Szerszámcsúcs

A forgácsolóél azon 

része, ahol a fő- és 

mellék-forgácsolóél 

találkozik.

Általában a két él 

között lekerekített.



Élgeometriai szögek értelmezése

 - homlokszög

 - hátszög

 - ékszög

+ + =90º



Élgeometriai szögek



Élgeometriai szögek értelmezése

χ – főél-elhelyezési szög
főél alapsíkon vett 
vetülete és az előtolóirány
(Vf) által bezárt szög

χ' – mellékél-elhelyezési 
szög - mellékél alapsíki 
vetülete és az előtolóirány
szöge

 - csúcsszög – a fő- és 
mellékél alapsíkon (Pr) 
értelmezett vetületei által 
bezárt szög



Geometriát meghatározó síkok

ALAPSÍK

Fősík – Szerszám 

ortogonál síkÉlsík



Geometriai meghatározó síkok
Alapsík – Pr:

A forgácsolóél 

kiválasztott pontjában 

a szerszám tájolására 

használt felületre 

merőleges, vagy 

azzal párhuzamos 

sík. Mindig merőleges 

a forgácsoló 

főmozgás irányra.

Alapsík

Pr



Geometriai meghatározó síkok

Élsík Ps :
a forgácsolóél 

kiválasztott pontján 

felvett, a 

forgácsolóélt érintő 

sík, amely 

merőleges az 

alapsíkra.

Élsík
Ps



Geometriai meghatározó síkok

Szerszám-ortogonál

sík: Po

a forgácsolóél 

kiválasztott 

pontjában az 

alapsíkra és az 

élsíkra merőleges 

sík.

Szerszám-ortogonál

sík: Po



Geometriai meghatározó síkok

• Munkasík

(funkcionális sík) Pf:

a forgácsolóél 

kiválasztott pontján 

átmenő, az 

alapsíkra 

merőleges és az 

előtolás iránnyal 

párhuzamos sík.

Munkasík

Pf



Geometriai meghatározó síkok

Tengelysík Pp:

a forgácsolóél 

kiválasztott pontján 

átmenő sík, amely 

merőleges az 

alapsíkra és a 

munkasíkra.

Tengelysík Pp



Geometriai meghatározó síkok

Élnormálsík Pn :

a forgácsolóél 

kiválasztott pontján 

felvett, a 

forgácsolóélre 

merőleges sík. 

Élnormálsík

Pn



Élszögek értelmezése



Geometriai meghatározó síkok

• Homloklap-ortogonálsík Pg:

merőleges az alapsíkra és a homloklapra

• Hátlap-ortogonálsík Pb:

merőleges az alapsíkra és a hátlapra



A forgácsolóél helyzetét meghatározó szögek
• Szerszám-

elhelyezési szög 

(Főélelhelyezési

szög) χ

• Terelőszög λ

• Mellékélelhely. szög χ’

• Pr alapsík

• Ps élsík

• Po szerszám-ortogonál sík 

• Pn élnormálsík

• Pf munkasík

• Pp tengelysík



Homloklap helyzetét meghatározó 

szögek

• Ortogonál-

homlokszög 0

• Oldalhomlokszög f

• Tengely-homlokszög 

p

• Normál-homlokszög 

n

• Geometriai-

homlokszög g



Hátlap helyzetét meghatározó 

szögek

• Ortogonál-hátszög 

o

• Oldalhátszög f

• Tengelyhátszög p

• Normálhátszög n

• Mellékhátszög ’o

• Ékszög 



A forgácsolás közben 

értelmezett működő élszögek 

közül a hátszögnek van nagy 

jelentősége, mivel fennáll 

annak a veszélye, hogy 

forgácsolás során „negatív” 

hátszög alakul ki, a szerszám 

hátfelülete súrlódik a 

munkadarabbal vagy 

lehetetlenné válik a 

forgácsolás. 

Szélső esetben, nagy előtolásnál a hátlap súrlódik, ill. ütközik a 

munkadarabbal. 

Működő szögek beszúrásnál 

Működő élszögek

Forrás: Dr. Szmejkál Attila – Ozsváth Péter Járműszerkezeti Anynagok és Megmunkálások II. (2007-2008)



A befogással tehát megváltoztatjuk a működő szögeket, erre 

különösen a furatkéseknél kell figyelni. 

Az esztergakés különböző -

a központtól eltérő -

befogási helyzetéből adódó 

működő szögeket láthatjuk, 

központ felett csökken a 

hátszög és fordítva 

Szerszámhelyzet hatása 

a működő szögekre 

Működő élszögek

Forrás: Dr. Szmejkál Attila – Ozsváth Péter Járműszerkezeti Anynagok és Megmunkálások II. (2007-2008)



Köszönöm a figyelmet!


