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GYALULAS, VESES




GYALULAS

A gyalulas foleg sikfeluletek megmunkalasara alkalmazott
technoldgia.

GYALULAS

EGYELU SZERSZAM, szabalyos
élgeometria, szakaszosan
allandoé keresztmetszetii
forgacsot valaszt le

FORGACSOLO FOMOZGAS
- HALADO ALTERNALO (SZERSZAM,
MDB) (EGYENES VONALU)

MELLEKMOZGAS , , B — MDB SZELESSEGE
- SZAKASZOS HALADO (SZERSZAM, | — MDB HOSSZA
MDB) v — FOEL ELHELYEZESI SZOG

Forras: Dr. Szmejkal Attila — Ozsvath Péter Jarmdszerkezeti Anyagok és Megmunkaldsok Il. (2007-2008)




GYALULAS

A gyalulasi technoldgia felfoghato ugy is, mint egy végtelen
nagy atmerdji munkadarab esztergalasa. A vésést foleg belso,
bonyolult feluletek megmunkalasakor hasznaljak. A

megmunkalas méretpontossaga IT9-1T12, feluleti erdesséege
R,=3,2...25 pym.

V - FORG. SEB.

V, — VISSZAFUTASI S.
f - ELOTOLAS

a — FOGASMELYSEG

HARANTGYALULAS HOSSZGYALULAS
FOMOZGAST A SZERSZAM VEGzI MUNKADARAB VEGZI
MELLEKMOZGAST MDB SZERSZAM

Forras: Dr. Szmejkal Attila — Ozsvath Péter Jarmdszerkezeti Anyagok és Megmunkaldsok Il. (2007-2008)




GYALULAS

ELOALLITOTT FELULT SZERINT
- SIK
- KOR
- CSAVARFELULET
- FOGAZAT (LEFEJTES) - TOBBELU SZERSZ.
- PROFILOZO (ALAKOS SZERSZAM) .
- ALAK (MASOLAS) VALTOLAPKAS GYALUKES

SZERSZAM KIVITELE SZERINT
- TOMOR HSS HSS-PM (LEFEJTO)
- FORRASZOTT ELU (HW — SZivOS PI. P40)

EGYENES HAJLITOTT HEGYES SZELES

ALAKJA SZERINT
- EGYENES

N

Forras: Dr. Szmejkal Attila — Ozsvath Péter Jarmdszerkezeti Anyagok és Megmunkaldsok Il. (2007-2008)




GYALULAS

- HAJLITOTT u r‘ l
- HEGYES 2 l \

, T~ s
- SZELES (EGYENES, SUGARAS) \\

A TERHELES SORAN EGYENES _ %)/
KESNEL A DEFORMACIO MIATT

NO A FOGAS.

e L B} | G /’ ”/

KONYOKOS KESNEL CSOKKEN! EGVENES T KONYOKGS
KITER A TULTERHELES ELOL. KES

NAGYOLAS, SIMITAS:

A — NAGYOLAS NAGY FOGASSAL ES A B) C)
ELOTOLASSAL \

B — SIMITAS KIS FOGASSAL ES 4 \ \ -
ELOTOLASSAL L[ (s S f

o i i f

C — SIMITAS IGEN KIS FOGASSAL SZELES ,

KESSEL, NAGY ELOTOLASSAL FORRAS: G. SPUR

Forras: Dr. Szmejkal Attila — Ozsvath Péter Jarmdszerkezeti Anyagok és Megmunkaldsok Il. (2007-2008)




GYALULAS

» A szerszam anyagaként: gyakran elegendo6 a gyorsacel
(ill. porkohaszati gyorsacél), mivel a gyorsulasok és
lassulasok megengedheté mérteke nem teszi lehetove tul
nagy sebesséegek eleréset (max. 60..100 m/min).

» A gyorsacel mellett meg forrasztott vagy valtolapkas
kivitelben keményfém is hasznalatos élanyag.

» A Kis sebesseg és a holtloket alatti visszahules miatt
egyszeru levalasztasi viszonyok mellett hiutofolyadék
hasznalata sem indokolt.

»Elonye a technologianak, hogy a munkadarab sem
hevul fel. A forgacsteljesitmény els6dlegesen az el6tolas
és a fogasmelyseg novelesével javithato, de alapvetben
Igy IS messze elmarad a marassal elerheto
termelékenysegtol.



GYALULAS
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SZABVANYOS GYALUKESEK



GYALULAS
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GYALUGEPEK - HARANTGYALUGEP

Késszan

kos Iokclhcl_yzet allitas

. késtart6 szan /
magassagi sz4n - @J?/,\ », Forgattydsugar
gl '/ﬁkilincsmﬁ ,
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melx
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alaplap Visszamenet \‘ (Su'vdiagmm)



GYALUGEPEK

LENGOHIMBAS

(KULISSZAS) -
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GYALUGEPEK

SZAKASZOS ELOTOLO HAJTAS

kilins  goroattyis hajtomii

kilincskerék



GYALUGEPEK

i i 1-VILLANYMOTOR
HARANTGYALU VAZLATA (Szerk. anv. tech. lll.) 2-KULISSZAKO
3-KULISSZA
4-MENETES ORSO
5-KUPFOGASKEREK
6-KOS
7-ROGZITOCSAVAR
8-KUPKEREK PAR
9-CSAVARORSO KEZI ELOTOLASHOZ
10-KUPFOGASKEREK

1-KILINCSMUSZERK.
12-BEALLO UTKOZO
13-MUNKAASZTAL
14-SZANSZERKEZET
. 15-MENETES ORSO

L 16-MENETES O. ELOTOLASHOZ
kI 17-KILINCSMU

F 18-RUDAZAT

19-FORGATTYUCSAP
% 20-KUPFOGASKEREK

x|[x|x

. 21-0TKOZO
| 22-FOHAJTOMU CSAPJA

EI0O7-ben megtekinthetd!



GYALUGEPEK - HOSSZGYALUGEPEK
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GYALUGEPEK
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FORRAS: PATTANTYUS



FORGACSOLASI

FOMOZGAS
- EGYENES ALTERNALO
(SZERSZAM)

MELLEKMOZGAS
- SZAKASZOS, EGYENES (MDB)

SZERSZAM: EGYELU

- TOMOR (HSS)
V — FORGACSOLASI SEBESSEG - BETETES KES (HSS)
V, — VISSZAFUTASI SEB.
F - ELOTOLAS NINCS KESKIEMELES!

A - FOGASMELYSEG

Forras: Dr. Szmejkal Attila — Ozsvath Péter Jarmdszerkezeti Anyagok és Megmunkaldsok Il. (2007-2008)
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VESES
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UREGELES

Igaz J. — Pintér J.: Forgacsoldé megmunkalas I11
227-263. oldal



UREGELES

Az Uregeléeshez olyan tobbfogu, szabalyos
élgeometriaju szerszamot alkalmaznak, melyen a
fogak egymas utan, lepcsOzetesen helyezkednek
el. A fogak magassaga kozotti kulonbseg az egy
fogra eso forgacsvastagsag (h,).

A megmunkalaskor a szerszam altalaban egyszer
halad at a munkadarabon és készre munkalja a
forgacsolt feluletet. A nagymeéretll (hosszu) draga
szerszam miatt jellegzetesen a tomeggyartas
technologiaja. Az elerhetd méeretpontossag IT6-IT8,
a fellleti érdesség R,=1,25...10 ym. Az eljarassal
kKulsO es belso feluletek egyarant megmunkalhatok.
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UREGELES
TOBBELU SZERSZAM

FORGACSOLASI

- FOMOZGAS: EGYENES VONALU (SPIRAL) SZERSZAM

- MELLEKMOZG.: NINCS (FORGO) CSAK SZERKEZETI ELOTOLAS
(f, - LEPCSOZETES FOGAK MAGASSAGKULONBSEGE értéke 0,02- 0,2
mm kozott)

(Szerk. any. IIl.) (Tschatsch)

LETREHOZHATO FELULETEK: t- OSZTAS
ALAKOS, BELSO, KULSO, SiK, CSAVAR ¢ - FOGMAGASSAG

b - FOGSZELESSEG

Forras: Dr. Szmejkal Attila — Ozsvath Péter Jarmdszerkezeti Anyagok és Megmunkaldsok Il. (2007-2008)




BELSO UREGELES

CROR R RE A

KULSO UREGELES

e

Forras: Dr. Szmejkal Attila — Ozsvath Péter Jarmdszerkezeti Anyagok és Megmunkaldsok Il. (2007-2008)




UREGELES, HUZOMARAS
HUZO TUSKE SZERSZAM:

Ry
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UREGELES, HUZOMARAS

Bevonatos belso uregeld szerszamok

Forras: Berghaus GmbH

¢ Forgacsolasi sebesség flugg a munkadarab és a szerszam anyagmindseégétol is,
de a mozgasviszonyok miatt tliske alaku szerszamoknal nem nagyobb

10 m/min értéknél.
*» A zart forgacstér és a gyakran bonyolult forgacsalak miatt Uregeléshez b6séges
hit6-kend anyag (tobbnyire olaj) hasznalatos.
*» Az Uregeléssel akar IT6-os tlrés és |0 fellleti érdesség érhet6 el.
* A megmunkalas elvégezhetd egyetlen szerszamlokettel, ami igen rovid maveleti
id6t tesz elérhetdve.



UREGELES HUZOMARAS
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UREGELES, HUZOMARAS

ap SONKA

T Sk,
(R

R e,

IR SR,

SZERSZAM

FORGO UREGELES EGYENES SZERSZAMMAL
(F: Kénig - WIDIA, HENLEIN, SANDVIK)



UREGELES
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UREGELES
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UREGELES
FORGO UREGELES (FORRAS: NILES)
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Maschine Typ N 30 TB



K0szonom a figyelmet!



