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Tantargyi kovetelmények 1.

Tantargy kodja: M_aj003_1
Szak, szakiranyok: Mechatronikai mérndki MSc szak
Tagozat, tanév, féelév: Nappali tagozat,
2010/2011. tanév ll. (tavaszi) félév
A tantargy eléadoi:
Dr. Kardos Karoly egyetemi docens tantargyfelelos
Dr. Zsoldos |Ibolya egyetemi docens B 401.
Dr. Pintér Jozsef f6isk. docens B 305
Laboratoriumi gyakorlatvezeték: Papai Gabor tanszeki mernok,
Varga Laszlo tanszeki mérnok
A konzultacios idopontokat kulon hirdetményben kozoljuk.
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Tantargyi kovetelmények 2.

A tantargy célja: a mechatronikai, a gépészeti és
finommechanikai alkatrészgyartasban fontos szerepet jatszo -
nem  konvencionalis - megmunkalasi technologiak
megismertetése. Feloleli egyrészt a termikus anyaglevalaszto
eljarasokat, elektrokémiai- €s kémiai eljarasokat, masrészt a
folyadéksugaras megmunkalasokat és keplékenyalakitasban
alkalmazott legujabb hydroforming eljarasokat, valamint a
gyors prototipus gyartas kulonb6z6 modszereit és kapcsolatat
a gyors szerszamgyartassal.
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Tantargyi kovetelmények 3.

A tantargy helye a tantervben:
Altalaban a 3. félévben
Elétanulmanyi kovetelmény: -
Tantervi kovetelmény: Vizsga
A tervezett hallgatoi terhelés:
Eloadas: 26ra/hét
Gyakorlati és laboratériumi gyakorlati éra: 26ra/hét
Onallé hallgatéi munka: 3 éra/hét
KREDITPONT: 4
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Tantargyi kovetelmények 4.

Kotelezob irodalom :

Dr. Horvath Matyas- Dr. Markos Sandor:
Gépgyartastechnologia Mliegyetemi Kiado 2005.
Dr. Kardos Karoly: El6adasvazlatok (ppt). Elektronikus kézirat. 2011.

Dr. Zsoldos |bolya: Eléadasvazlatok (ppt). Elektronikus kézirat.
2011.

Dr. Pintéer Jozsef. El6adasvazlatok (ppt). Elektronikus kézirat. 2011.
Ajanlott irodalom:

Konig: Fertigungsverfahren Band 3 VDI-Verlag GmbH.
Dusseldorf 1990
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Tantargyi kovetelmények 5.

A kovetelmeények teljesitésének értékelése:

* Az el6badasokon valo reszvetel kotelezb.

* Az elGirt gyakorlatok teljesitése, jegyzOokonyv készitése,
maximalisan elerhetd pontszam: 16 pont

* Riport és prezentacio egy kulonleges technoldgiaral,
maximalisan elerheto pontszam: 20 pont.

A gyakorlatokon valo részvétel és a jegyzokonyvek
elkészitése kotelezo, hianyos teljesités a félévvégi alairas
megtagadasat eredmeényezi!
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Tantargyi kovetelmények 6.

A vizsgajegy megallapitasanal a félévkozi munka
értekelésére kapott 0Osszes pontszam és a
vizsgaidoszakban irt vizsgadolgozat eredményenek
osszeget vesszuk figyelembe. A vizsgadolgozat
maximalis pontszama 64 pont, a vizsgajegy
elegtelen, ha a vizsgadolgozat pontszama nem éri el
a 25 pontot.

A felevkozi munka alapjan tehat megszerezheto a
vizsgapontszam 36%-a.
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Tantargyi kovetelmények 7.
A kovetelmeények teljesitésének értékelése:

A vizsgajegy pontszamhatarai: Félévkozi munkara
kapott pontszam + vizsgadolgozat pontszama

Jeles 87 p. felett

JO /5 p. €s 86 p. kozott
Kozepes 63 p. €s 74 p. kozott
Elégséges 51 p. és 62 p. kozott
Elégtelen 0 p. és 50 p. kozott
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Kulonleges technologiak

1.Szikraforgacsolas

2.L.ézersugaras megmunkalas
3. Ultrapreciziés megmunkalas
4.Nagysebessegl forgacsolas

5. Minimalkenés, szarazforgacsolas
6. Kemenymegmunkalasok
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Mikor alkalmaznak kulonleges technolégiakat?

“* Ha a megmunkalt anyag keménysége, szilardsaga tulzottan
nagy,

* Ha a munkadarab tulsagosan rugalmas, vagy karcsu ahhoz,
hogy elviselje a forgacsolas kozben fellepd erdket,

“* Ha Osszetett, bonyolult alakzatot kell megmunkalni (kulsé,
belsd felulet),

“* Ha nem megengedett jelentésebb ho keletkezese, illetve a
feluleti hOmeérséklet megnovekedése,

“* Ha nem keletkezhet marado feszultseg,

“ Ha a feluleti min6ség nem biztosithato,

¢+ Ha a pontossag nem kielégit6
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Kulonleges technologiak:

Azok az anyaglevalasztasi eljarasok, amelyek
¢ fizikai elvukben, vagy

“*lenyeges folyamatjellemz6kben

elternek a hagyomanyos anyaglevalasztasi
eljarasoktol
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Kulonleges anyaglevalasztasi eljarasok:

» Az anyagrészecskeket nem mechanikus uton
valasztjak le. Az anyaglevalasztasi elv szerint
lehetnek:

< termikus
* kémiali
= elektrokémiai eljarasok
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Termikus anyaglevalasztasi eljarasok

Két nagy csoportba oszthatok:
»Elektromos aram termikus hatasat kihasznalé
eljarasok = szikraforgacsolas

»Sugaras megmunkalasok: jol koncentralhato
nagy energiasuruségu sugar vegzi a
megmunkalast = lézersugaras,
elektronsugaras, ionsugaras megmunkalasok
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Kémiai megmunkalasok
A marando munkadarab és a maroszer kozott
lejatsz6do vegyi reakciokon alapulnak. Az
anyaglevalasztas kozvetlenul a maroszer és a
munkadarab kolcsonhatasaban torténik, nincs
szukség semmilyen aramforrasra.
Eljarasok:

 Maratas

 Kémiai polirozas
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Elektrokémiai megmunkalasok ECM
(Electrochemical Machining)

Az eljaras az elektromos aram vegyi hatasan
alapul.

Csoportositasuk:

* Elektrokémiai sullyesztés

* Elektrokémiai koszorulés

» Elektrokémiai polirozas

* Elektrokémiai sorjatlanitas
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