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Forgacsolasi alapmodell = 7.1. abra
Gyalulas

© forgacs 4’\70

D munkadarab

7.1. abra. A forgacsolas és rendszere
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Alapfogalmak

v, @  forgacsolosebesseg
f =  elotolas
a =  fogasmelység
n, <  fordulatszam
h; b = elméleti forgacsmeéretek
A=hb = elmeéleti forgacskeresztmetszet
vi @  elotolasi sebesség vi=n_.f
d. “ anyaglevalasztasi sebesség
q. = a.f.v,
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Alapfogalmak

s & elotolas (mmiford)

a < fogasmelység (mm)

h; b = elméleti
forgacsméretek (mm)

A_= h.b = elméleti

forg. keresztmetszet (mm?)

4.1.5. ébra Az elméleti forgacskeresztmetszet esztergalasnal
Forrés: Igaz Jené: Forgacsolé megmunkalas II/1. 1.6. dbra 28. old.
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Forgacsolas folyamata és mechanikaja

Az anyag a nyirasi sikban @ nyirasi sik
erosen deformalodik

+-majd anyagszakadas

= a fo igénybevétel = nyiras

7. 3. abra. Forgacslevalas
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Forgacsolas folyamata és mechanikaja

Kulonboz6 forgacstlpusok keletkeznek:

atmeneti | folytonos
" rideg anyagok 1 keéplékeny anyagok |
Ve hl
Alakvaltozasi tényezo (¢): 5 o
Minél kisebb &, annal kedvezdbb a folyamat. h
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Forgacsformak Forgacstores

X
SO p 7
e, 2
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L & 7
oS g
a b, ¢ d, A forgacs lefutasa soran
’ akadalyba (itkzik =
eltorik
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A forgacsolas energetikai kerdesei

Szerszam-munkadarab kozott
erok hatnak (7.3.) (7.7.)

Fajlagos forgacsoloero:

_Fe
A

Forgacsolasi teljesitmény:
PC= FCVC= quC

Ke

7. 7. abra. 3D-s forgacsolasi modell altalanos vazlata
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A forgacsolas ./04% | R 5 ffnc®
energetikai kérdései jz oo GERRERERRY & =15 s
N NN s w7 2475 * = O smenifors!
Termikus jelenségek ., /i//;/; Z//
A mechanikai energia 0
teljesen hévé alakul Lk el N
& 75-85% a | |
forgacsba. ¥

/i \Qeésx | \Qsz 1.5%
Qﬁﬁrny J,5% l i l'aidrny 5%

A forgacsolasi sebesség és a hdeloszlasi aranyok dsszefuggése
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A forgacsolas .
energetikai kerdesei o Qs,f g

Qs 57

T
munkadarab w /} Qsp sz
k1 ¥ :
; 5% I\\ ’ .

\‘\ ) 75% | forgacs
4

7705 E :
4 . _ %
2% {} CQk,rmab

; ‘ . )
15% szerszamtest :D> S2,mdlb

A |

6.2. #fbra '
A forgécstoben értelmezhetd egy-
szerlisitett hGaramléas vézlata
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A forgacsolas
energetikai kerdesei

Ve =125m’min
054 000N/mm*

T,5800N/mm*
VB=0.1mm

Ve =160m/min
a=3mm
=0.2mm
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Hotérkép a megmunkalasrol:

F&orso

SK40 befogo
Szerszam
Prébatest

LAND

Date 10/08/2007
Time 09:48:00

204
T 203
168
150
127
101
727
L]
<0 e

Emiss 018
TBack :23.0°C

1. TMax =203
T.Csr 11841
T.Min 482

LAND

Date 10/08/2007
Time 09:48:00

Emiss 0.18
TBack :29.0°C

Mo T E
1 EB0B 018
2 108 018
3 191 018
4 263 018
5 342 018
B 257 018
7 148 018
8 157 018
9 122 018
10 123 018
1 142 0418
12 200 018
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A forgacsolas
energetikai kerdései

< Elratétképzodés Elrétét
< abra

»Keletkezese

» A forgacsolasi

sebesseg hatasa

> Sorjaképzodés
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Szerszamelhasznalodas

A kopas mechanizmusa,
kopasformak < 7.12.
Hatkopas

Homlokkopas, vagy krateres
kopas

Krateres

cstcskopas eckereledds krowres kopds St | kopas
’ \\\ > : 7.12. abra. Szerszamkopas
7 g N homlakiap
meileké/
16ér
CSUCS
hallap
mellekél hdliapja
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Szerszamelhasznalédas N
A szerszamkopas Munkadarab
(hatkopas)

mérése

Hatkopas = o
O — Hatkopas
Megengedett maximalis
hatkopas = o,

. .

E | O, Megengedett
Maximalis
hatkopas
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Szerszamelhasznalodas

Példak a
szerszamkopasokra
Hatkopas

Homlokkopas és élkopas

Hatkopas

Homlokkopas €és élkopas

Dr. Pinter Jozsef A FORGACSLEVALASZTAS ALAPJAI



! SZECHENYI ISTVAN EGYETEM

NN GYOR Szerszamelhasznalodas

Szerszamelhasznalodas

' 3>V,
A kopas VB i Vo>V,
mechanizmusa "
VBregh —— R
|. Kezdeti kopas |
szakasza | i
Il. Egyenletes kopas | Bch< T oy
szakasza - L —j‘
1. Tl]lkopés szakasza 7.2-7. abra. A hatkopasgorbe és jellegzetes szakaszai

3: Igaz Jend: Forgacsolé megmunkalas I1./1.-7.3.abra / 149. ¢
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Szerszameltartam
e , Igt? T
Az az id6, amelyet a szerszam | g ) b
y ’ e . tart 0
utanélezés vagy csere nélkiil B ity |
, , " Ve —Tm
forgacsolasban eltolt. : ~ C}V v 1
Z g 7 ’ Qo - tart
Eltartamkritérium: éltartamota (055 ~ 1\ _ |, . %
maximalisan megengedhetd \ R
kopas (8,) nagysagaval Ves }
hatarozzak meg. T .
TAYLOR < éltartamkritérium 3 : R
< 7.13. abra . N
T 7.13. abra. T - 6 - v Osszefliggés
— Tm
C,=T"v,
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Szerszameltartam
C,=TMv,
C, < allando
T < éltartam (min)
m < éltartamkitevo
V. # forgacsolasi sebesség

O; © megengedheto kopas
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Feluleti érdesség

. - s , - _ f?
Feluleti erdesseg B,
_/f . // £ R,
. ”, |
Mikroegyenetlenség < % recerds eeadd va

R, elméleti érdesség

Lrévieces

l @/ ervesség

rdfekvd kor tényleges henger
lenyleges kor nevieges henger

4.1.11. dbra A megmunkalt feliileten észlelhets egyenetlenségek
Forras: Igaz Jend: Forgdcsoldo megmunkalas 11/1. 8.1. dbra 185. old.

z” ctgKteigk

Sttty | oo\t

Ve 7 v Vs
S /9 A T g

leges proﬁ
WW f’y T

7. 15. abra. A forgacsolt feliilet
mikroegyenetlenségei. Elméleti és
tényleges érdesség
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Feliileti érdesség mérése o7 Ssom
LI 4.00 it
LC 080 W

R PROFIL

LC 0.80 M
B 5.0 %M
HOR  500.0 i

RT 7.90 Y
Ridas 4.40 Y i
RA 1.18 ¥ M
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