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Vazlat

. A forgacsolas igénybevételei modellje

. A forgacsolasi alapmodell

. Forgacsolasi alapfogalmak
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. A forgacsolas energetikai kérdései

. Szerszamelhasznalédas, szerszameéltartam
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A FORGACSKEPZODEST Kinematikai
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Forgacsolasi alapmodell = 7.1. abra
Gyalulas

Avc

@ szerszam

©forgacs

C forgics -y

D munkadarab

@munkadarab

7.1. abra. A forgacsolas és rendszere
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Alapfogalmak

v. <  forgacsolosebesség

f @  elotolas

a =  fogasmelység

n. <  fordulatszam

h; b = elmeéleti forgacsmeéretek

A=h.b & elmeleti forgacskeresztmetszet
vi <&  elotolasi sebesség v:i=n_.f

d. < anyaglevalasztasi sebesség

g. = a.f.v,
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Alapfogalmak

|
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s & elotolas (mm/ford) =

a & fogasmelység (mm)

h; b & elméleti
forgacsméretek (mm)

A.= h.b = elméleti . a

forg. keresztmetszet (mm2)

A
b

4.1.5. dbra Az elméleti forgacskeresztmetszet esztergalasnal
Forras: Igaz Jend: Forgdcsolé megmunkalas II/1. 1.6. dbra 28. old.
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Forgacsolas folyamata és mechanikaja

Az anyag a nyirasi sikban
erosen deformalodik

= majd anyagszakadas

< a fo igénybevétel = nyiras

b

i
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Forgacsolas folyamata és mechanikaja

Az anyag a nyirasi sikban ) nyirasi sik
erosen deformalédik

+-majd anyagszakadas

< a fo igénybevétel = nyiras

7. 3. abra. Forgacslevalas
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Forgacsolas folyamata és mechanikaja

Kulonboz6 forgacstlpusok keletkeznek:

atmeneti folytonos

" rideg anyagok l | képlékeny anyagok

i §:h1

Alakvaltozasi tényezo (&):
Minél kisebb &, annal kedvezobb a folyamat.
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Forgacsformak Forgacstoreés

a b c, d, A forgacs lefutasa soran
’ akadalyba (itkézik =
eltorik
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A forgacsolas energetikai kéerdesei

Szerszam-munkadarab kozott
erok hatnak (7.3.) (7.7.)

Fajlagos forgacsoldero:

_F
C b ;
A
Forgacsolasi teljesitmény: * 775+
— — S AN T
P.=F, v, =k, q, DR fid g

s b )

7. 7. abra. 3D-s forgacsolasi modell altalanos vazlata
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A forgacsolas of R W0
. . y y . % | |
energetikai kerdesei e a - 15 mm
:Z \thob O ;}/ /Z s =012 mmjford
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0 50|00 150 200' 250 300 v [m[rmin]

teljesen hove alakul
& 75-85% a
forgacsba.

Q,(f'a’rny 35% '1 l al'of'ny 75/

A forgacsolasi sebesseég és a hdeloszlasi aranyok 0sszefuggése
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A forgacsolas
energetikai kérdései

A forgacsolas energetikai kérdései

———
munkadarab 1 //“

' g

' 5%\/\/ o { ,

\75% forgacs
*"v/, /. \‘ J/
R
15% szerszamtest

Dr. Pintér Jozsef
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6.2. fbra

A forgécstdben értelmezhetS egy-
szerlisitett h04ramlés vézlata -
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A forgacsolas

energetikai kérdései Ve 125m/min
Oyg" =4000N/mm?
T,#800N/mm?

VB=0.Imm

Ve =160m/min
a=3mm
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Hotérkép a megmunkalasrol:

Date 10/0972007
Time 09:49:00

Emiss 018
TBack [29.0°C
Mo T E
1 B0B 018
2 108 048
3 181 018
4 263 018
5 342 018
B 257 018
7 148 048
8 187 018
9 122 048
123 018
1 142 018
1 200 048
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SK40 befogob
Szerszam
Prébatest
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Date  :10/09/2007
Time 09:48:00

Emiss 018
TBack :28.0°C

1. Thax =203
TCsr 1181
T.Min 482
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A forgacsolas
energetikai kérdései

< Elratétképzédés Elratet
< abra )

»Keletkezése

» A forgacsolasi

sebesség hatasa

s Sorjaképzodeés
Sorja (B)
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Szerszamelhasznaldodas

A kopas mechanizmusa,
kopasformak < 7.12.
Hatkopas

Homlokkopas, vagy krateres
kopas

Krateres
kopas

7.12. abra. Szerszamkopas

homiokiap
meilekél

f0er
csucs

hallap
melékeél hdfiapic
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Szerszamelhasznalodas

Szerszam

A szerszamkopas Munkadarab
(hatkopas)
merése

Hatkopas = o

Megengedett maximalis
hatkopas = 9§,

i k-

i ,,_6t Megengedett
Maximalis
hatkopas
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Szerszamelhasznalodas

Példak a
szerszamkopasokra
Hatkopas

Homlokkopas és élkopas

Hatkopas

Homlokkopas és élkopas
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Szerszamelhasznalodas

Szerszamelhasznalodas

A kopas
mechanizmusa

|. Kezdeti kopas
szakasza

ll. Egyenletes kopas
szakasza

lll. Tulkopas szakasza

Dr. Pintér Jozsef

vB b [mm]

meg|

-

7.2-7. abra. A hatkopasgorbe és jellegzetes szakaszai
3: Igaz Jend: Forgacsolo megmunkalas I1./1.-7.3.abra / 149. ¢
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Szerszaméltartam
Az az id3, amelyet a szerszam gt ,
utanélezés vagy csere nélkiil B s
forgacsolasban eltolt. o 4 Gyl
Eltartamkritérium: éltartamota [0 1\ || e“al:i":;ﬁye"'et
maximalisan megengedhetd \ T8
kopas (8,) nagysagaval Vey
hatarozzak meg. T,
TAYLOR < éltartamkritérium 5 O = -
@ 7.13. abra A e
7.13. abra. T - 6 - v Osszefuggés
C,=1m
V
VC
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Szerszaméltartam
C,=T"v,
C, < allando
T @ éltartam (min)
m < éltartamkitevo
V. @ forgacsolasi sebesség
O, = megengedheto kopas
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s . s , e
Feluleti erdesseg s,

@ |
Mikroegyenetlenség < 7<b/4\é ;

X LA T LA LT
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R, elméleti erdesség B e ™
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QQ W hullamossag / 7 / 7

e 17 erviesség leges proﬁ
[ \ W“'L
rdfekvd kor | lényleges henger

v K| ;
lenyleges kor nevieges henger 7. 15. abra. A forgacsolt feliilet

mikroegyenetlenségei. Elméleti és

4.1.11. abra A megmunkalt feliileten észlelhetd egyenetlenségek tényleges érdesség

Forras: Igaz Jend: Forgacsolo megmunkalas 11/1. 8.1. bra 185. old.
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Feliileti érdesség mérése T ssom
LI 4.00 kit
LC 030 ki

F PROFIL

LC 080 M
W B 50 %M
HOR  500.0 ¥

RT 7.590 M
Rhds 4,40 Y M
FA 1.18 M
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