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TANTÁRGYI KÖVETELMÉNYEK

Tantárgy megnevezése:
FORGÁCSOLÓ MEGMUNKÁLÁS (FORGÁCSOLÁS ÉS SZERSZÁMAI) 

A tantárgyi kód: 

NGB_AJ 012_1
Kurzus:     


CV

Szak, szakirány:


Gépgyártástechnológiai szakirány bge 02-5, 

Gyártási folyamatok szakirány bmm 5-5
Tagozat, tanév, félév:

Nappali tagozat, 2018-2019. II. félév, 
A tantárgy oktatói:

Dr. Pintér József ny. főiskolai docens                               C 405.
(konzultációs időpont: PÉNTEK 1200 –1300) e-mail: pinter@sze.hu




Hegyi Norbert egyetemi tanársegéd                         L2/10/A laboratórium









e-mail: hegyi.norbert@sze.hu
A tantárgy célja:

A munkadarab-készülék-gép-szerszám-információ rendszer alkotóelemeinek megismerésén keresztül sajátítják el a hallgatók forgácsoló a megmunkálási eljárások technikáit és gyártástechnológiai tervezésük alapjait. A tantárgy a szerkezeti anyagok forgácsolhatósága, a forgácsolás elméletének, a forgácsolási eljárások: esztergálási műveletek, furatok-furatrendszerek megmunkálási műveletei, gyalulás, vésés, marás, hátraesztergált fogú marók, köszörülés, befejező megmunkálási eljárások, menetmegmunkálás, fogazás szerszámainak, készülékeinek és technológiájuknak a bemutatásával megalapozza a további gyártástechnikai jellegű tantárgyakat. Az gépiparban használt forgácsolási eljárások és technológiájuk ismerete a "technológus" szakirányú mérnöki ismeretek meghatározó részét képezi.
Tantárgyi jellemzők:

           Oktatott félévek száma:
1




Javasolt tanrendi hely: 
5. félév




Félévi követelmény:
vizsga  


Előtanulmányi feltételek:   nincs




Tantervi követelmény:
vizsga (4 kredit)
Tervezett hallgatói terhelés:

	Előadás
	Tantermi gyakorlat
	Laborgyakorlat
	Önálló hallgatói munka

	(2) a CV-s kurzuson nincsenek kötött foglalkozások


Az elsajátítandó tananyag: megegyezik az elmúlt félévi tananyaggal.
Kötelező irodalom: 

Dr. Kodácsy János – Dr. Pintér József: Forgácsolás és szerszámai SZE 2011. Digitális Tankönyvtár

Dr. Szmejkál Attila – Ozsváth Péter Járműszerkezeti Anyagok és Megmunkálások II. 
(Előadásanyag 2007-2008) – BME Járműgyártás és –Javítás Tanszék, Bp.
Igaz Jenő: 

Forgácsoló megmunkálás II/1. (A forgácsolás elmélete) 

Kézirat, Tankönyvkiadó, Budapest, 1981. J 19-504

Igaz Jenő: 

Forgácsoló megmunkálás II/2. 

(A forgácsoló megmunkálás szerszámai és készülékei);

Kézirat, Tankönyvkiadó, Budapest, 1981. J 19-505
Igaz Jenő-Pintér 
József: Forgácsoló megmunkálás III. (Forgácsoló megmunkálások)

Kézirat, Tankönyvkiadó, Budapest, 1983. J 19-547

Dr. Pintér József   Előadás anyagok ppt 2018. Elérhető: http://www.sze.hu/~pinter/
Követelmény, a félév elismerésének (az aláírás megszerzésének) feltétele:

Az elmúlt félévben megszerzett aláírás érvényes
A félévközi munkát az alábbi módon vesszük figyelembe a vizsgán:

A félévközi a feladatot nem kell ismételten elkészíteni. A félévközi munkával megszerzett pontszámot (a feladatra kapott és az előadásokon való részvételért járó pontok összegét) vesszük figyelembe. Az egyes tananyagrészekből - a 2018-2019. őszi félévben vagy a vizsgákon - megírt ZH eredményeket – hallgatói kérésre – figyelembe vesszük, ha azok pontszáma elérte az 50 %-ot.
A vizsgán értékelhető teljesítmény pontszámhatárai: 
A vizsgán maximálisan 72 pont szerezhető. A Vizsgajegy elégtelen, ha a vizsgadolgozat pontszáma nem éri el a 35 pontot, még akkor is, ha a feladatokkal együtt elért együttes pontszám 50 pontnál magasabb! 
jeles

87 
pont felett
( biztos alkalmazási készség!
jó

75-86 
pont között
( alkalmazási készség!
közepes

63-74
pont között
( jártasság!
elégséges
51-62
pont között
( ismeret szint!
elégtelen
50
pont és az alatt
Győr, 2019. február
Dr. Pintér József 
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