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KOSZORULES

o A koszorulés szabalytalan élgeometriaju
szerszammal vegzett forgacsolas, amellyel nagy
pontossagu, sima, so6t tukros feluleteket Ilehet
eloallitani.

‘*A koszorules foleg befejez0 megmunkalas, de
néhany nagyteljesitményld koszorugép alkalmas
elOkeészito vagy nagyolo muiveletekhez is.

*»» Koszoruléssel nagyon sokféle felulet
megmunkalhato (hengeres, sik, kupos, alakos).

< Pontossaga: I T5-8,

“+Az atlagos érdesség: R_= 0,16-1,25 pm
A kisebb értékek finomkoszoruléssel érhetdk el.



KOSZORULES

KOSZORULESI FOLYAMAT

BEMENO JELLEMZOK >

KIMENO JELLEMZOK

RENDSZERJELLEMZOK

- Munkadararab
geometriaja
anyaga

-Gép
fajta
tulajdonsagok

-Készorliszerszam
geometriaja
dsszetétele

-Szabalyozd berendezés
-Hltés-kenés

fajtaja
hozzavezetés

BEALLITASI ERTEKEK

-Fogasvétel

-Eldtolas
-Munkadarabsebesséqg
-Sebesseq

-Lehizas

-Hitéfolyadék nyomasa,
mennyisége

FOLYAMATJELLEMZOK

-Erd
-Teljesitmény
-Energia
-Homérséklet
-Rezgés

-Kdszdrilési ida

-Munkadarab
meéretpontossaga
fellleti minésége
fellleti réteg allapota

-Korong
kopas
topografia
eltdmadés

-Hités
szennyezddes
allapotvaltozas

A kOszorulési folyamat jellemzoi

4

Forras: Dr. Szmejkal Attila — Ozsvath Péter JarmUszerkezeti Anyagok és Megmunkalasok |l. (2007—2008)



KOSZORULES

“*Nem ismerjuk a forgacsolasban részt vevo elek szamat,
élgeometrigjat, az élek és a munkadarab relativ helyzetét,
meghatarozasuk csak statisztikai uton lehetseges.
‘*Az élgeometria, az elek szama a kopas kovetkeztében
allandoan valtozik.
A szerszam el nem homogén, sok egyedi szemcse éeleibdl
adodik ossze.
Az éeleket hordozo szemcseék helyzete lehet:
» szabad; tukrosités, koptato csiszolas, sugaras csiszolas
» kotott; koszorulés, szalagos koszorules, honolas
A forgacsolas soran biztositani kell a szemcsék anyagba
valo behatolasahoz szukseéges erdt és a relativ elmozdulast a
munkadarab és a szemcsék kozott.

A lehetseges valtozatokat a kbvetkezb diakon
mutatjuk be.



Abraziv eljarasok

Osztalyozas: |
Energiaatvitel jellege szerint:= abra k@@/ﬁ o N
Palyahoz kotott koszoriikorong — wa™ ©or i G

és a munkadarab relativ palyaja N e
palastkoszoruleés, sikkoszorulés,
csucsnélkuli koszoruleés

Eréhéz kétott abraziv O gmramianl o ek
megmunkalas <

anyaglevalasztas sebessége a 2
csiszolo testekre hato meroleges Q224
nyomoero _fu_ggvenye - Eréhoz  Palyahoz
dorzskoszorules, honolas kotott  kotdtt




Abraziv eljarasok

Alakhoz kotott abraziv il . ehm
megmunkalas = e S 8
= anyag levalasztasban a szemcse oo pu o i

kotott kotott

alakja donto szerepet jatszik =
leppelés, polirozas
Energiahoz kotott abraziv
megmunkalas @ anyaglevalasztas  © ;o mmmoiisn
intenzitasat abraziv sugar , ill.
szemcsék mozgasi energiaja
hatarozza meg < abraziv sugaras
vagas, ultrahangos megmunkalas

Energiahoz Alakhoz
kotott kotott

v



Abraziv eljarasok

FORGACSOLAS HATAROZATLAN ELGEOMETRIAJU

SZERSZAMOKKAL
KOTOTT SZEMCSE SZABAD SZEMCSE
> KOSZORULES
- FORGO SZERSZAMMAL - TUKROSITES
- SZALAGOS KOSZORULES - SUGARAS
> CSISZOLAS
- LOKETES KOSZORULES - KOPTATAS

> DORZSCSISZOLAS

DIN 8589 8



A koszorulés technologiai alapjai

Elgeometria koszoriilésnél - HATSZ0G

Bp-EKSZOG>90°
v—HOMLOKSZ0G
NEGATIV

3- METSZ0Sz0G

® - NYIRASISZOG

a- FOGASMELYSEG

h¢- FORGACSVASTAGSAG

NYIRASI

Z— FELULET

HATFELULET —

FORGACSOLT
FELOLET ¥V ¥ N U eanasamess

FORGACS HOMLOKFE-
h LOLET
MUNKADARAB  f

A forgacskepzddes — egy szemcsére vonatkozoan — hasonlo a

hatarozott élgeometriaju szerszamoknal bemutatottakhoz.

A kOszorlszemcse elgeometriaja er6sen negativ jellegd. o

Forras: Dr. Szmejkal Attila — Ozsvath Péter JarmUiszerkezeti Anyagok és Megmunkalasok II. (2007-2008)



Megmunkalas kemény allapotban.
Mikroszkopikus méretl forgacs
levalasztasa.

Forgacsolo él ismeretlen kialakitasu
de altalaban nagy negativ
homlokszoggel jellemezhetd.

Nagy mertékd nyomoerd miatt mdb.
deformacié -- fokozatossag elve,
kiszikraztatas

Koszorliszemcese méretének
csokkentése forgacsolo kepesség
csOkkenésevel jar.
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FORGACSKEPZODES FAZISAI KOSZORULESNEL

Forgacsképzodeés keplekeny anyag esetéen

V¢ ™ Forgacs
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»Az |. tartomanyban :a szemcse mozgaspalyaja érintkezik a munkadarab
felUletével, surlodik, majd alakvaltozas jon létre.

»A ll. tartomanyban rugalmas és képlékeny alakvaltozas van,

»A lll. szakaszban tortéenik a nyiras, a forgacslevalasztas, surlodas a
szemcse €s a munkadarab kozt, ill. bels6 anyagsurlodas. A forgacsképzdes

Tu melysegnél kezdodik. A beallitott hC fogasmeélység helyett a

visszarug6zas miatt csak N« érték valosul meg.
11
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FORGACSKEPZODES FAZISAI KOSZORULESNEL

Az abran bemutatott metszetekben masik iranybdl figyelhetok meg jol az
alakvaltozasi zonak, és az oldalfelgylrédes.

1 RUGALMAS ALAKVALTOZAS

2 RUGALMAS ES KEPLEKENY
ALAKVALTOZAS

3 RUGALMAS ALAKVALTOZAS
ES NYIRAS

4 RUGALMAS ALAKVALTOZAS
ES NYIiRAS

5 RUGALMAS ALAKVALTOZASI
ZONA

6 KEPLEKENY
ALAKVALTOZASI ZONA

7 FORGACS

1
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FORGACSKEPZODES FAZISAI KOSZORULESNEL

Forgacs kepzodeés rideg anyagok eseten

Fn  normaler hey forgacsvastagsag
Ft  érintSiranyu er Ve ~ mikodS '
forgacsolosebesseg
F
Fn
Ft szemcse
masc;glraggg elsddleges
9 forgacs

- -:::.‘fi‘i‘.-r’;'.ﬁ
mikrorepedesek

nyomas
csokkenés

repedéskepzdodes

Keplékeny alakvaltozas utan mikrorepedések, kitbredezéesek
keletkeznek, melyek a behatolasi melyseg novekedésevel
Sokszorozodnak. A lll. szakaszban repedesek, barazdak
Jjelennek meg, apro toéredezett forgacs valik le.
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forgacs . kdszora-
eI e szemcse

1 Forgacsképzbdés A kdszdriszemcse
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ENERGIAMERLEG

ENERGIA ATALAKULAS A

} KOSZGRULESI FOLYAMTBAN
KOTES

BEMENO
MECHANIKAI
ENERGIA

Pc=Ft'(VK % Vi) e
MUNKADA{AB‘L NYIRAS . ..
2. HOMLOKSURLODAS
3. HATSURLODAS
4. SZETVALAS
5. SURLODAS (FORGACS)

4-84 %

ATALAKULAS
HOENERGIAVA

3-38 %

9-52 %

1-12 %

EGYEB
ENERGIA

B0 004 0mm

MUNKADARAB

FORGACS

HUTO-KENO
ANYAG

KOSzORU -
KORONG

FORGACS
MOZGASI ENERG.
MARADO
FESZULTSEG
KIALAKULASA

A Dbevezetett mechanikai energia alakitasra és a surlodas
legy6zésére forditodik, €s dontéen hdve alakul at. A keletkezett hé a
hat6-kenbanyaggal, forgaccsal tavozik, ill. behatol a munkadarabba

€s a szerszamba
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SZEMCSE KOPASFORMAI
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KOP’AS A KIPEBGES SZEMCSE
NYOMAS ESA (KRISTALYCSO- TORES KIFORDULAS
HO HATASARA PORTOK)

A koszorldszemcse a nagy nyomas es a ho hatasara kopik. A
kopas kovetkeztében a forgacsold erdé megnd, melynek hatasara
» a szemcsebol kristalycsoportok kiperegnek,

» a szemcse torik, uj élek keletkeznek, a szemcse kifordul, ez az
,onélezés”

»a kotdanyag is kopik termikus és kémiai hatasok kovetkeztében
»mechanikus tulterhelés eseten torik a szemcseket 0sszefogo
kotéshid 16
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Koszoriuszerszamok

Abraziv szerszamok
szerkezete

Tényezok:

Szemcse anyaga €s mérete
Kotoanyag min0sége €s
mennyisége
(kotéskemeényseg)
Abraziv szemcsek és a
kotoanyag térbel
elhelyezkedése, porozitas

KoOszoriszemcse

8.3/a. abra. Koszorikorongok
szerkezete

Dr. Pintér Jozsef FORGACSOLASI ELJARASOK 17



Koszoriuszerszamok

A koszoruszerszamokat meghatarozo jellemzok:
» alak
» méret

Szemcse
» anyaga
» nhagysaga

Kotes
»anyaga
»kemeénysege
»tomorsége.

18



Koszoriuszerszamok

SZEMCSE
TERMESZETES
- KVARC, FLINT FAIPAR
- KORUND, SMIRGLI BORIPAR
- GRANAT OPTIKA
- GYEMANT FEMIPAR
MESTERSEGES

- KORUND (Al,05) @
- SZILICIUM-KARBID (SiC) @

- BOR-KARBID (BC)

- GYEMANT @

- KOBOS BORNITRID (CBN) 19



l HAGYOMANYOS SZEMCSEANYAG I SZUPERKEMENY SZEMCSEANYAG

.~ Korund

HOSSZU FORGACSOT ADO, ALAKITHATO
ANYAGOK, ACELOK, SZUPEROTVOZETEK

ROVID FORGACSOT ADO, RIDEG ANYAGOK
(KO. UVEG. HM. V.. KIVEVE TIES Ti OTV.)



Koszoruszemcsek alkalmazasi

teruletel

A koszoriiszemcse Koszorilési Felhasznalasi teriiletei
Jele Megnevezése tulajdonsdga =2
IA | Normal Kemény, szivos. Otvizetlen és gyengén Gtvozott, edzetlen szerkezeti acélok, acélontvények,
elektrokorund sziirke- és kéregontvények koszorilése. _ili
6A | Nemes elektrokorund | Kemény, Otvozetlen és gyengén otvozott, edzett szerkezeti- és szerszamacélok,
rideg, kozepesen és erosen otvozott, edzetlen és edzett szerszamacélok, hoallo és
torékeny. korrozioallo acélok, keménykromozott feliiletek, kernénybronzok, szivés
kopasallo felvitt rétegek ( HRC 51-63 ) koszoriilése, iivegek dekor- és
szélcsiszolasa.
TA | Rézsaszinu Kemény, a 6A -nal | Kozepesen és magasan 6tvozott, edzetlen és edzett szerszamacél, hoallo és
elektrokorund szivosabb és korrozioallo acélok koszoriilése.
kevésbé torékeny.
16A | Kevert elektrokorund Otvozetlen és gyengén otvozott, edzetlen és edzett szerkezeti és szerszamacélok
1A + 6A koszorilése.
67A | Kevert elektrokorund Felhasznalasi teriilcte megegyezik a 7A szemcsével, de alkalmas 6tvozetlen és
6A +T7A gyengén 6tvozott, edzett szerkezeti és szerszamacélok, keménykromozott
feliiletek, szivos kopasallo felvitt rétegek ( HRC 61-65 ) koszoriilésére is.
1C | Fekete Kemény, rideg, Keményfémek, vas- és acélontvények, szinesfémek, aluminium, természetes és
sziliciumkarbid \. torékeny. mesterséges kozetanyagok, keramiai anyagok, iivegek koszoriilése, csiszolasa.
2C | Ziold sziliciumkarbid | Kemény, rideg, Keményfémek, fémkeramiak, Gvegek koszoriilése, csiszolasa
torékeny
21



SZEMCSENAGYSAG

<+ 1 COLLRA ESO SZITALYUKAK SZAMA -
AMELYEN MAR FENNAKAD A SZEMCSE ,,MESH?”

% LEGg\lAGYOBB SZEMCSEMERET um-E)EN

4 6 8 10 20 30
10 mesh " 30 mesh
20
6
4
10
| O E
\\ -
SZEMCSE

- > A szita huzalvastagsag

1 Zoll hatasa: 1
mesh - 1 collra es6 szitalyukak szama : a
mesh AX a
Minél nagyobb a szemcse, annal 254 2,0
kisebb a szamérték. 085 06 LIT




SZEMCSEMERETEK

Hiivelyk rendszert Metrikus
osztalyozas megfelelo
Megnevezés ISO 8486, FEPA ( kozelité ) Jellemzo felhasznalasi teriilet
MSZ 4505/5
Jel Méret (m) ~jel
Nagyon 8 | 2800-2360 250 Feliilettisztitas,
durva 10 | 2360 -2000 200 bugakdszoriilés
12 | 2000 -1700 260 nagy teljesitményu gépeken
14 | 1700 - 1400 125 Feliilettisztitas, elokdszoriilés
Durva 16 | 1400-1180 125 allvanyos és lengo
20 | 1180 -1000 100 koszoragépeken
22 1000 - 850 80 Feliilettisztitas, darabolas
Kozép 24 850 - 710 63 hordozhato és allvanyos
durva 30 710 - 600 63 koszoriugépeken
36 600 - 500 50 nagy teljesitményt sikkoszoriilés
40 500 - 425 40
46 425 - 355 32 Mérettarto koszorilés
Kozepes 54 355 - 300 32 szerszamélezés
60 300 - 250 25
70 250 - 212 20 Mérettarto koszoriilés
Kozép 80 212 - 180 16 szerszamélezés szigoru feliileti
finom 90 180 - 150 16 érdesség kovetelmény esetén
100 150 - 125 12
120 125 - 106 10
Finom 150 106 - 90 8 Hoénolas, dekorcsiszolas
180 9% - 75 8 kézi fenoszerszamok
220 75- 63 6
Nagyon finom | 240 63- S3 S Szuperfinisclés, tikrosités

23
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KOTOANYAG

\/ — KERAMIA KOTES Q 9
S — SZILIKAT KERAMIA SZERVES

R - GUMI
RF -
SZALEROSITESU

GUMI
B — MUGYANTA

BF — SZALEROSITE- MAGNEZIT,

SU MUGYANTA SZILIKAT
(HIDEGEN

E - SELLAK KEMENYEDO)

Mg -MAGNEZIT [}

M - FEM FO ALKALMAZASOK

| | |
POLIESZ- ..

SCHELLAK TER AKRIL

TYROLIT



Koszorukorong : 400x100x127 1AS541.5B

Szemcseanyagok jelolesrendszere

Szemcse Meret Keményseg| Szerkezet | Kétoanyag
j\ 54 L 5 B
Elektrokorund ( A)
ey ]
Szilicium-karbid C V / Keramikus
/ S Szilikat
r - ] . Nagyon
Durva |Koézepes| Finom 4Porfinon B / C D ligy E Shellac
6 30 ;ﬂ/ 220 /A—Z G | - |Laev ,Di Femes
8 36 |,/ 80 | 240 ( 5 ) -
10 46 90 | 280 ,ij 1|1 |k [Rozepe — 4 Mugyanta
12 | (54) | 100 | 320 7 15 BF | Miigyanta (szil)
14 60 120 | 400 L .) M| N | O |Kozepes R Gumi
e -
16 150 | 500 Kozepes _
P | Q R | 5 |kemény RF | Gumi (szal)
20 180 | 600 S \ :
800 g
— 0|12 3|41 5)6|7]|8 |9 [10] 1112
-  TOmGH 25
1200 RITKA —




KOTES KEMENYSEGE:

A SZEMCSEK KOTOANYAGBOL VALO KISZAKADASAVAL SZEMBENI
ELLNALLOKEPESSEGE.

ONELEZES
KEMENY ANYAGOKHOZ — LAGY KOTOANYAGU

LAGY ANYAGOK HOZ — KEMENY KOTOANYAGU SZERSZAMOT KELL
ALKALMAZNI,

Keramiai kotésii koszoriiszerszimaink
kotéskeménységi fokozatainak jeldlése A hqmok [nenngisége: Y '

Az alkalmazott betiijelek | Keménységi fok Q =°u"°nd° , zgrr'?&lfltelseve s
F Igen ligy Leve_gongqmas : g
GHIJ Lagy p =allqr'1do‘ )

KLM Kozepes A vizsg'Cllt j,ellemzao:
NOPQ Kemény (Luvcsmeligse'gl Aza &
RST Igen kemény orong ememl.-lsege
fE O B R T
B AT SRy e )
77, / 7 77

Koszorlszerszamok

GRINDO - SONIC keménységének
ROCKWELL vizsgalata homokszérasi

eljarassal (Zeiss-Mackensen) o¢

GRANIT KONIG



KOTES TOMORSEGE TELIES
PORUS TERFOGAT Ve, +V, 4V, =\~ TERFOGAT

TELJES TERFOGAT / \ \

SZEMCSE KOTOANYAG PORUS

SZERKEZETI SZAM TERFOGAT
Kerdmiai kétésii kiisziiriiszersz:im aink geschlossene Struktur offene Struktur
szerkezeti fokozatainak jelolése Bindungs-
A szerkezetszamok A szerkezet csoport bricken

megnevezese Poren

3,4 zart

Ds6,7,8 kﬁZCpCS Sf;hlelf-

9,10 nyitott korner

1151213 kiilonésen nyitott

27
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A megengedett legnagyobb Kkeriileti sebes- A megengedett legnagyobb Keriileti
ség (V. ) jele a kotbanyag jelolésében sebesség (V. ) jelolése szincsikkal
Ve (m/s) Jele V. (m/s) A csik szine

30,35 3 30,35 nincs jeldlés
40, 45 4 40 ,45,50 egy kék csik
S0 5

60, 63 6 60,63 egy sdrga csik

KOSZORUKORONG MEGNEVEZESE:

ALAKJEL — MERETEK — SZEMCSE ANYAGA -
SZEMCSE MERETE — KEMENYSEG — SZERKEZET -
KOTES — MEGENGEDETT SEBESSEG

28



© S5 0T O X ™ O:EN O O X

@ »n O-— O0: — d —

7 350x50x127 2-P200xF13G13 6

|

|

|

A 46 K
|

l

pENall 35

=] |

Alakjel Méretek Szemcse Szemcse Kemény- Szerkezet- Kotées-  Kotdbanyag max.
anyag finomsagi ség szam tipus belsd jele seb.
jele szam (m/s)
1A 12 F 3 | 31
6A 14 G 4 38
TA 16 H 5
9A 20 I 6 :
16A 22 J 7 41
67A 24 K 3 61
1C 30 L 9
2C 36 M 10

46 N 11
54 O 12
60 P

70 Q

80 R

90 S

100 11y

120

150

29



Alakjelek

Alakjel Ertelmezés
1 sima kdszorikorong
1C elezett koszorlkorong
5 egyik oldalan melyitett kiszorikorong
& fazék alaku kdszorikorong
11 kapos fazek alakd koszorikorong
27 Uwvegszdvet erdsitesd, sullyesztett agyd tisztitokorong
41 Uvegsziwvet erdsitésl sima daraboldkorong

30




A koszordszemcse alapanyvagok jeltlése

A SZemcseanyaq

Anyagjel . liipe Kémiai osszetetel fibb jellemzdi 5zin
meqgjelalése
14 Mormal elektrokorand Al=Clz min. 94%p barna, szlrke
B4 Memes elektrokarund Alz02 min. 99%p feher (piros™)
Rozsaszind i . .
Al=Ca min. 99%p
[ elektrokorund 2= rhz=as2ln
a4 Manokristalyos 41203 min. 980 + 0.2% Cry03  szirkésfeher
elektrokorund
164 Kevert korund 50% 1A + 50% 6A
(feélnemes)
674 Kevert korund 500 6A + 50% 7A
(nemes)
1C Fekete szilicium- SiC 96%0 fekete
karbid
2z Zdld szilicium-karbid SiC 98%0 ziold

31




A kbszordszemcse alapanvagok tulajdonsagai és alkalmazasuk

Anyaqgjel

Koszoriilesi tulajdonsaqgok

Alkalmazas

14

kemeny, szivas

szerkezeti acélok, dntvenyek
megmunkalasa

B A

kemeny, rideq, torekeny

dtvdzetlen es gyengen otwizott
acelok, edzett s edzetlen
szerszamaceélok, hdalld es
karrdzioalld acelok, Gveq
megmunkalasa

A,

kemeény, a 64 -nal szivasabb és
kevesbe torékeny

kbzepesen es magasan dtvdzott,
edzetlen s edzett szerszamacel,
haalld es karrdzioalld acelok
koszarllese

94

gyorsacelok, erdsen otvizott edzett
acelok, kromacelok kdszarilese

1C

kemenyfem, vasintveny, kizet,
keramia, dveq, aluminium
megmunkalasa

20

kemeny, rideq, tdrekeny

kemeényfém, keramia, Uveg
megmunkalasa 37




Szemcsefinomsag

Keménységi fok

Betiijel Szemcsefinomsag Betiijel Kemeényseqi fok
16, 20, 22, 24 durva F, G nagyon lagy
30, 36, 40, 46, i ranas H, I, ], K lagy
54, 60 H
L, M, N, O kizepes
70, 80, 90, frln ,
100, 120, 150 P, QR S kemeny
T nagyon kemeny
Apritas utan  a  szemcseket  szitan
osztalyozzak nagysag szerint, A sZita

lvukbdseége nemzetkizileg szabalyozott, A
szemcseflnomsagl szam megfelel az 1
linearis inch-re Jutd szitacsomok szamawal.
A szemcsefinomsagl szamot kiegeszithet
az alkalmazott kombinaciok szama.

A kitéskemenyseqg, mint fogalom, nem a
kiszdrldanyagra wonatkozik, hanem a3
kiszdrlszemcseknek a korongban torténd
rigzddeset jellemzi. A kdszdriiszerszam
kiteés-kemenysege azt az erdt jellemazl,

amivel a szemcse @5 a  kitdanyadg
egylttesen ellenall a forgacsolas kozben
ebredd, a kitdrést eldidezd forgacsolo
erdnel.
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Szerkezetszam Kotéestipus
s-erkezetszamok Ezerkezetcﬁqpnrt Tipusjel Kotés

megnevezese . _

keramial kdtés: Yegyi
3, 4 Zart y hatasokkal szemben nem

} erzekenyek, es

2, 6,7, 8 kdzepes korlatlanul raktarozhatak,
2, 10 nyitott q Miigyanta kotés, (harom

11, 12, 13 kildnisen nyitott evig hasznalhata fel).
Uvegszivettel erdsitett
i) koszoriiszerszam szerkezetet a BF mlgyanta kotes, (harom

kdszdrlszemcse, a kitdanyag s a levegd
porusok  térfogati aranya adja meq. 4
szerszamaok parus-mennyisege nagy
fontossaga a kodszdrdles menetében. A
parusok  forgacskamrat  képeznek  és
eldseqitik a kdszorules  folyaman a3
szerszam es a munkadarab  dbliteset,
illetve hiitéset,

eviq hasznalhatd fel).
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A kbtdanvag belsd jele

pl. 31, 38, Ha az utolsd szam =8, akkor piros szind kdtes,

Legnagyobb forgacsolosebesség

v (mfs) Jelzés

30, 35 szinnel nincs jeldlve

kek csikkal jeldlve {C=ak

=0 keramianal)

63 carga csikkal jeldlve
80 piros csikkal jeldlve
100 zald csikkal jeldlve

35



KOSZORULES SZERSZAMAI

: f
A koszoruszerszamok Lapas fanyérkorang ] ““»\

- Hinos fazekiorong
kiils6re korong alaku GRS e

Rarmoru tenperksrang

szabalyos forgastestek, T ——

Valéjéban Szabélytalan Kokt siezett Kororg J ‘[,—l I 1

élgeometriaju, sokell ]'1 N — ;mm.f.- fme@..-f,;;, '

szerszamok, amelyek a | : RN
Hergieres (ordekarang Natn k:ur.:-.ﬁu"

forgacsolast nagy
sebesség( karcolassal 2

vegzik. H

TE

L3005 kornnigok

Jellegzetes koszorukorongoks



FORGACSOLASI ERO (PALASTKOSZORULES)

F=kgsA A=? KULONBOZG MODSZEREK
v =1000-a-f-v, [mm3/perc] V- IDOEGYSEG ALATT

y LEVALASZTOTT ANYAG
Agin= L

L = 60-1000-v, [mm?]
v, — TARGY SEBESSEG [m/min]
1000-a-f-v, a-f-v,

A= _ a— FOGAS
pi

a-f-v, L — KOSZORULESI UTHOSSZ [mm]
F= K,

* 60V, v, — KORONGSEBESSEG [m/s]
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KORONG KOSZORULESI TELJESITMENYE
P=FVv, [w

MUNKADARAB FORGATASAHOZ SZUKSEGES TELJESITMENY
Pupos=F-V, [W]

SEBESSEG-TENYEZO __V, NAGYOLAS >90-60
Vimdb SIMITAS ~ 90

L ) FINOMSIMITAS >90-120
ATKOSZORULESI SZAM
NAGYOLAS 34

_ KORONG SZELESSEG
B SIMITAS 5-6

ELOTOLAS

u

39



KOSZORULESI ELJARASOK



KOSZORULESI ELJARASOK

SZABALYTALAN, SOKELU SZERSZAM
FORGACSOLO FOMOZGAS
FORGO - SZERSZAM

MELLEKMOZGAS - FORGO, EGYENES VONALU (MUNKADARAB),

. ) SZERSZAM
SZERSZAM — KORONG, HASAB STB.

JELLEMZOI:

- ALAKJA, MERETE

- SZEMCSE
- ANYAGA
- NAGYSAGA

- KOTES
- KOTOANYAG
- KEMENYSEG
- TOMORSEG 41




KOSZORULESI ELJARASOK

Koszorulés szukségesseége:

+TURES
+FELULETI MINOSEG
+FELULETI TEXTURA

KOSZORULESI MODOK
> PALASTKOSZORULES (KORKOSZORULES)
> SIKKOSZORULES
> MENETKOSZORULES
> FOGAZATKOSZORULES
> PROFILKOSZORULES
> MASOLO KOSZORULES
>SZALAG KOSZORULES
»>SZERSZAM KOSZORULES

42



KOSZORULESI ELJARASOK

» Valamennyi koszorulési modszer alkalmazasakor
a szerszam vegzi a forgacsold fomozgast
mintegy v, = 30 m/s sebességgel. A nagy
sebességll koszorilés tartomanya: v, = 50-80
m/s, az ultrasebességié: v, = 100-300 m/s.

» A munkadarab  sebesseget (v,) a (@
sebessegtenyezovel fejezik ki:

q=25 -50.150

Il"r'l."l."
» Fogasvetel elokoszoruléskor: a = 0,02-0,06 mm,
készre koszoruléskor: a = 0,002-0,01 mm.
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KOSZORULESI ELJARASOK

L] 5 lp®
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KOSZORULESI ELJARASOK

STUTE

PALASTKOSZORULES

FURATKOSZORULES

m N
é v
S
S|z
= NORTON-ELJARAS LANDIS-ELJARAS
=
'-l—- Bt Vw
o B S
O 1]0O '
O | ¥ v v
[T D | S p
w | N
m| w i
m| "o b
>3
EGYENES
w| e
‘I.IJ N
— 3 7/
:: uJ
X |
He) w
N | ~
:8 b VEZETOLEC TAMASZTO HAJTOTT TAMASZTO
X KORONG KORONG
—
= v !
L7 P L — KOSZORUKORONG o ) )
= ¢ i KOSZORUKORONG TAMASZTO KORONG
€w | .o s
% = MUNKADARAB / \‘
Qe ] A
Ol N W . , @@
a m | TAmAszTO }y
'} - I KORONG
O| m r (3
L] | | _ MDB. ~ MUKADARAB
ALATAMASZTAS
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KOSZORULESI ELJARASOK

Sikkoszorulés

: e KOSZORULES PALASTFELULETTEL KOSZORULES
PRRA IR TELIBE KORASZTALOS | HOMLOKFELULETTEL

si_KK,(")szc")-
RULES

PROFIL-
KOSZORULES




KOSZORULESI ELJARASOK
KULSO HENGERES FELULET PALASTKOSZORULESE

== —
| | :
I | Tl
| IH L o
I mata s
N —— |
I | - B
I | Dol
I | Vi
I

o
|

/

Hosszu tengelyeket ezzel az eljarassal koszorulnek.
Fogasvétel lehet |Oketenkent, kett6sloketenkeént.
El6kOszoruléskor az eldtolas: s = (0,5...0,75)xBs,

készrekoszoruléskor (simitas): s = (0,25...0,5)xBs. Az utolso
néhany loketet fogasvétel nélkul szokas elvégezni. 47



KOSZORULESI ELJARASOK
BESZURO PALASTKOSZORULES

A modszer elve a felsé
abran lathato. Altalaban
akkor alkalmazzak, ha

= | 4 aszeiiaeis TR

s . H !l
B —te 0 |
T . I_’F-:ﬁl
T - ]
2
—_

l

| < BS, ezért oldalelétolas A 7 _,"5"_%{?*
nincs, legfeljebb 1-3 mm-es — e
oszcillacio. A szerszam V,

beszurd sebességgel -
mozogva végzi a forgacs VT
levalasztasat. — o
Lepcsos tengelyek Coin [ S B |
vallainak a koszorulése az e
also abra szerint végezhet6

el. 48




KOSZORULESI ELJARASOK
FURATKOSZORULES

v e

Veékonyfalu munkadarab megmunkalasahoz (pl.
gordul6csapagy-gylrik) az uUn. csuszoOsarus eljarast
hasznaljak. A munkadarab forgatasat a V, keruleti sebessegu
magneses tamasztoharang vegzi.

A csuszosaru nelkuli eljaras alkalmazasakor a munkadarabot
mereven lehet befogni (pl. tokmanyba). A koszorulést mindig

elotolassal vegezzuk. A V; elotolosebesseget a percenkenti
kett6sloketek szamaval Iehet beallitani. 49



KOSZORULESI ELJARASOK

Csucs nélkuli koszorulés

Koszorlikorong”

S 3
Munkadarab |emssiy =
ik i
Vt “ V\'J
gb -
g ——— 5% Wkl W : Tamasztokorong
(SIR%h
Vi 503 .53
3
s S
/ 4
Vezetdléc a

A csucs nélkuli koszorulés lehet beszurd vagy ateresztd. A
beszurd eljaras alkalmazasakor a tamasztokorong nincs
megdontve. Az atereszt0 modszerhez a tamasztokorongot

2-6 fokkal megdontik, igy a munkadarab V; elotold

sebességgel halad a vezet6sinen. Ezzel a modszerrel tobb
méter hosszu rudak is koszorilheték >0



KOSZORULESI ELJARASOK

Sikkoszorulés
A sikkoszorulés végezheto a

koszorukorong palastjaval vagy
homlokfeluletéevel.

A korongpalasttal végzett
sikkoszorulés (a) lassu, kis
termelekenysegu, de pontos
modszer

A koronghomlokkal vegzett
sikkoszorulés (b) nagy
termelékenységu eljaras, mivel a
korong atmeroje nagyobb a
munkadarab szélessegénél.
Minden |oket vagy kettOsloket
utan lehet fogast venni,
oldaliranyu el6tolas nincs.
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KOSZORULESI ELJARASOK
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KOSZORULESI ELJARASOK
MENET KOSZORULES

g | M

~1

xoroyrorouras (i

-etwa-1-Umdrehung.

e A R —

HOSSZKOSZORUL HOSSZKOSZORUL BESZURO
ES ES KOSZORULES
EGYPROFILU TOBBPROFILU TOBBPROFILU
- (OVEL KOVEL

KOSZORULESE

\W BELSO MENET

TSCHATSCHS




KOSZORULESI ELJARASOK

FOGASKEREK KOSZORULESE

== grinding worm

tool axis

grinding
stroke

X
radial infeed

shift travel

workpiece axis
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KOSZORULESI ELJARASOK

KOSZORUKORONGOK FELFOGASA

max 40 KUPOSSAG 1:16

e

=1 Amm Gumi

¢ ,'E,
i S
HEER O
# 3 N
AT TR
’ o N
’ 50 || s LI SN
Z P B |
— min 4D
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"ﬁ p . 1 S
L
..‘. 8 N 1\
b o i .t
g
.
A

+] ALATET

TSCHATSCH
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KOSZORULESI ELJARASOK

KOSZORUKORONGOK KIEGYENSULYOZASA
KIEGYENSULYOZAS

- STATIKUS
- DINAMIKUS

GEPEN

UZEMI FORDULATON

- FORMAHOZ KAPCSOLODO-
- STRUKTURAHOZ KOTOTT
KIEGYENSULYOZATLANSAG

STATIKUS KIEGYENSULYOZAS
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KOSZORULESI ELJARASOK

Szabalyozo6 szerszamok

G

» Szabalyozas NC vezérléssel
» Gyemant egykristaly
> Polikristélx

A Sag SN




KOSZORULESI ELJARASOK

koszorikorongok

LESZABALYOZAS, LEHUZAS oo e (warpiy

Voo o TR
e ik 5% ¥
o SO U v

L S

-7

) < [V ¢
. Ty LY, =
AV .

- FRISS SZEMCSEK e
- MEGFELELO GEOMETRIA BIZTOSITASA O B

SIMA KORONG ESETEN c:@ <}%1

KO PALAST ES A FORGASTENGELY _
o egyeéld tobbeld
Il BIZTOSITASA lehizo
ALAKOS KORONG MASOLO, VAGY
NC/CNC LESZABALYOZO BERENDEZESEK

SZABALYOZzO
-ALLO GYEMANT EGYKRISTALY
- MOzGO TARCSA 58



KOSZORULESI ELJARASOK

KOSZORULESI FOLYAMAT
- NAGYOLAS
- SIMITAS
- KISZIKRAZTATAS !

KOSZORUGEPEK - DARABOLO KOSZORUK
- KORKOSZORUK - KULONLEGES KOSZORUK
- PALAST - HENGER
- FURAT - BUTYKOS-, FORGATTYUS TENG.
- SIKKOSZORUK | - AGYKOSZORUK, VEZETEK KOSZ
- HOSSZ | _ MENET
- KORASZTALOS - FOGASKEREK
- SZERSZAMKOSZORUK - BORDA

- KOORDINATA KOSZORUK - SZALAGKOSZORUK
59



Koszorugepek

Koszoruléskor a forgacsolo fomozgast
(forgbmozgas) a szerszam, mig az el6tolas-
és fogasmelyseg-iranyu mellekmozgasokat
a felulet alakjatol, a munkadarab meéreteitol
fuggben vagy a munkadarab, vagy a
szerszam Végzi.
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Egyetemes palastkoszoriigepek

Ezek a legsokoldalubban

. s Hl_m
hasznalhato _:ﬁ__'f'_ﬂj‘f

koszorugepek. o« =—=_ O
A forgacsolo fOmozgast a  uwe F= ;
pontosan csapagyazott =
koszoruorsora szerelt ot 7=

kOoszorUikorong vegzi.

A munkadarabot
tokmanyba, csucsok koze,
vagy patronba lehet
befogni, amit kulon
hajtomu forgat

= - assialTemard
senaar

- gy
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Egyetemes palastkoszoriugepek

Korong Szegnyereg

Munkadarab Korong

forgatés \

Fohajtom( "y MH,

Mdb  Szegnyereg  Elfordithaté

.

asztal
Hossz-asztal

| Iranyvalto

1
_7//_,——Agy

F6hajtom

C@ o

)

Egyetemes palastk6szorigép nézeti és kinematikai abraja
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Csucs nélkuli koszorugépek

A munkadarab a koszorl- és a
tovabbito korong kozott
helyezkedik el, alulrol
vezetosin (tamasztoléc) vezeti,

1. tamasztja meg. P s v

munkadarab a forgoémozgast
finom szemcsézetli gumi- vagy
bakelitkotés tovabbito
korongrol kapja surlédé
erokapcsolat utjan.

A tovabbito korong a
koszorilikorong tengelyéhez
viszonyitva a vizszintes sikban
ferdére allithaté. Ateresztd
koszoruléskor igy a
munkadarab forgobmozgasa
mellett tengely iranyu elotolasi
sebességet kap

SednS S EIA0

ol td worsng srabadpazo
1
hergs2tfaliirs Rzan
-~

foroiinges woretdy
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CSUCSNELKULI KOSZORUGEP VAZLATA

Koszorlikorong Tamasztokorong

Mdb Vezetbléc
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Korongszabalyozd | :

i)

IV

‘ \ e
T:\'.‘.




Furatkoszorigeépek

A furatkoszorl-gepek szerkezeti felépitése hasonlé az
egyetemes palastkoszorl-gepekéhez. Ezek a gépek
alkalmasak hengeres, kupos és beszurdé koszoruléssel
lépcsOs vagy alakos feluletek megmunkalasara is. Fazék
alaku koronggal homlokfeluletek is koszorulhet6k
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Furatkoszorugep

Téargyforgato
orsohaz

\(1

Korongorséhaz

L
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Keresztszan
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Sikkoszorugepek

A korongpalasttal veégzett koszorulésre alkalmas geép
szerkezeti vazlatat szemlélteti az abra. llyen gépen akkor
koszorulunk, ha a munkadarab deformaldédasat, karos
felmelegedéseét biztosan el kell kerulni (pl.
szerszamgyartaskor).
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Koronghomlokkal veégzett koszoruléskor nagy
forgacsteljesitmeny érhetd el, de ezzel egyutt
nagyok az er0- és hohatasok. llyen koszorulésre
alkalmas fugglleges sikkoszorligep vazlatat
mutatja az abra.
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Koszorulési eljarasok

Sikkoszorugép (SZE laborban)

Abraziv eljarasok
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EGYETEMES KOSZORUGEP (Szimfék)
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EGYETEMES KOSZORUGEP (Szimfék)
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CNC KOSZORUGEP(Szimfék)




FORGATTYUS TENGELY KOSZORU (Szimfék)




FINOMFELULETI
MEGMUNKALASOK
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FINOMFELULETI MEGMUNKALASOK

Nagypontossagu, finom feluletl munkadarabok befejezo
megmunkalasara fejlesztették ki a kovetkezs eljarasokat:
-TUKROSITES (LEPPELES)
- DORZSKOSZORULES (HONOLAS)
- TUKORSIMITAS (SZUPERFINISELES)

Forgacsolassal elerheto felilets minoseg es pontossag oszialy
Minoseg1 osztalyok az altalanos .. :
: : iy . Pontossagi osztaly IT
.. erdesseg B; ertele szennt, um = -
Az eljarasok
megnevezeses
“ el e
=l =] = A R e I R e e ] B I ]
S eI G I G = b= = T = = P R =l e ] e e e
N nagyolo
1 , . [
Elmcj;? S ImitS
EF'FI -
finom
Dorzscsiszo- | sumifo
lis (hénolas) finom
Tilk&rsunitas _simito 26
(szuperfinis)  finom




TUKROSITES (LEPPELES)



TUKROSITES (LEPPELES)

A tukrosites szabad szemcsekkel végzett forgacsolas. A
megmunkalando felulet és a szerszam, mely ennek
ellenfelulete, egymason elcsuszik. A két felulet kozotti rést a
szemcsék és az azokat hordozé anyag (petroleum, olaj,
terpentin, stb.) tolti ki. A szerszamot kis nyomassal a
munkadarab feluletéhez nyomjak, a szemcsek biztositjak
mozgatasat a szerszam és munkadarab ellentétes iranyu
mozgasaval.

A szemcsék egy része legorgulve valaszt le forgacsot, a
szemcsebenyomodas ebben az esetben 5-10%-a a
szemcsemeretnek, a legorduld szemcse kis kratert hagy
maga utan. Nagyobb benyomodas eseten a szemcse
idOlegesen beagyazodik, és mint forgacsolo el valaszt le
forgacsokat, majd megkopva kifordul a helyerdl, és tovabb
gordul. .



TUKROSITES (LEPPELES)
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TUKROSITES (LEPPELES)

- Munkadarab K ICSI R

X)) Hordozokodzeg

. R, NAGY

munkadarab szamara

fee s g
IS V= Y =
WAL YT 577~ Leppeldszemcse F TERHELES
| Felftekvo felulet a
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TUKROSITES (LEPPELES)

tukrosité korongok \\\\\ a korong sulya elfordithatd

bolygébmozgds /
a keretben t S
{ — |
tukrositd ] mo}or
keret | “‘-”’q—> Jr
szabad szemcsék olajban, sl hengeres vagy parhuzamos lapu —
2sirban, petroleumban }T:TN munkadarab g
a keret hajtdsa koronghajtas
’ e A1) SAR RS RAAAARNNNNN
Kétkorongos tiikrositégép
palasttiikrosités: hengeres munkadarabok
siktiikrosités: parhuzamos lapi munkadarabok Tuk'osnogép
munkadarab
(villds hataridomszer)
tukrositéanyag-hordozé +szér = Taqita
R gitas géppel vagy
S s
tUkrols'té\ko"O”Q tukrosit6, fogd 2 Kéasel \
Y

I ] O

j /
%ﬁ munkadarab tukrositd
tuske munkadarab

Kiils8 palasttiikrosités Bels8 palasttiikrosités

Egykorongos siktikrosités
FRISCHHERYZ



TUKROSITES (LEPPELES)

KETKORONGOS TUKROSITO
GEP

= FELSO LEPPELO
KALODA HAJTAS TARCSA
KALODA
kY s MUNKADARAB
]
' g
; . } \, .\ / v /‘.
\ ALLO CSAPOS
KOSZORU
3N

ALSO LEPPELO
TARCSA




TUKROSITES (LEPPELES)

imicrolLine s

| Wolters | a
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LEPPELO KOSZORULES
LEPPELES KOTOTT SZEMCSEVEL
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TUKROSITES (LEPPELES)

TUKROSITES ALKALMAZASI TERULETEI

FEMIPAR

ACEL, SZINTERFEMEK, KEMENYFEM, REZ, BRONZ,
ov...

DiZELBEFECSKENDEZOK, HIDRAULIKA ALK., PREC.
CSAPAGYAK, VALTOLAPKAK, MEROHASABOK

ELEKTRONIKA
Si, SiC, GERMANIUM, GALLIUM-ARZENID STB.

UVEGIPAR
KVARC, ZAFIR

KERAMIA

TOMITESEK, CSAPBETETEK, VALTOLAPKAK,
MEROHASABOK 84
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DORZSKOSZORULES (HONOLAS)
FORGO FOMOZGAS (SZERSZAM)

MELLEKMOZGAS — ALTERNALO EGYENES VONALU
(SZERSZAM, MDB)

A FORGACSOLASI SEBESSEG:

2 2
V= \/Vk +V,,

V=a, 7 1,

/V\

-- o =2-arctg| —
==== - = v, — AXIALIS SEBESSEG

v, — KERULETI SEBESSEG
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DORZSKOSZORULES (HONOLAS)

A leggyakrabban alkalmazott szerszam felépitése

Nyomérud

Hasabtarto B B Bajonettzaras

csatlakozo

Kettés kup

3 Szerszamtest
i
r’::::

Hdénoldhasab Visszahuzo rugo

A honolo-hasabok hasabtartokba vannak beragasztva, melyeket

eqy kettbéskup szorit a munkadarab feliiletéhez. -



DORZSKOSZORULES (HONOLAS) , ,
HONOLO SZERSZAMOK  HONOLO HASABOK

ay lag - SZEMCSE
N m. 11 ~ 4 - KORUND
NN ) wedal  (NEMES)
-‘7% S g g ) . : , 3 - SIC’ ]
KK KA
| :,,: /; 2 g? N vt - P - g;EMANT
Lengdszerszam (tébb hono- t&‘ N

i : : Parhuzgmos hasaballitasu L——
lohasab, a kerulet menten 3 s;erszgm (tobb hggol}aho— KOTES

SNANNN
NANNNNRNNANAN

A elostthO) s kt:l%lgtc:?tén KERAMIA
x= Ay-tan o l,AZI!ité !“:,p ' . i rr
@ s v - MUGYANTA
Egyhasabos szer- g:\clszs::g::zs%;ugo ] F E M
MEGNEVEZES

A LEGGYAKRABBAN HASZNALT HASONLO, MINT A
HONOLOFEJEK FOGASVETEL- KOSZORUKORONGOK-
ALLITASANAK ELVEI NAL.

KONIG
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DORZSKOSZORULES (HONOLAS)

HONOLO
SZE RSZAM (GEHRING)
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DORZSKOSZORULES (HONOLAS)
SZERSZAM ES MUNKADARAB FELFOGASA
A HONOLO SZERSZAM ONVEZETO, EZERT

B)

A

: —tT T
| 1 il
III: o f | | : ﬁ
A. USZO-LENGO SZERSZAMBEFOGAS
FIX - MUNKADA’RAB ) KETTOS
B. MEREV SZERSZAMBEFOGAS CSUKLOS
USZO-LENGO MDB. MEGFOGAS SZERSZAM

C. MEREV SZERSZAMBEFOGAS
KARDANOS MDB. MEGFOGAS sTuTE 9



DORZSKOSZORULES (HONOLAS)
HONOLASI FOLYAMAT

ESZTERGALT R, in [um]
FELULET

# 0 510 1520 25 30
1. ELO- - -~

a - ,/ -
-HONOLAS S x
R SN o
U S - S
‘-'«\. -o_ -~
. S e
T vave SN

2. KOZBENSO -
HONOLAS e

3. SIMITAS

A HORDFELULET KIALAKITASA — ABBOT DIAGRAM
< TEHERVISELES CONRAD
<+ KENOANYAG TAROLAS



DORZSKOSZORULES (HONOLAS)

> 0,025
7 mm3
. ” S smml s
HONOLAS - I\
” ’ <L : / } h |
RAHAGYAS: © 001 1 .
E v //7 TO\\ : l ;
08 ’ | I 1
z 2 z <
ELERHETO PONTOSSAG: =& 04—, : sk :
L - 0 10 20 30 40 50 60 70 80m/minl00
IT4 = IT5S FORGACSOLASI SEBESSEG Vg

ELERHETO ERDESSEG: op1imALIS FORGACSOLASI SEBESSEG
> ACEL: R.=0,025 — 0,2 umKULONBOZO ELANYAGOKNAL:

»OV: R,=0,2-0,3 uym a — NEMESKORUND (FEHER)
b — SZINTETIKUS GYEMANT
c — KOBOS BORNITRID
SZEMCSE STYTE



DORZSKOSZORULES (HONOLAS)

, an ,f_.ﬂm
V4 V4 1 ’ N
HONOLAS 70\ |
A 12 2 NB B ovati oz
4 R BN alakhibat
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A honoldhasdb hosszdnak hatdsa a hengerességi gjlbéxa
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DORZSKOSZORULES (HONOLAS)

ALKALMAZASI TERULET:

+JARMUGYARTAS
MOTORHENGER, PERSELY, HAJTORUD, FEKHENGER,

FEKDOB, KORMANYHAZ, HAJTOMU FOGASKEREKEK,
BEFECSKENDEZO

+HIDRAULIKUS, PNEUMATIKUS BERENDEZESEK
MUNKA-, VEZERLOHENGER FURATAI

+CSAPAGYGYARTAS
+HUTOGEP GYARTAS: KOMPRESSZOR HENGER
+ELEKTROMOS GEPEK: CSAPAGYFURATOK

+SZERSZAMGEP GYARTAS: SZEGNYEREG,
ORSOFURAT 95
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TUKORSIMITAS
(SZUPERFINIS)
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TUKORSIMITAS (SZUPERFINIS)

Mozgasviszonyok:

A v, keruleti sebességre a szerszam v, sebessegl rezgdbmozgasa

szuperponalodik.

“*Az el6tolé mozgast (v;) végezheti a munkadarab vagy a szerszam

‘*A szerszam F erOvel a munkadarabra nyomjak, kozejuk folyadéekot

adagolnak

Hlté-kend UF Hénoldhasab UF

. folyadek /
. Vi
Nﬁ RRERRERRARARARR *_a_.l TiTatilaZeta vﬂ

=N

Megjegyzes:
Nevezik rovid loketU
honolasnak is! /‘;
—
Munkadarab

a)
A szuperfiniselés valtozatai és mozgasviszonyai: sik felllet szuperfiniselése



TUKORSIMITAS (SZUPERFINIS)

F F
Honoldhasab

b) Karcnyomok

A szuperfiniselés valtozatai és mozgasviszonyai:
kulsG hengeres felllet felulet szuperfiniselése
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TUKORSIMITAS (SZUPERFINIS) | 1 cstesor kozott yaszoriesi

HASAB KOVEL
» CSUCSOK KOzZOTT

, , e , , Eldtolds
> CSUCSNELKULI ELJARASSAL i
n BESZUR() CsGcsnélkul; beszurd eljdrés
= ATERESZTO AR S Waands
»PROFIL o ffé@
» SIK MEGMUNKALAS K~ Iar:l‘:shmgo-

» SZALAGOS

Protilck megmunkalasa

_-Honoldhasab "‘:‘J 4
: . C
> 9 -
/~ Munkadarabd El&Stolés
Tartb- és eldtoldhengerek
Sik feluletek megmunkéidsa
'
‘ "haséb 93 100

\ KONIG
) Mnkodorob Y




TUKORSIMITAS (szUPERFINIS)

CSUCSOK KOzOTT,
HASABKOVEL:

»>ELOTOLAS (v,=2-3 mm/ford)

>MDB. MOZGAS: v=15-25 m/min)

»REZGES: 700-1500 1/min
(AMPLITUDO 3-6 mm)
»SZERSZAM: MINT A
HONOLASNAL
>HUTO-KENO FOLYADEK:
OPETROLEUM +15-25%
QdOLAJ

(FRISCHHERZ)
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TUKORSIMITAS (SZUPERFINIS)

A szerszamot 50-100 N/cm2 nyomassal szoritjak a
megmunkalando feluletre. A koszoriszemcsek egy menetre
szuperponalodott szinusz palyan mozognak. A szerszam
felepitése, anyaga — nemeskorund, sziliciumkarbid —
hasonlo a koszorikohoz, a szemcse nagysaga 320-1200
mesh, 19-3 um.

A rahagyas max 15 uym, az elérhet6 pontossag IT3-1T4, az
erdesseg Rz=0,1-0,04 ym, altalaban.

Szuperfiniseléssel javitani lehet a koralakhibat, a
hullamossagot, novelni lehet a hordfeluletet (70-90%).
Bdséges, alacsony viszkozitasu (honolo olaj, petroleum +
10-15% olaj) hitd kend folyadékra van szukség a megfeleld
oblitd hatas miatt.
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TUKORSIMITAS (SZUPERFINIS)

ESZTERGARA SZERELT TUKORSIMITO EGYSEG
(PNEUMATIKUS REZGETESSEL)

(STUTE) Lo



TUKORSIMITAS (SZUPERFINIS)

F?RGATTY’US' TENGELY SZALAGOS
TUKORSIMITASA (SUPERFINA)

Die Ergebnisse
Ra <01um 0,50
Rz <2pum
zweistufiger Prozess
Zykluszeit inkl. Beladung 50 s

Ergebnisse Schleifen / Finishen —&— Schleifen
—a&— Superfinish

\@'

£ s
= 025 —
k]
o

0,00

1234565678 91011 1213‘1415161718157202122232425
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TUKORSIMITAS (SZUPERFINIS)
UNIVERZALIS TUKORSIMITO GEP

KOVES SZALAGOS
EGYSEGEK
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HAGYOMANYOS FENYESITES (POLIROZAS)

A fényesitést vagy mas szoval a polirozast gyakran soroljak
a tukrosito eljarasok kozé. A ket technologia valoban sokban
hasonlit, de a néhany Iigen |ellegzetes eltéeres mégis
indokoltta teszi, hogy kulon technologiakent targyaljuk. A
technologia alak-, méret- és helyzetpontossagot nem javit,
egyeduli célja a feluleti érdesség csokkentése.

A megfeleld szerszammal és technologiaval sokféle anyag
féenyesithet6: lagy és edzett acélok, ontottvasak,
konnylifémek, szinesfémek, mdanyagok, s6t fa Is.
Hagyomanyos fényesitéskor a szemcseéket - eltéréen a
tukrositést6l - rugalmas szerszamtestre, a hordozofeluletre
viszik fel. A szerszamtest leggyakrabban specialis bor, papir,
vaszon vagy filc. A szerszamnak - rugalmassaga miatt - nem
kell mereven a megmunkalando felulet alakjat kovetnie,
polirozas kozben a fellletre automatikusan rafeszul. 107
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Ragaszto

Ragaszioft szemcse

Hordozo kizeg

hMunkadarab

Szabad szemcse

Rugalmas szerszamtest
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HAGYOMANYOS FENYESITES (POLIROZAS)

A kis vastagsagu forgacs levalasztasat a rogzitett
(ragasztott) és alkalmanként szabad szemcsek is végzik.
“*Anyaguk Al,05, SIC, esetleg gyémant es kobos bornitrid.
A jaratos szemcsemeret 25...28 um.

‘*A szabad szemcsék hordozdéanyagaként viaszt, faggyut,

paraffint és a petroleumot, ill. ezek keverekét hasznaljak,
amihez a forgacslevalasztast segité feluletaktiv anyagokat
adagolnak.

“*A befejezd mivelethez (a finomfényesitéshez) a felsorolt
szemcsék helyett acélhoz vas-oxidot, szinesfémhez krom-
oxidot ajanlanak, de el6fordul az is, hogy specialis anyagu
szerszamtesttel, szemcsek neélkul dolgoznak.

“+A rugalmas szerszamtest legtobbszor szalag vagy korong
alaku.
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HAGYOMANYOS FENYESITES (POLIROZAS)
POLIROZAS SZIKRAFORGACSOLASSAL

Conventional Machining

Conventional Q ST,
dielectric tank '

.

Conventional dielectric

PIKA+10/11 Machining | Conventional Oil Machining
:".:.:'_'“:,zn B4cm© (20mm « B0mm. Copper cloctiodol
e 0.7 pmRrmax. =
» abraziv szemcse adagolasa a B 1( =
szigeteld kozeghez B et b
» levalasztott anyag eltavolitasa g- 40

- . = ) ’-.‘ NS r e ?_?ﬂ'
» hatekonysag o | RS LR | SN RS N
LA TS y o) Microucopsr400 | NSRRI 3’,:\”‘ -l “-v‘g. 3 %
i S d - ot ' ,‘:_N". 3 §5 : { '.'A‘.'s,-‘-‘ PR N

e N ; R Y .




HAGYOMANYOS FENYESITES (POLIROZAS)
POLIROZAS ROBOTTAL

- Humanoid robotok

%yedl gyartas esetén
lkalmazasa nem
gazdasagos

- Karrendszer rugalmas

deformacioja
kihasznalhaté.
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Koszonom megtisztelo
figyelmuket!
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