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3.7 sbhra
Fix fur6perse1yek azokﬁsos kialakitisi valtozatai

A kiilfoldi szabvinyockban ismeretes még a kupos féliiletii fix furéd-
persely is (4sd 3.7/c 4bra). Ennek jelentSsége a tengelypontosséig, ter-
mészetesen, ha kell§ pontos kuphiivelybe tudjuk elvégezni a furépersely
besajtolisit, A DIN 180-as szabvdny k = 1 : 20 kupossfgot ir els, Va-
lamennyi perselynek bemeneti oldalan a furat r lekerekitési sugirral
kezdddik, amely a szabvinyok szerint csak a furathoz simul, a homlok-

. feliilethez nem. Az amerikai szabvinyos:perselyeknél a lekerekités helyetit
letorést lathatunk, a letdrés kupszoge 180° + 29 lehet. (L4sd 3.7/d fbra).
A gzabvinyos fix furbperselynél a D kiils§ és a d belso furatitmérd
egyiengelyiiségének megengedett tiirése + 0,005 mm.

A cserélhetd furdperselyek hasznélatakor jellemz3, hogy a csere-
perselyek méretét mindig a perselyben vezetett legnagyobb szerszim ha-
tirozza meg. A cserepersely helyét alappersellyel jelsljik ki a késziilék-
testhen, &s a cserepersely az alapperselybe helyezve vezeti a szerszé-
mot. A cserepersely vezetésére szolgilé alappersely furatinak tiirése
F7 is lehet. Ez esetben a cserepersely kiilsé dtmér8jére mé6 tirés iran-
d6 el§. A szabvényos csereperselyek lényeges része a persely elfordu-
1454t megakadilyozé megoldis. Ugyanis a furé 8s a forgics surlédfsa
a persely elforduldssit a furé kiemelése pedig a persely fiigg8leges fel-
emelkedését okozhatja. A cserélhetd furépersely elfordulfisénak és ki-
emelkedésének megakadilyozdsdra tobb megoldist dolgoztak ki.

:
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Az MSZ 1794 szerinti cserélhetd furépefsely és a hozzi csatlako-
z6 MSZ 12864 rogzitG csap képét a 3.8/a dbrdn lathatjuk. :

Cserélhetd firdpersely
M5z 1792
Régzitoesap M5z12864

] 3.8 dbra o
- Cserélhetd furéperselyek kiilonbtzd kialakitisi vﬁltozatai

A perse],ybe Illesztett szeg a régzitd csap szirén litkGzve megaka—'
dilyozza a persely elfordulisit. A csereperselyeket recérett fejjel ké-
szitik, hogy a cserénél kénnyen megfoghatok, illetve kezelhetok legyenek.
Mis megolddsu csereperselyen bemards l4thaté, mely jobb vagy bal iri-
' nyu, esetleg egy perselyen mindkét irényu is lehet, E bemarisba illesz-
. kedik a régzitd csavar feje (3.8/b 4bra). Tovibbi megoldﬁs Isthaté a
3.8/c dbrin, amelynél kampés szeges iitkozés biztositja a perselyt elfor-
dulis ellen. -

"Az ismertetetft megoldisokon tulmenSen tobbféle m_és megoldis is-
meretes. A csereperselyeket a hasznilati sorrend biztosi_tﬁs,a, illetve a -
feloserélés elkeriilése miait a recés peremfeliiletbe mart 1-2 stb. ho-
romyal célszerii jelilni az elsodleges mﬁsodlagos sth, megmunkélﬁs
sorrendjében.

A szabvéinyos fix és csereperselyek anyaga azonos Kisebb méretli
(D = 30 mm) perselyeknél szerszfimacél, nagy méretii perselyeknél betéi-
- ben edzhetd acélt a]kalmaznak A perselyek keménysége 60-65 HRC,

- Alkalmaznak ezen kivill a kopfgillésfg novelése céljghdl keményfém-
betétes speciilis furdperselyeket is, melyek élettartama tébb mlnt 50~
- -gzerese az acélperselyek élettartam&nak

i54



- . a megfelelfen szi.ikséges hosszon érintkezzék a persely\tezeto felilletével

Szabvényoa fm:épers _lyeken tulmenfien kiiliinleges perlelyeket is- al- :
kalmazhatmﬂ: de’ csak olyan esetben, ha arra feltétlen. sztikség vat, A
" kiflonleges:- perselyek kialakitfasra mindig a munkadarab ﬂletve a mun=--_ .
" kadarabon lev8 furst: helyzete arl keﬂo t&jékoztaﬁ&st gy ha a mun-» :
kadarabon- készitendﬁ furat tul’ méiyen van a’ furélapfﬁl i1 azabvﬁnyos

 furtperselytfl, hosszabbltott furbperselyt alkalmazunk, amelyeknél a. furé-
_persely furatdit a bemeneti oldalon megbovltjik hogy ekkor:- 4 furé: esak.

- (Misd 3.9/a &s13, 9/b éhrﬁkat) - Ugyanilyen hosszabbltott perselyt alkalma-
. zunk furatok gomb vagy. ferde’ fehiletre torténd furdssngl, Myemkor a . -
perselynek - a munkadarab felé es felulefte kﬁveti a munkadarab fel(ileté-g "
- nek iré.nyﬁf (3 9/(: ébra). g

net nem kﬁzpmtosit pontosan a persely tengelykﬁzepe eltolédik Ez a,m
_oldé.& ezért ‘csak olyankocr alkaimazhaté ha a; pontossﬁgi k&ivetehnények




3.10 dbra
Kettds furdperselyek kézeli tengelyhelyzetekhez

nem ktzpontogitja is a munkadarabot, példsul kupos
kialakitisu szoritifeliilettel. Ezt a megoldist ritkdn
alkalmazzuk. Pontosabb 2 furat helyzete, ha a 8zo~
ritéperselynek kiilsn hengeres vezetést adunk. Igy
- 2 menetes rész csak egy bizonyos perselyhosszon
képezendo ki és a tovibbi részen a persely henge~
res vezetS feliilettel bir. A furélapba sajtolt edzett
persely ilyenkor "hasonl6 kivitelii menetes, valamint
hengeres furattal rendelkezzen, A 3,13/a 4brin az
: egy oldalon vezetett szoritépersely, mig 2 3.13/b
3.11 4bra ibrin a kétoldalon vezetett és kbzépen szoritéme-
Konzolos felerd~ . nettel készitett persely lithaté.
sitd furbpersely

WAL

3,12 fbra 3.13 sbra
Menetes furdpersely Vezetett menetes szoritéperselyek: a) egyoldalon
vezetett, b) kétoldalon vezetett
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3,22 Furdkészilékek kialakitisa

3.221 Furékésziiléktest, fedelek és zdrak

Az ismert kégziilékiestekhez viszonyitva a furdkésziiléktestnek ese-
tenként k6t feladatot kell teljesitenie. Részben a munkadarab helyzetmeg-
hatdrozdsit 8s rogzitését magdba foglalé elemeket kell dsszefognia, mint
a befogékészulékeknek részben biztositania kell a szerszfim vezetéset '
ill, a szerszim vezetd elemek helyét, A furdkésziiléktestnek a munkada-
rab és a gép kbzotti kapcsolatit tijolé elemekkel kell meghatirozni, Ez
egyezeribb feladat, mint pl. a mardkésziilékeknél, mert itt a furat és
a furd kdzépvonalinak egytengelyliségét kell pontosan beillitani, amelyet
a furétengelyre merdleges sik meghatdrozisival lehet elérni, E célt a
késziilékldbakkal biztositjuk.

A furdkésziiléktest 4ltalaban tobb oldalr6l veszi kérbe a munkadara-
bot akkor is, ha csak egy irinybél kell furatokat furni a munkadarabba,

" Ugyanis ilyenkor is a munkadarab alatt helyezkedik el 4ltaliban a készil-
léktest és a munkadarab f61é nyulik a furdperselyeket tart6 furblap, A
készillek &s a furélap kozdtti kapcsolat létrehozdsa, tovibbs a szoritd-
elemek elhelyezése céljibdl a munkadarabot legalibb egy, de remdsze-
rint ttbb oldal4rél szintén hatirolja a késziiléktest vagy egyéb elemek,
Ha a munkadarab tSbb oldalira kell furatot furni, még zz‘irtabb{; vialik
a késziilék. Ilyenkor fokozott figyelemmel kell lenniink arra, hogy a

" munkadarabot konnyen helyezzitk el benne, illetve konnyen kivehessik,

A késziiléktestre gyakran a furds Irdnydbdl fedél helyezendd, a ki- és

betétel szempontjib6l szilkkséges ez. A fedelek kiilin készillékelemnek is

tekinthetfk, de minthogy leginkibb a furdkésziilékeknél hasznilatosak,

itt ismertetjlic azokat.

A késziilék €s a szerszimgép kapcsolat szempontjéhél a furdkéazii-
16k 2 f§ csoportra oszthatok: ' '

1, a szerszimgép asztalira csak réhelyezett és kézzel régzithetd
késziilékeks

2. a szerszimgép asztalfra leszoritott (rdgzitett) vagy megtimasz~
tott késziilékeic.

Vizsgélatok szerint és szdmitisok alapjin max. # 10 mm-es furat-
ig képesek vagyunk kézzel megfogoit késziilékiesttel a furdst elvégezni a
késgziilék méreteitd] fiiggfen., Ilyen furatméretig tehit tébbnylre nem keil
gondolnl a késziiléknek a furdégépasztalra vald rogzitésére, csupdn a fu~-
rétengelyre merdleges helyzetet kell biztositani, valamint kézzel a furd
kizéptengeléyhez kell a perselytengelyt beéllitanunk &s a furdst miris
elvégezhetjilk, Az ¥ 10 mm-nél nagyobb furatméreteknél mir vagy rog-
ziteni kell a késziiléket a fur6gép asztalira, vagy a gépasztalra erositett
{itkbzSltkel biztositani elfordulis ellen. A rigzités akfir csavarral, akir
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8zoritévassal torténhet. Oszlopos és Allvényos furégépeknsl csak egy fu-
rat elkészitése lehetséges az asztal egy bedlldsiban a késziiléknek a furd- -
tengelyhez vald bedllitdsa, majd a késziilektest rogzitése utin. Ezt kovetl-
en az asztallal kell elmozdulni, Sugirfurégépeknél azonban egy sikban
tobb furat furhaté a késziilék rogzitése utin oly mébdon, hogy a furédwal
illnak rd a persely kozépvonalira, Igy tobb furat elkészitése is lehet-
séges anélkiil, hogy a furdkésziiléktestet feloldanink a szerszAimgép asz-
talir6l, A kégziiléktest kialakitisandl figyelemmel kell lenniink a képz8-.
d§ forgicsra, valamint a furat szélein keletkezd sorjgkra. Rendszerint
a furélap, 1, persely és a munkadarab kdzott forgdcsrést kell biztosi- -
tani, ha a forgiceot nem a  furdperselyen keresztiil tévolitjuk el, A for-
gicsrés nagysfiga a keletkez8 forgics mennyiségétol és alakjitél fligg.
Tdjékoztaté értékként megjegyezhets, hogy tért forgics esetében (pl, on-
tottvas forgdcsoldssinal) a forgicsrés szokisos értéke 0,5d, folyd forgdcs
esetében pedig d. Ha nincs forgficsrés, a munkadarab furatin keletkezs
sorja mlatt sorjahelyeket kell akdr az iiléken, akir a furdlapon elhelyez-
nl, hogy a munkadarab eltdvolitisit megkdnnyitsiik.:

Fedelek a késziiléktesttel {lleszkednek. A fedél gy a kégziiléktest-
hez tartozik és olyan része annak, hogy a riszerelt elemekkel egyiiit a
munkahelyzetbdl elmozdithat6. : : :

A fedelekre tobbféle ké-
Mesztoszeg - sziilékelemeket szerelhetiink fel,
o Ezek f6leg szoritd és vezetd

Vezetd elem F'édé/

?K\\\\\‘h& elemek lehetnek. Uléket vagy
i ?? késziiléktsjol6 elemet nem szo-
_ Z kds a fedelekre felszerelni, -

mert az iilék a vezetd elem
egymishoz képeat més helyzetet

3.14 fbra - ceymisl pest 1 -
- Leemelhet8 fedeles furélapos fur6készii- PIZtosit. A fedélen rendszerint

18k 520TIt6 elemeket helyeziink el,

' _ de ha vezetl elemet szilkséges
rajta elbelyezni, akkor nem szabad szoritd elemet is rdtenni. Ha ugyan-
is szorité elem is lenne =z fedélen, nyilvanvalS, hogy a szoritiskor a
fedél annyira deformslédna, hogy a vezetd elem pontossigit nem tarthat-
nd be. A 3.14 4brén l4thaté furéperselyes fedél helyzetét két illesztSszeg
hatdrozza meg, a fedelet rogziteni nem szilkséges. A fedélre helyezett.
elemek alapjin még az lehet teljesen leemelhets {lisd 3,14 ibra), vagy
tengely koriil elfordithaté (l4sd 3,15 abra), Ez ut6bbinak elénye, hogy
kénnyen és gyorsan kezelhetS, A 3.15/a Abra szerinti megoldisnil a ké~
sziiléktesthez egy fix és egy kihuzhaté csap rogziti a fedelet. Az igy el-
fordithaté, illetve nyithat6 fedél nyitdsinak mértékét Is helyes bizonyos
hatirok k&zstt tartani, pl. hogy a fiiggdleges helyzeten tul, kb, 30%-kal
lehessen csak kinyitni. Erre egy hegesztett iktszds kivitel lathaté a
3-15/b é-bl‘i"ln.' . .
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. van ellbtva,- kedvezgﬂen lenne a
" ra léemelhetd fedelet - mutat, mely -

. pitakor a fedél\deformﬁ"iéi_'. szen:

i
3

IS f, RETRHE 15 gbra - ’
. B ' Nylthaté fedeles ftmékésziﬂék '

Ha a fedsl szoritﬁ elemmel

vezeto elemet -is réhelyezni ‘A
3.16 fibrén l4thats fedélmegoldasnal . [5
csupé.n szorité elem van., Fz az ﬁb— T

i ceupén a munkadarsb megszoritisa- - -
- kor fellép8. surlédse kivetkeztében
“marad “beslltott helyzétében. A szo-

“wed, felfelé: dombory lesz, - 65 :
_helytelen .lenne - rajta vezeta elemet
'elhelyeznl

za"—"“ e 3.16 fbra

- A készﬂléktestekre elhelyezett Szorltﬁelemes leemelhetd fedél
_ nyithat& fedeleket sok esetben z&ré e :
" gzerkezettel -lﬁtjuk el. A fedél lelézorltﬁsﬁra .alkalmazoit zard szérkeze_;
- tek legegyszerﬁbb megoldaaa ‘a’ cgavaros zér, amelynek szemes csavaros
. (MSZ 2479) megoldéaﬁt a3, 17 4brfn lsthatjuk. A szemes csavaros és -
"fﬁlesam megoldé.sénél az anya néhﬁny fordulata utin a- csdvar- leforgat--
" hat$, “jlletve kibillenthets. Hogy minél kevesebb fordulatra legyen ‘szl
-.aég, 'a zirofedél” csavaranya ‘melletti: részén le vaii torve. Lehetséges
“fedél leszoritﬁsa T féjii_csavaros zhrral 1. A 3.18 Sbrén I5that6 meg
oldisnil o fedél egyik srégén levé hasitison'a csavarfej itfdzhet’o' majd
réesavarhaté 1 ‘szilkséges mérték.ben. A huz6 kir .
eldnye, hogy #z egész zirbszerkezet a- fedél felso: sikja alatt helyezheto
el, s igy a furétolunﬁnn;yal ‘hefogott szerszim kﬁzel mﬁkbdhet a furdhaly_
hez. (I.ésd 3,19 ﬁbra) '




10— Y i

A
oA

3,17 4bra ' 3.18 fbra
T-fejii csavaros zir

P G

=={//////////////é

3.19 dbra
. Huz6-kbrhagyos zAir

Gyakran alkalmazzik, mivel révid kezelési 1dSt igényel, a csappan-
tyus zdrat.” A 3.20/a dbrin lithaté megoldisnil a fedél zardisa nem kii-
16n miivelet, mert a rugd automatikusan betolja a csappantyut a zardfe-
délre. Csupin nyitisnil kell a csappantyut félrehuzni.

Kisméretii csappaniyus zaras megolddst lathatunk a 3.20/b dbréin. Itt
egyszeril ujjnyoméssal tudjuk a zérat nyitni. A zir mintegy 20 mm szé-
lességii, az ellenrugd a fedélben van elhelyezve. Gyors kezelést biztositd
* megoldis és kisebb késziilékeknél alkalmazhaté egyszeriien.
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3.20 fbra
Csappantyus zﬁrak

Az ismertetett zdrakon kiviil még szimos kia.lakltﬁssal talalkozha-
tunk. Mindig az az elfnyts, amelylk kell§ szorité erdvel gyors szorltést
képes biztositani a zfiréfedélen, a kivetelményeknek megfelelo legegysze-
riibb kialakité,s mellett. : T

-

3.222 Furélapdc

A furékészﬁlékek egyik legfontosabb eleme a furélap, amelyben a

fix és cserélhetd furdperselyek foglalnak helyet. Ez megtalslhaté a legkii~ _ '

15nb5z8bb specislis ‘és 4ltalinos haszndlatu fur6késziilékeknél js. Egyes -~
esetekben a furélap kdnoyen cserélhet(’i a benne levo furéperselyekkel
egyetemben, = o
Néha csupan furélapot alkalmaw
zunk késziilékként az adott mun- .
kadarabhoz és ez is hiztositja
a pontos megmunkildst, Az
ilyen, csupin furélapbdl 4116
" késziilékre jellemzd, hogy az _ .
~a munkadarabnak megfeleld alaku - - - - 3.91 Jbra . ' Pt
lemez, amelyben tobbnyire fix  peyerien furlapbol 4116 furskésziilék
furdperselyek vannak elhelyez-
ve és amelynék helyzetét a mun~ :
-kadarabhoz viszonyitva iilékkel kell bedllitani és azt a munkadarabon
szorité elemmel rogziteni (ldsd 3.21 dbra). :
Gyakran alkalmaznak kérrel hatirolt alaku munkadarabokba furand6
" furatokhoz olyan furdlapot, amelynek helyzetét magsb6l a furélapb6l ki-
-alakitott kézpontosité perem biztositja, A 3.22 4brin két egyméshoz fi-
leszkedd munkadarabhoz alkalmas furélapot ‘fbrdzoltunk, ahol a furélap
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' csupin az elfordulis ellen van biz-
tositva az elsd furat kifurdsa utén
belehelyezett illesztett csappal.
Igy a tovibbi furatok a furdlapnak
megfelelden minden tovabbi nélkiil
pontosan helyzetiikbe furhaték.

Fur&késziilékek tdjoldsinil a
furattengely irinyba beillitisat -

3.22 dbra ~ rendszerint a szerszimgépasztal
Furdlapos késziilék peremlyukak erre merdleges sikjdval lehet biz-
furasihoz 7 tositani. Iyen esettel talilkozha-~

) tunk skkor is, ha pl. a munkada-
| rab alakja megkivetell az un, l4-

bas furdlap haszndlatit. A 3.23

NN

Abrin lithat6, hogy a szoriterd a
munkadarabot a furdlap alsé feliile-
tére nyomja. Igy a furd erdt a

|

\ szorité erd veszi fel. Annak elle-
nére, hogy az erOk ilyen elhelye~
I; zése nem kedverd, ha a munkada-

rab alakja m4st nem enged meg,

3.23 sbra ilyen libas furdlap alkalmazhaté,

A merdlegesség bedllitdsa a szer-

Lébas furblap szAmgépasztal pontossfgitél fiigg,

3.223 Egyetemes oszlopos fur6késziilékek |

. A gépiparban elterjedtek az elore legyartott, 4ltaldnosan hasznil-
hatb furdkésziilékek, melyek kereskedelmi forgalomban kaphaték. Ilyen
késziilekek k6zé tartoznak és nagy teriileten felhasznélhaték az egyete- -
mes oszlopos gyorsfuré késziilékek.

Ezeknél a késziilékeknél a munkadarab szoritisit az oszlopokra
erdsitett furblap végzi. A késziilék azért egyetemes; mert kiillsnbsz8 ala-
ku és méretli munkadarabok munkilhaték meg segitségével. Az alapkészii-
1éket ehhez csupin néhiny speciilis, a munkadarabhoz tervezett kiegészi-
t6 alkatrésszel kell felszerelni, els8sorban furélappal és helyzetmegha-
tirozd elemekkel, Ezek a gpeciilis elemek kinnyen cserélhetdk.

A 3.24 ibrin a hazfinkban is igen elterjedten hasznilatos szabvd-
nyos (MSZ 10054) oszlopos gyorsfuré késziilék 14that6. A késziilék moz-
gatdsa, ill. a szorité furblap fiiggdleges irinyu elmozditisa kézl uton
torténik. A furélap két oszlopon mozgathaté el és annak emelése filggS-

. legesen megnyitja a szoritist, lefelé mozgatdssal pedig szoritja a mun-
~ kadarabot, Kiilén gorgds rogzitSberendezés gondoskodik arrél, hogy a
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furélapot a szorité helyzetben tartsa, amig a furdsi miivelethez sziiksé-
ges, majd kénnyen megoldva a szoritdst, a munkadarab cserélhetd. A
furdlap fiigglleges mozgatisat kiilsn fogantyuval végezziik az oszlopokon
kialakitott fogaslécek és a fogantyu tengelyén levl fogaskerekek kapcsola-
tival.

3.24 fbra
Qszlopos gyorsfurckésziilék (MSZ 10054)

Az egyetemes oszlopos furdkésziilékeknél alkalmazott furdlapokat
vagy Gntittvasb6l vagy acéllemezbdl készitik killdnbdzd szabvényos mére-
tekben, Ilyen megoldisu®furdkésziilék nemcsak sik feliletii és t6mbr mun-
kadarabok megmunkiliséira, hanem vékonyfalu perselyek, alakos munka-
darabok megfogisira is alkalmasak megfelelden kialakitott helyzetmegha-
tirozd egységekkel kiepészitve,
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‘3,224 _Egyetemgs furékésziilék osztéberendezéssel

] -
A AN

3 95 ébra

'--_OSztésierkezettel kombinglt egye— B

temes furékészulék

Ny i :

il

S\=

-

Osztbéberendezéssel kombinglt

- egyetemes furdkégziilék megoldis.

1athatd a 3.25 sbrin, A késziilék
elsdsorban kérén elbelyezked8 fu-
ratok furfisdra alkalmas karima és
tircsaszerii alkatrészeken. A furd-
persely radiilis irdnyban 4llithaté
furflapban van, A radiilig irfinyu
bedllitis idomszerrel t&rténik a
munkadarab lyukkdr-itmér&jének
megfelelfen, A készlilék kiraszta- -
14n a szitkséges osztisok bedllit-
hatSk, A munkadarab méretethez
a furdlapot nemesak sugdririnyban,
hanem fligg€legesen is be lehet 4l-

litani, ' illetve kell magass4gi hely- .

zetben régziteni, A furégépre fel-

~ szerelt késziiléken a bedllitis utdn
a szukséges ogztiscknak megfele-
" 18en a furfisck elvégezhetdk.

- Sulyos, nagyméretu ontvények

.hajtémhh'ﬁzak mozgatisa az egyor-
- 86s furdgépek furbors6ja alatt ne-
" hézkes, Ezért ezek megmunkalﬁsét

sugfrfurdgépen szokis elvégezni,.
amellyel az ardnylag nagy tévolség—

' ‘ra levd furatokat is a munkadarab_

azonos helyzetében lehet elké-
 szitenl. A 3.26 dbra olyan for-
gathat6 furdkésziiléket mutat be,
amellyel egy hdz alaku ontvény
négy oldaldrél is megmunkilhaté

" .4 munkadarab egyszeri felfogésa

eseteben is. . -
. Bzzel a készulekkel a sn-

- gérfurdgép ugyanazt a megmun-
‘kéldsi pontossdgot teszi lehetdvé,
mint a vizszintes furé-maromu,
‘Ugyanakkor az orsé beillitisa a
furat tengeléyhez képest gyorsabb,

3.26 dbra

u! - - Forgathat6 késziilékkel felszerelt
. //‘W‘WWZ’W_ mﬁ‘ sugarfurégep -






(pl. belsd falakon elhelyezett) furatok megmunkilisinil hogszu furdrudat
hasznilnak, amelyet vagy a gép ellentdimasziban, vagy a mir elfre elké-
szitett (készre munkilt) furatiban persellyel vezetni kell. A furatok egyen-
kénti besllitisa igen megnSveli az eldkésziileti id6t &g tobb hibalehetfaé-
get rejt magidban, Koriilményes az ors6 esetenként jelentkezd kﬁrfﬁtﬁshi_—
bijinak megsziintetése, a kések utinillitdsa, valamint a furatitmérék
sziikséges ellendrzése is, A gép kezelését, kiilindsképpen a bedllitist,
csak jOl képzett szakmunkis tudja elvégezni. A fentiek alapjin a furé-
-mardémii késziilékezés nélkiil elsfsorban egyedi gyirtisra alkalmas. Meg-
feleld készillékek és elbre besllitott szerszdmok alkalmazésa esetén is
kiltséges a gép hasznilata sorozatgyirtisban, ezért esetenként gazdas§-
gossdgl szimitis alapjin kell alkalmazisarsl déntent,

. Kis- vagy kizépsorozat-gyir-

7 ' 2 . tds esetén a furé-marémiivén vég-
\’\_* 5. ./ zett megmunkilist is célszeri
AN ] _ készillékezni, Késziilékezéssel fo-

3 kozhaté a megmunksilisi pontossigy,
csokkenthetd a selejtveszély és ke-
véghé képzett dolgozd is el tudja

. végezni a feladatot, A furé-marémii-
von hasznilt készillékek legjellegze-
_tesebb és leggyakrabban hasznilt

gl el o fadee kdontig  tuxs-
ur?ru as ur. z olddsa a 3,28 gbrdn l4thats, a mun-

kadarab (1) egyértelmil helyzetmeghatirozésin és szoritdsin kiviil a furd-

rud (2) két csapigyban (3) torténd vezetését- is biztositja, A vezet§ csap-~

agyperselyt a furGperselytSl az kiilénboztetl meg, hogy nem kozvetleniil a

szerszfmot (pl. csigafurét), hanem a szerszdimtarté furérudat (2) vezetl,

Az igy megmunkélt furatok méret- &s alakhiisége csak a késziiléktsl _

fugg, mert a furérudat (2) a szerszimgéppel flexibilis tengelykapesolé-
val kapesoljuk 6ssze. Mivel ilyen késziilék alkalmazisa esetében a szer-~
szdmgépnek csak a furdrud forgatdsit &s az elStoldst kell biztositania,

sok esetben nem indokolt ehhez a bonyolult fur6-marémiivet felhagznilni,

elegendd egy egyszeriibb megoldisu g€p (pl. fur6-aggreght) alkalmazfsa
is. A furfrudas késziilékek befogdkésziilékektdl eltérs elemel:

L )

~ furdérud a meghajté csatlakozé véggel, _
- csapigyperselyek, ' :

A furdrudas késziilékek szerkesztésénél killtnSs gondot kell fordi-
tani a késziilék merevségére. A furérudas késziilékek gyakran igen nagy-
méretiiek és ezért a nem kielégitd mereveég hatdsa fokozott mértékben -
jelentkezik berezgések és kihajlisok formijsban, A késziilék tijolisa ha-
sonlSképpen oldhatdé meg, mint a mardkészlilékeknél, A tdjolis pontossf-
ga nem befolyisolja a megmunkslt furat méret- és alakhiiségét, mert a
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furérud a szerszimgéporsé koziiti wggelykaﬁcSOIG kisebb eltérésecket le-
hetdvé tesz. Ha tdbb oldalrél kell megmunkilist végezni, akkor vagy a
késziiléket készitik elfordithatéra, vagy korasztalra helyezik, Pirhuza-
. mos tengelyu furatok furdsakor a gépasztal vagy a fGorsé fiiggbleges, il-

letve vizszintes koordindta irdnyu mozgatdsval lehet a megmunkélandé furat

tengelyét (a készilék csapigype rselyei 4ltal meghatérozott tengelyt) a szer-
szamgéporso tengelyvonaldba bedllitani. A késziléket, illetve a csapégyper-
selyeket ugy képezik ki, hogy a furérud szerszdmainak méretre liitdsét le-
hetfleg a késziuléken kiviil lehessen elvégezni.

A pontossig tekintetében a furdrudas késziilékek felu!.muljﬁk a
perselyes furdkésziilékeket. Kiilondsen a furat tengelyének helyzete és
irinya tarthaté nagyobb. pontossiggal, mert a szerszim félrevezetése a
két végen torténd csapigyazdssal kikiiszobolt, A furatitmérd tarthatd
pontossigit a késziilék merevségén kiviil a furérud merevsége befolyisol ~
ja legnagyobb mértékben. Hibit ckozhat ugyanis a furdrud behajlisa a
forgiceolé erd hatisira, ami azt eredményezi, hogy a furat ftmeérdje
a hosszméret kizepetijin csdkken és a bedllitott méretet csak a csapigya-
zfis kiozelében tartja. A behajlis kivetkeztében furt furat alkotéja nem
egyenes, tengelyvonala azonban a két ceapigypersely tengelyvonaliba
esik,

A furérud és a vezetS csapigyperselyek kozotti jaték befolyisa ki-
sebb, mert a forgicsoléerd radidlis tsszetevfje a furdrudat slland6an a
perselyhez nyomja. Az elerheto pontossig 4ltaldban akkora, mint eszter-
galasnil.

A vezet csapigyperselyek a fur6rudas készulékek igen fontos ele-
mei, amelyek a megmunkilt furat méret- &s alakhiiségét befolyasoljik.

A gyakorlathan 4116 és fbrgé esetenként uszd csapigyperselyek haszné.-
latosak.,

Az all6 csapagyperselyek a furérud vezetésére kisebb fordulatszim
és terhelés esetén hasznilatosak. Alakra nézve hasonlitansk a furdperse«,
lyekhez, illetve a csuszécsapdgyakhoz., A forgicst6l jobban védett kiriil-
mények kizptt dolgoznak, mint a2 Furfperselyek, mégis mint esuszbesap-
figyak melegednek és bersigédasra hajlamosak.

A melegedés, a berdigbdisi lehetomég &s a megmurkilt feliilet minfsége
sziikségessé teszi a j6 kenés megvaldsitdsit, Anyaguk bronz vagy ontdtt-
vag, (S) falvastagsiguk és (L) hosszuk a gépelemekbol iSmert empirikus
képlettel szimithaté: .

8= (0,03 - 0,05D + (3 —5) mm.

L = 1,5 D (nagymértékben fiigg az adottsigokt6l)
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A csapfigypersely furata és a furérud Altaliban H7/7 illesztésii.
(3.29 4bra), Az egylk csapigyperselyt mindig ugy kell kialakitani, hogy
a furérud a méretre Alljtott szerszfimokkal 4tfiizhetS legyen rajta. Ezt
biztositjik a szerszimébteresztd hornyok. Ezek. legtibb esetben ndvelik a
" ceapigypersely killsd Atmérdjét, esetleg a készilléktest méretét is, amely-~
ben az 4116 csapigyperselyt szilird illesztéssel kel rogziteni, A szerszfim-
stvezetd hornyck csikkentlk az érintkezo vezetOfeliiletet és rontjsk az
olajfilmképzfidést.

- 8.29 gbra '
o Furérudak megvezetése furﬁmtivi készﬁlék vezeto-
: - csapﬁgyatban

. A forgé és'apﬁ_gyperselyek az 4116 csapéigyperselyek hibait kikiiezd~"
bislik és védik a furérudat a kopistdl és berfgddistol. Ezt azfltal érik
el, hogy a furérlxi ég n persely kozitt csak lassu tengelyirdnyu elmoz-
dulé.s van, a forgé mozgis ceapigyazies pedig a fur6rudt61 kiilonvilasz -
- ‘va kedvezSen oldhaté meg.

To6bb esetben még a forgd csapﬁgyperselyeknél 18 - a szennyezGdés

. ‘megakadflyozisira - & csapégypersely homlokfelﬁletén kuldnleges nemez -

- gyliriis tomitést hasznilnak, A forg6 csapigyperselyek gordil§ vagy csu-
© o szb csap&'g_yazassal készillnek, &g tulajdonképpen két cmapigyperselybdl
. dllnak, Egylk egyiitt forog = fur6ruddal, a mésik a késziiléktestben 411,
Ha a csapfigypersely egyiitt forog a fur6ruddal, akkor a menesztésre ru-
- g6zd reteszt szokds alkalmazni. Jit is sziikséges késbteresztS nyildst ki-
. képezni, Altalfban a forg6- és az 4llépersely edzett ac&lbél késziil
(HRC 55-60), Jellemzd forgé csapﬁgypersely tipus megoldisok iAthatSk

"a 3.30és a 3.31 &brén. A 3.30 ébr:in L4that6k egy forgo csapégypersely
fébb kialakltési méretel is. . i
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A fenti konstrukcit6knil a radislis kopdsb6l ered§ hézag nem utdnil-
lithat6 €s ez tomeggydrtésban gyakori csapédgyperselycserét eredményez. Ezen
hidnyossdgon segit a 3. 31 4brén l4thats kupos csapégypersely. Az (1) csapigy-
hijvelyt szildrd illesztéssel kell rogziteni a (2) késziiléktesthez, A (3) és (4)
gyiris anydkkal az (5) forgopersely tengelyirdnyban 4llithats, azaz a kupos
csuazofelitletek kuzbtti rés bedllithaté. Ez a perselymegoldds csak tomeggydr- -
tisban haszndlatos, mert jelentSsen megnoveli a készillék méreteit és el84l-
litast koltségét, - .

A fur6rud henger alaku, tobbnyire edzett acél szerszimbefog6. A
furérud végezhet csak forgd, forgé- és tengelyirinyu elStolé vagy csak
tengelylrdinyu elGtol6 mozgést (forgé munkadarabok megmunk4lssa). Ha
a furérud forgbd mozghst végez, forgistengelye a furat kézépvonalihoz

| képeset excentrikusan is elhelyezkedhet, A furérudak lehetnek csak egyik
végiikdn befogva, egyik végiikdn befogva és a masik végilkon alitdmaszt-
va, vagy tobb helyen aldtdmasztva {(vezetve). A furérudba egy, vagy tobb
szerszim szerelbetd, ezek leheinek egy-, kéf-, vagy t&bbéliiek.

Furé-marémiivén a tébboldali teliberfurdshoz, siillyesztéshez, me-

_petfurdshoz és dorzsléshez szabvinyos kupos széru szerszimokat hasz-.
nilnak, nagyobb furatok megmunkilisanal esetenként feltiizhetG kivitelben
is. ’ :

" T6bboldali furatfelesztergilst vagy
1 bels8 menetvagist rovid furéruddal végez-
nek, A furérud vezetését és rogzitését a

Z fBors6 belsd kupja biztositja. A 3.32 fh-
ran lathat6é furatesztergilé fej (1) kupja
~H-RY csatlakozik a fGors6hoz, ez végzi a kdz-
A — 3 pontositist, a méretresllitis a (2) csavarok
' ; 4 oldisa utfn a (3) als6é rész elforditiséval,
L , az excentricitis 4llitdséval torténik. Befl-
' litds utin a (2) csavarokat rogzitik,
Hosszu furatok felesztergilisa esetén
a furdrudat két vagy tobb helyen vezetlk.
——~-:J A furérud a szerszfimgéppel beilléan csat-
’ & lakozik (3.33 sbra).
3.32 gbra .
Furatesztergil6 fej rovid fu-
' réruddal

3.33 dbra
A furdrud fGorsbhoz val6 beslls jellegii
csatlakoztatdisa
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" _esetén a kozpontositist is &és a nyomatékitvHelt is 4 kupos feliilet végzi, -

Furhsl miiveletek szerszdmtarts -
és szerszﬁmbefog& készdl‘ékel - .

A furisl muveleteknél a szerszé.mok befogﬁsﬁra kiilénts gouiot kell
forditani, mivel ettd! nagymértékben fiigg a megmunkilis pontogsiga. _
A fnrészerszém befogfissval kapcsolatban az alﬁbbi kbvetehnényeket :
tamaszt_]uk: ’ :

a) A befogis legyen kbzpontos vagyis a. szerszﬁm tengeiye a fo-
orsé tengelyvonalﬁba essék,

b) A szerszimokat lehetﬁleg gyorsan lehessen cserélni, Erre azért
van szitkkség, mert egy furat készre munk4ldsshoz rendszerint -
. tébb szerszdimmal vald. megmunkﬁ.las szﬂkséges (furé siiilyesz—
td, dorzesir)., T , -

_ A fborséra szerelhetd szerszimtartok altaléban forgdmozgﬁ.st végea—
- nek, de végezhetnek eldtols mellékmozgést is. Feladatuk 2 szerszim kbz:
pontositisa és a nyomaték dtvitele. A~ szerszim csatlakoz6 része lehet
_hengeres, Morse vagy metrikus kup, meredek vagy egyéh szerszﬁmkup. _
"‘Hengeres szér esetén vezetS .vagy kﬂzpontosité feltilet végzi a kdzpohto-.
. sitdst, a.nyomatékitvitelt a szerszdmgéprdl a szerszémra killén szoritd=
erdvei; vagy menesztofeliilettel kell biztositani. Morse vagy metrikus kup

mert a kupszigek bmir&ak Meredek kupok ésetén (mar&uakék) a kﬁzpbm—
- tositist a kup végzi ‘a nyomaték tvitelét - pedig menesztifeliiletek bizto-
sitjdk, Fzek-a feliletek mind a szerszimoﬁ mind a szerszémgépen
' szabvéuyositott csatlakozﬁfeluletként késziilnek. S

'7 3. 241 Kupos szorltéhl.ively SRR ' :‘;" i

. A csigafurék sullyesztok és ddrzsﬁrak széfrai ‘ltaldban hengeres
vagy kupos kiképzésiieck. A hengeressziru szerszdmok olcs6bbak, a ku- i
. pos. kiképzéssel jobban biztosithaté a kizpontos befogis. A kupszéru. szer
- szé.mokaiﬁ a ffioi'sévvég kupos furatéba kﬁzvetlenul vagy kupétalakité hiively
lyel (3 34 ﬁbl!a) fogjﬁk be.. . ' -
: A kupos szoritéhﬁvetyt egyarant hasznilhatjuk kupoaazﬁru (3 35 ﬁb-—
, 'ra) és hengeres -gziru csigafurék 3.36 ibra) ‘befoghstra. Hengeres. sz&

ru ‘csigafurékat sltaldban csak kisebb itmérSkre (1-10 mm-ig) gyirtanak,
a nagyobb é.tmérdjﬁ furék kupos sziruak. A kupos szoritShiivelyek. alkal-
mazgsira killondsképpen akkor van szilkség, ha a furat helyzete a fur6-
tokmétwba vald befogfsst helyhifny miatt nem teszi lehetSvé. A 3,37 b
rin egy menetfuré kupos szoritﬁhilvellyel valé befogfisa lithats. A béfo-
gisnsl tigyelni kell arra, hogy a csalgafur-ti végén lev8 menethzSlap, 1!1.
a menetfuré menesztd négysziige beleilleszkedjék a hiively megfelelo nyi-{
'lﬁsﬁba és eziltal biztositsa a furﬁt elfordulss ellen.
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3,34 dbra 3.35 dbra
Kupossziru szerszimok befogi- Kupos szoritéhiively
sfira alkalmas kupitalakité hiive~ :

" lyek

NN

3.36 abra 3.37 dbra

Kupos szoritbhiively Szoritbhiively me~
hengeres szfru furé netfurd befogisihoz
befogfissthoz
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A hengeressziru szersz{undk a foorsévég kupos furatﬁba kiildriéle
-befogé fejekkel foghaték be., - o
' Nagyszdmu kiilonhoz8 megoldﬁs kb iil két fStIpus terjedl el jiegjob-
bare a kétpofis és a hirompofis befogétokminy. A kétpofﬁs tokmény « .
prizmatikus szoritdpofiit egy jobb és bal menetii ¢savarorsé segitségé-
vel. lehet’ egyidejiileg elmozditanl vagyis a szerszﬁm kﬁzpqutos befogﬁsét
biztositani, ' - ; _ L
. Kéipofis furébefgéfej miﬂcddési elve Mthaté : N
" a 3.38 sbran. A 3.39 4bra hfirompofés furbtokmfényt = L. ¢
mutat be. A pofikat fogaskoszoru és kupos ‘menet; se-
gitségével mozgatjik. o _
. - A. hjrompofis tokm&nyok poféi reeézett gyuriiv-
vel, ill. fogazott kulecsal miikddtethetSk, A recé-
zett gyiirtivel kisebb, .a . fogazott: kulcesal mgyobb
szoritéer 8t tudunk kifejteni, Kb, 10 mm- furéét&nér
felett furék befogﬁsﬁra tolandnyt nem haszniinak,’ ‘
Hirompofss befogbtokmany két szerkezeti megokdﬁ g B - B
. sht,” a.recézett gyiiriis, és a. Iogazott kulcsos kivi- ' 'Ké:ﬁn;ufé-?
telt szabvanyositotték :
Mind, a_kupos . hiivelyek, mind a fln'étokmanyok f,oorsﬁbﬁl tbrténo kiszere-
1656t gondogan: klverqékkel kell végezni, {gyelni kell, hogy a f8ors6 ku-
. pos vezetékét vagy a furé szArit meg ne sértsiik .mert egyébkém a: ki-
vint Pontossﬁg '“—biztosithaté : ' S

- . 3.39 sbra _
Hﬁrmnpofas ﬁu-étokminy fogazott kulcsos
g kivite!ben oo




- 3.40 ibra
Hiromgdrgis fu-
r6-befogifej

A 3.40 dbrin hiromgorgds befogéfej milkodé-
sl elve lathatd. A kiilsG hiivelyt a nyillal jelzett
irinyban elforditva az excentrikus feliiletek a giirgd-
ket a hengeres szerszimszirhoz szoritjik.

3.243 Gyorsvilté tokmény

A furatmegmunkilis sordn gyakran sziikséges
a szerszamot cserélni, A szerszimcserét az orséd
ledllitdsa nélkiil, gyorsviltd tokminy segitségével

lehet elvégeznl. A 3.41 4brin egy ilyen gyorsvilté tokminy lithaté. A
dolgozé iizemeltetés kizben, kézzel megemeli a kiilsd gyiiriit, s ekkor

a centrifugilis erd h

atizira a golydk a gyiirii hasitékaiba keriilnek. Mi-
vel a goly6é Altal dtadott szoritderd megsziint, a
szerszim a hiivellyel egyiitt kiemelhetd. Az uj szer-

.szémot hasonlé médon helyezik be ugyancsak iizem

2 fr——
3
4‘ -

3.41 dbra

Gyorgvilté furdfej

174

kzben. A (2) gyiiriit tengelyirinyban - felemelve
megsziinik a merev kapcsolat az (1) és (8) hiively
kozitt, minthogy a menesztd golyék sughririnyban
hitrahuzédnak, A kupossziru szerszidmot a (3) hi-
vellyel egyiitt cserélik. Mivel a (2) és (4) gyiiriik
forgis kbzben is biztonsigosan megfoghaték, a szer-
szimesere a foorsé forgisinak leallitdsa nélkiil is
elvégezhets, N
A kis Atmérdji fursdk,

ujjmardk befogdsira szol-
. g4l a 3.42 dbrdn lithaté
‘gyorsviltd furdfejhez valé
cserélhets betét, Az (1)

= |
=

S LAY

ALY

‘.4,"? ‘hagitott kupos hiively a (2)
A I csavarral kifejtett huzderd
?-‘::“'ig hatdsdra fogja be a szer-
N3 e e
g g szimot a (3) betétbe,
e
i
g1

f
i

3.42 dbra
Gyorsvilté furdfejhez
valé cserélhetd betét



.. 244 SzoritShiivelyek (patronok)

_ Gyakran eldfordul, hogy a furészerszémot kupos hasitott hiively
- (patron) segitségével fogjik be. Nyen megolddst talilunk fiiggSleges ten~
- gelyili marégépeken végzett furds~siillyesztés esetén. Patronok: csak meg-
hatirozott méretil szerszimok befogdsira hasznilhat6k, slkalmazssiuk &p-
pen ezért gyakran cserélendd furészerszé.moknﬁl nehézkes és nem gazda-
sSAgos.. '

[}

. . . I -

. . - . s

~3.245 Furdhosszabbiték

‘ Hosszu furatok készitésé-
“nél egyes ‘esetekben pedig a .
munkadarab algkja miatt a csl.-
gafurdkat meg kell hosszabblta-—
ni. A hosszabhiték szokisos -
megoldésalt 83,43 ﬁbré.n mu-
tatjuk be, ‘Az a) é8 a'¢) meg~ : - N
~gldas: yan.legimgﬁl;b elte_rjeg]ve. o e 3 43 &bra _ .
i‘;iiz;z?igh ai;:;l;la:ﬁfii?htil Cslgafurﬁk szérénak meghosszabbltﬁsa__
. se minimAlie’ mértékii legyen. & w7
o hosszu furﬁt a klvént pontosaé.g elérése céi]ﬁbdi ki kell té.masztani

’

3 24»6 Onbeall‘ﬁ dorzsirbefogék PEE R SRR
és menetflu‘é-tokmﬁnyok T 3 l_' v

_ Az onvezeto szerszémokat {pl dBrzsﬁrat} 6nbe§,116 dbrzsﬁ.nbefogé-
val kell:- rogziteni. Két Irﬁnybanﬂbeﬁﬂé dbrzsartart6 lathaté a 3. 44 ébrén.
. Fiiggdleges sikban minden _Irinyba beslls uszé dorzsedrtartét ﬁbrﬁaol a
'3.45 gbra, Az (1) szerszémkup hiza a (3) és.{4) csuklbs tagokial ‘esat~-
lakozik a (8) hiivelyhez, A (2) &z {7) csapszegek tengelyel egymfishoz. vi-'
szanyltva merdlegesek, mig a (D) csapszeg. tengelye ez él8zdekkel 450
08" szdget z4r be. A (8) hiively. vezetSpereme kettd darah nyomécsap—
.. &gyon mozog, smelyek (6) furbfelilleteit 180%<kal. elorditottdk, tehat = °

- goly6sor egyik oldalon sik feliileten timaszkodik. A esapok moeghsi le-
-'hetqségét hatérolja, tovsbb4 hiit§<kend folyadékt6l és a ‘forgdcstdl val6-
védelmét biztositja az (5) htwely, ame,ly az {1) hﬁzhoz menettel esatl.a- '
kozik.: -
. A menetfurék befogﬁaé.ra hasonlé t':i:rbeﬂlé befog&cat kéezltenek ‘
’.mint 4 ddrzsfrakhoz. A menetfurék SnvezetS szerszfimok, a kiesavarfs -
gsukrél Igixldn kell gondoskodni, Szokds nyomatékhatﬁrolé berendezést be-
épiteni ‘a menetfurs torésének megakadﬁlyozésﬁra. llyen a 3,46 ﬁbrﬁn.;_'
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3.44 sbra 9 T -3
Kétiranyban beills dorzsirtartd ) =0

bemutatott MSZ 10044 szabviny szerinti
furdfej. Tulterheléskor az orsdval egyiitt o
forg6 menesztokdrmoksn keletkezd tengely- !
irdnyu erdk, &s a menetfurd forgatisa

megsziintk. A 3.47 fbra szerinti szerke- 7-

zetben rugé helyett ‘kikapesol6dé erSatvi- '

tel van. A szerszimtart6 alsé (1) &g fel-

" 88 (2) részei egymishoz képest elfordul-

hatnak &s tengelyirdnyban elmozdulhatnak,

A két rész kizott = nyomatékot a 3) és

(4) itkdz5 csapok kozvetitik, A csapok -
csak addig visznek 4t erdt, mig az elo- 3.45 dbra

tolds tart. Ha a fSorsé elStoldsa megill, Uszé dorzsairtartd

a (2) felsdrész tengelyirinyu mozgisa is :

megsziinik, és a forgdmozgdis folyidn a vigoit menet elhuzza az (1) szer-
szambefogot, a két csap egymisrdl lecsuszik és a menetfuris meg-
sziinik. : '

3.247 Furérudak "

Ugyanceak furatok felfurfisira szolgflnak és a forgémozgist végzo
szerszimtartdkhoz tartoznak a furérudak. '

AMlaldban végig azonos fitmérdji furérudat szoktak hasznilni, mert
ha nem szikséges, akkor nem cstkkentik a szerszdm merevségét, tovib-
bd az ilyen furérudsk vezetése is egyszeribb.

A furérudtestet kihajlisra és a felfekvd feliileteken feliileti nyomés-
ra szokis ellenSrizni, A forgicsolé miiveletek természete folytin a terhelés
szabélytalansdga és az esetleges felléps iitések miatt a szémitds csak k-
zelitéssel végezhetd el, A fur6-mar&miiveken haszpalt furérud hosszit
ugy 4llapitjuk meg, hogy a vezetScsapigyat elérje ennck szélsC helyzeté-
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Nyomatékhataroiﬁs R .. 3.47 Gbra
memtfurdtokminy i+ o Onkioldés me-. .

nél fiigg a kés k resztmetszetétiﬂ s a}akjﬁtél "3 forghesolé. erbtdl;, &
+ - forghcs aiakjﬁtﬁl é5a megkivant felilleti minSségtsl. Keményfémlapkﬁs
- szerszﬁmokaﬁl a" keményfém ridegsége miatt & merev felfogisra kulb- )
nosen ligyelnt kell. Ha az alkalmazhat6 legmgyobb furérudftmérdnél a .
kés kibz vetlen megté.masztisa mm kielégit akkocr késtart6 betétet vagy
-furéfejet kell aikahnazni. : :

b6l késziilnek Az edzettg fm'ér
. utnmunkélhatok, kopsssliosaguk al
és bersgbddsra is- hajlamosabbak..,Csapﬁgyazﬁsuk bronz vagy bntdttvas. :
' Betétedzett 6s edzett furérudak kisebb igénybevételnél szénacélokbdl na
gyobb igénybevételnél Gtvonitt Py 1 készﬂlnek A kemény kifleS réteg
elegendd kopissdllésagot biztosit a csuszé feltileteken, A gyskorlatban j6l
beviltak a nitridalt furbrudak is, vezetésiikre ﬂtaléhan edzett vagy forg
csapﬁgyperselyt alkahnaznak

i




A két vagy tthb csapigyperselyben vezetett furé6ruddal célszerii
a szerszéimgép furborséjival lazéin Ssszekapesolni. Merev kapesolat ese-
tén ugyanis, ha a csapigyperselyek és a fSorsé tengelye nem esik egy
egyenesbe, a furérudakon hajlitbigénybevétel 16p fel, amely egyrészt a
csapdgyazisnil okoz tulterhelést, ennek kbvetkeztében berig6dast vagy
fokozott kopist, mésrészt cebkkenti a megmunk4ldsi pontossigot. Alta-
liban laza kapcsolatu kettSs csukl6s tengelykotés esetén, ha a vezet§
ceapigyperselyek kiozépvonala a megfeleld helyzethen van a késziilék iilék-
jeihez képest, akkor a fur6-mar6-
b mii fGors6jinak a furérud tengelyé-
. tOl val6 kis eltérése nem befolys-

A solja a megmunkdlt furat méret- és
alakhiiségét. A keitGs csuklés ten-
gelykttés helyett a gyakorlatban
egyszeriibb tengelykbtéseket iz al-

3.48 &bra re .
Gyorskapesoldsu un. bajonettziras i‘:;ﬁl azknaei:, tfétl))l:f k;s;bt;steﬁlgii;-
furérudmeghaitis ye e ' :

) gyors kapcsolisu bajonettzfras fu-
rérudmeghajtis l4thaté. Ezenkiviil hasznilatosak még az Oldham tengely~
kapesold elvén felépiils kapesolatok, amelyeknél egy kozdarabon két egy-
mésra merdlegesen elhelyezett vezeték mentén jon létre elmozdulis.

. Az QOldham-tengelykapcsol6val csak kismértékii sugsririnyu eltol6dss
egyenlithets ki, a szogelfordulds biztositisirsl kiilon kell gondoskodni,
hogy a kapcsolat flexibilis legyen. Egy tokéletesebb, de drigibb megol-
disu bnbedllé tengelykapcsolé megoldds l4thaté a 3.49 sbrin, A tengely-

. kapesoléban elhelyezett két egymésra merdleges golyésor igen kis surlé-
déssal biztositja a furbrud tnbedllisst a késziilék csapigyperselyelnek
tengelyvonaliban. A furéruddal kapcsolatot az (1) kdzdarab hozza létre,
bajonettzdras bilively kdzvetitésével. Besllé csatlakozfis hasznélata igen
indokolt Snvezetd szerszimok esétén (dorzeir, menetfurd sib.) is.

i
et
}

[

) 3,49 sbra
Onbesll6s tengelykapesolésu furérudmeghaijtis
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: bhan _szné.lt egyélu szerszémok arinylag rovidek &8
_méretuek Hasznalatosak ‘korszelvényiiek &g’ négyzetszelvény‘iiek. A kir
szelvényliek eionye hogy a furdrud fészke kdnnyebben kialakithaté. Hit-
rinya, hogy elfordulis ellen- kiil§n biztositani kell. A négyzetszelvémriiek
fészke nehezebben alakithaté ki, de elfordulds ellen nem- kell blztosltanl.s _
A négyzetszelvényli betétkések
méretsorozata; 8x8, '10x10, 12x12,

16x16, 20x20, 25x25. : ' :
A kﬁrszelvényu kések egyik : @_
gyakran alkaimazott megoldﬁsit a . ' '
3.50 sbran mutatjul 3
Az eszter . 3 50 fbra: - ..
- furérudba tdbbnylré csavarral végzik Ktirszelvényii forghcsol6 betétkés
A pontos bedllitdst megkonnylti a E fur&ruﬂakhoz R

beallitécsavar hagznilata. A 3. 51 -
gbran fendklyuk furdgira aikalmas fer-
de helyzetii kés rogzitésére, és élllté-
sdra léthatd példa; A dl é.tmérojli

'késrogzlto csavarorsé megnyltésa
_utén ‘a’ d méretli finom. emelkedésu

. csavar0r56val méretre sHlitjak az esz- :
" tergak majd ad. - miéretd. csayarral
£ogzitik. A 30°-0s ‘késelhelyezkedés. .
-'.eredméuyeképpen-. : dz \csava,rral ﬁmtott

- vary egy hﬁrﬂifordu{ésira ¢ zmtergaké&‘_, o
‘a furérudban. lewS menet s a késszdrban: " Y.
levs me et emelkedéaének:kulﬁnbségével- i
. mozdubel; Akés ragzltéséta(z} belsﬁ
kulcsnyilésu Hernybcesavarral végz ISR LR PV
4 legegysyeribb. késhefog&si meg-

oldésm—il & rﬁgzités kzvetlen csavarszos : :
ritfssal, a kéa. feliletére merdleges caa- A betétkéﬂ finoméi«liﬁsi fehe
varral, a bedllités pedig érzés szerint kéz-Bége furérudban differencisl
Jzel, eset;eg sablonnal vals etlalﬁrzépsel RER menettel G
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3.53 dbra
Négyszigletes szfirke~
reszitmeiszetii forgi-
csold betétkés rogzité-

se furérudban

S . ’ 27
. A\>/
térténik, Fz a megoldds
csak aldrendeltebb, nagyobb . 3.54 ibra
pontosségot nem igényld Késtartd betét kétkéses furérudban

"munkiknil alkalmazhat6.

A 3.53 dbran bemutatott egyetemes késrigzits szerkezéttel a kés
megbizhatban és rezgésmentesen rigzithetS. Az (1) belsd kulesnyildsu
csavar a (2) ékeket mozgatja &s a (3) kizvetits betéteken keresztiil szo-
ritja a négyszig szirkereszimetszetii kést. A késbesllitis ebben az eset-
ben is kézl. Gyakran két egymissal szemkozti forgicsolé éllel dolgozd
szerszimot hasznilmak a nagyobb forgics-teljesitmény elérésére &s a
furérud kihajldssinak cstkkentésére. Tibb késél bedllitisa adott méretre
termésgzetesen kbrillményesebb és tohb id6t vesz igénybe, mint egy késé.
A 3.54 fbrin kétkéses furdrud-késtarts 14thaté., A szog alatt elbelyezett
két (1) kést a (2) késtart6 két oldalsn a (3) csavarokkal rogzitik, A (4)
csavarorsbkkal a kések egyméstSl fiiggetlen méretresllitisst végzik, A
(6) csavarorséval mozgathaté az (5) hengeres csap, amelynek adtmérdje
a (2) késtart6 betél pontosan a furérud tengelyébe kézpontogitja és a lej-
t8s feliiletével a (7) tdmaszté hassbnak szoritja, Nyltds esetén elegendd
egy fél fordulat a (6) csavarors6val és a (2) késtartd betdt méris sza~

_ baddd villk, mert a (7) tdmaszté hasib kicsusztathaté, A késtartdban le-
v3 kések élezését killén késziilékben végzik, amely kéaziilék az (A) hen-
geres horonynak, tovibbi az (M) és (N) feliileteknek megfeleld bizisfelii-
leteket hasznil. Az egyszeribb megmunkilss és késszerelés érdekében
a hornyok szélesebbek, mint a kés méretel, de ez nem cokoz helyzethi-
bit, mert a kést a {3) csavarral z (8)’ alitétlemezeken keresztiil az
egylk oldalhoz szoritjik (A metszet), A késtartd betét 40 mm-nél nagyobb
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tmérdjl furbrudaknsl alkalmazhaté: : kisebb. t‘urérudak -esetén az’ llye -
kalakitﬁsu‘késtarté keresznnetszete mér nem elég merev' . munka kizben
rezgések: 16pnének. fel, ‘nagymértékben routja A megmunkﬁlt feltilet mino-
ségét, . esetleg torést okozva. Hosszu furérudak esetén. tobb ﬂyen megol- |
désu késtartd betét :ig- alkalmazhaté, amelyekkel egy felfogﬁaban elvégez- -
hetd mgyolé-sxmitémegmunkélés . . .

Nagyocbb. 4tmérsiii. furatok készitésére a kést nem a furdrudba, ha-
“nem_a furérudra felbuzott un. furdfejbe ‘erdsitik.
liyen megoldisnil, mivel tsbb hely 411 re:ﬂelkezésre tébb kést s el
lehet helyezni,” ezdltal a nagyolist gyorsitani. Ezel: a fe]furﬁsra vagy
stmyesztéare alkalmas tﬁbbkéses szerszémok '

’ szerszimtestbe lllesztheto ‘betétek formé.jiban A betétes klvltel gazda- _
sfgosabb, egyrészt a keweggb’b gydi'saeél vagy kemélmfémanyag-fellmsz-_f

‘nilis miatt, mésrészt kopis utin a: betétkések ujra befillithaték. Betét-—
kéges szerszﬁmoknél kivetelmény a betétkések egyszeril alakja, élezhe~ .
tosége, 'megbizhatd rbgzitése KOnnyii kezelhetosége és megfelels. merev-_{
sége. A 3.55 gbra b) és c) megoldﬁsaln a kések mogoit levl anyikkal =~

' élllthaték be a*kések &y rogzitﬁefb'k‘haslzirﬁnyu elmozdulé.s ellen. CUe

A gyakorlatban j6L bevalt a 3.56 ﬁbra szerinti tﬁbbkéses furﬁrud
Ennél a megold&anél & furéfejtestet kizvetleniil ‘s furérudhél alakitjak ki,
El8nye az eldbbiekkel gzemben ‘témirsége, merevsége és-a kiilon rogzitd
- elemek hifinya.-A kések ktal_akitésétﬁi ' lklképzésétdl‘fiiggoen a szerszm
liyesztS, dirzsar, oldalazé sillyesztd.sth. Az 1,5 mm oeztﬁsu
.hosszanti rwétkolﬁSsaf ellstott (1y &k alaku késeket (A metszet) a2 :
fur6rud hornyaiba llesztik, A teq;elyiranyu elmozdulds ellen az ékhatﬁs
a sugﬁrirﬁnyu elmozdulgs ellen a rwétkolt feliletek: k_apcsolﬁdﬁsa bizto- -
sitja. A’ rovitkolss a késeken | marfgssl vagy koszoriiléssel, a furérudon’
pedlg véséasel,- - ogztott: hornyok esetén ugyamsak mar&ssal vagy koezd-u




riiléssel végezhetS. Hogy az élezésnél a kések 4tmércben gazdasigosan
kihasznilhat6k legyenek, a rovitkit minden horonyban az el5zohdz képest
a rovatkik szidmival osztolt osztistivolsig-értékkel eltoljik. Fllenkezd
esetben a késeket minden élezésnél 1,5 mm-rel kellepe sugiririnyban
kijjebb dllitani. Betétkésekként hasznilhatdk a mardfejeknél alkalmazott
szabvinyos lapka alakok, amelyek kozpontosan gyirthatok és a kereske-
delemben forgalmazhaték gyorsacélbsl és keményfémbdl.

3.55 4bra
Tobbkéses furdfej rovitkolt hitu betftekkel
szerelve

A kés helyzetének beillitisa furdrudakon a munka szabatossiga
szempontjibsl a legfontosabb miivelet. Az eddig targyalt fur6rudaknil a
kés besllitisa 4ll16 furdrudon, vagy a furdrud kivett helyzetében kiilén be-
allit6késziilkben tortént, és forgicsolis kbzben a szerszidmnak a furdrud-
hoz viszonyitott helyzete nem véiltozott. A gyakoriatban sokszor eldfor-
dulé eset, amikor egy belsd aldszuris dtmérdje a furatban nagyobb,
mint a furérudat dteresztS furaté, ilyenkor a kést nem lehet elore mé-
retre illitani, de a furatban a kés hozziférhetetlen, s igy kivilrdl kell
az 4llitisrdl gondoskodni. All6, nem forgd furdérudakon a megoldis egy-
szerli, a kereskedelemben is kaphat6é beszuré késtartdkkal, amelyekkel

A szelveny

P

Ul

3,57 fbra
Allithat6 fur6rud furatban készitend§ aliszurisokhoz
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3.57: abrén :ﬁllﬁ helyzetben Allite
hat6 furérudmegoldfs - 4that6, .eb- .
ben az esethen a2 fur6érudat nem Ekell L
kihuzni a furatbél. Forgis- kbzben - .3

" 41lithat6 belsd furatkbnnyitést esz- -
tergslé furérud lsthaté a 3.58 sbran.

1 Az (1) litkéz8 egy emelytitkar végén
helyezkedik el és eltol6ddsa az emel-~
tyl misik végén- beIOgott kést radi-
§Hs- Irimyba elmozditja, A szik~
.-séges (1) unkahosgsz. végeztével
a furérud . iitkdzik, E eélra'a furbru-
don a (2) 4llit6 csavaranyék szol-

, =g=ilnak amelyek a @) ésapégyper-

' sely peremébe i.ltkozne\k

o

IS

s

A AT AL AL AN

R Forgss kazhen A1lithat6 belso'ftu..
’ L ratkﬁnnyltést esztergélé furérud

: 3 ‘31 Furﬁs

‘ cs' afurdval

A furatok megmunkﬁlﬁsa tbbbféle szerszﬁmgépen (pl eszterga “fae
régép, fur 6=marémii’ sth.), tobbiéle szerszﬁmmal és to'bbfée késziilék -
__ segitségével lehetséges. R '
o A csigafurét gazdasﬁgosan a riivld és normél‘ fln-atok furis&hoz
- hasznilhatjuk. A mélyfuratokat rendszer%nt kiz!bnleges szerszimgépen,
killénleges. szerszimmal készitik,

- Furisndl a furat méretpontosséga ﬁltalaban 12 - IT 13, készli—
1ékkel- végzett fur&snﬁl IT 10 - IT 11, A furt feliilet stlagos . érdessége

'R.; = 12 5 - 25 }Im A csigafuré tehﬁt esak mgyolésra} hasz.ﬁlhaté A

esigafurd keresztmetszete viszonylag klcsi nagyobb elctoiéer«'a’ eset&en

kihajlk, és ezért mlndig szﬁmitanl kell arra hogy kihajlﬁsa po:tatian-
ségot pkoz. '




A furdsi miivelet helyzet- és méretpontossiginak nbvelése céljibol
a szerszimot furdperselyben vezetik meg. Az ilyen szerszimmegvezetés
egyben a furékinyulést is cstkkentl (l4ed 3.59 4bra), azaz novell a szer-
szdm stabilitisit, Igen gyakori, hogy a furdst vezetOpersely nélkil kell
végezni, Iliyen esetekben a technologiai tényez8k - elsGsorban az elbto-
lis - megvilasztisingl a szerszimot kihajlasra ellendrizni (méretezni)
kell,

furopersely

i
g L

.-

ay

A\
\

3y

3.59 dbra
A fur6 perselyben valé megvezetésének szilirdsfgtani modellje

A 3,59/c &brén befogott csigafurd &s annak szilirdsdgtani niodellje
14that6: a befogott csigafurd gzilirdsigtani szempontb6l egy, az egyik
végén befogott és a misikon kitimaszioft la hosszusigu és a 3.59/d

sbran lathaté keresztmetszetii rudnak felel meg, melyet axiilis irdnyban
az F. elBtolasiranyu erd terhel. A kritikus erd, melynél a rud elvesz-

f
ti stabilitasat:
k 0,7-1 'min’

ahol: Imin = 0,01 d4 mm2 ~-'az ipercia nyomaték minimilis értéke
‘ 2 '
E = 2,1-105 N/mm~ - a rugalmassfigi modulus,
1, mm- - szerszémkinyulas, '
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erszﬁm stabﬂitésat egy . k o .=

molva, \'raiamint a befogis merevségét is flgyelembe véve meghatiroz-
haté az a megengedhetS axifli terhelGerd, melynél a befogott és forgi-
csoldshan levd csi;gafuré kihajlésa nem kﬁvetkez!k be tehét ebbol a szemi-
pontbél stabil lesz az MKGS rendazer- S , _ . '

e biztonsﬁgi tényezmi sz&ﬂ

S .d oty
TR o
AN |
. (3
’ ahol: F st megeugedheto maximﬁlis elotolislrinyu erb'
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A cslgafm-é forgicaolﬁs kii‘zben az M forgﬁcsolﬁsi xxyomaték haté.sa .
alatt caavaré !génybqvételt szenved A 3. 59/(! é.brﬁ.n lev6 szelvény K

' keresztmetszetl tényez8jét, vagy més néven ellenéllésl nyomatékﬁt flgyelem-
be véve. :’zie'g’hatérozhato az a krlr:lkus nyomaték melynél a furo eltbrlk: '

o ahoL 'K-p.'kl 02 d
.. S Tmax L oslgafurﬁ gnyag&nak nylrészﬂﬁrdséga. Edzei:l: gyors-
T TR acél aWagra a kézlktinwvl ajﬁnlﬁsok szerlnt: ER

ahol: c = (1 6...2, 0910'2 - szilﬁrds&gi ﬁllandé

_ A szllirdsﬁgtanl megfontolisokbél kapott Eisszeﬁiggéat a gyakorlat
mérégek. nem tgazoltﬁk teljesen, ezért a csavaré nyomaték maxlmﬁlis
értékének meghatérozﬁ.sﬁhoz, az alibbl, a. szel‘szﬁ.m merevségét i figye
lemhe vevd tapasztalati ﬁsszefﬂggés‘t alkalmazzik:
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A forgacsolisi tényezbk
5 coavar ? megvilagztisfinak sorrendje, egyéb
vonatkozisban megegyezik az egy-~
vattdlapka =% €li szerszdmnil Ismertetett eljs-
E rfssal, tehit furisnil is a lehetsé-
ges maximiélis elStoldst kell al-
kalmazni, majd a gépteljesitmény,
a gép kinematikal korlitjat és a
- szerszim forgicsoldképességének
figyelembevételével kell a furd
{ ~ fordulatszémit (forgdcsoldsi se-
=) ' bessépget) meghatsrozni,
. . Ceigafur6val vald furdsnil
@ kb. 10 000 N eldtolberd sziiksé-
ges 30 mm #Atmérdjii furat létesi-
é . ~ téséhez - (a keresztél miatt) - to-
: mbr acélanyaghan., Az ilyen nagy -
_ : elftoléerS a szerszdmgépet nagy-
S ! . . mértékben igénybe veszi. Ezért
i . célszeri 25,,.30 mm-nél nagyobb
dtmérdjii furatokat két 1épésben el-

Alatétiopka
a csavarrol

/ @ Q © készitent, Az elftolder$ cstkken-
’/;/’_/ B C // . tégére szerelt viltdlapkis furdkat
7 /  is hasznilunk (3.60 sbra).

7

Gyakorlati megfigyelés, hogy
a furis kezdeti gzakagziban csik-
- kentett elStoldst alkalmaznak, majd
amikor a szerszim bekezdSkupja
3.60 ibra (csucsa) mir teljes egészében az
Szerelt keményfém viltlapkds furé anyaghban helyezkedik el, az elfto-
list ndvelik. Ennek magyardzata
- a helyzetpontossig nbvekedésén kiviil - abban van, hogy a furds kez-
deti pillanatiban a furd szildrdsigtani modellje egy befogott, de szabad-
végli rud, melynek stabilitdsi 4lland6ja nyoleszor kisebb a 3.59 sbrin
levé modellre vonatkoztatott 4lland6nil, Ezért a kihajlis veszélye a
bekezdés pillanatiban ugrisszeriilen megnd. Ezt elkeriilends, csokkentik
a kezdeti elStolis értékét, _ '

Atmend furat megmunkslisdnil a keresziél kilépésének pillanatiban
az elGtoldsirinyu erS ugrisszeriien lecstkken. Mivel a keresztél rész-
arinya 4z axidlie erd kialakitdsfban igen magas, ez a cstkkends megha-
ladja az 50%-ot is, A 3,61 4brin levd szerszamgép (furdgép) - modellen
végig kivethetd az axiflis erd okozta alakvaltozdsok alakulisa: az Ff

elStolasirdnyu er8 a gép keretét “szétfeszitl”, defofmé.lja az fbrinak
megfelelen, A keresztél kilépésének pillanatiban a deformaicib az er§-

/ /5/'/ v, /
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vel arinyosan csdkken, €s a rendszer reagilisa tulajdonképpen abban
fejezodik ki, hogy az elStolds Is egy pillapatra ugrésszeriien megn$, és
vele pirhuzamosan megnd a forgicsolfsi nyomaték is (14sd az dbrin le-
vo F, s és M diagramokat).

f’
!
., .5 M
S, M a
Z 7
7 7 =
Z ‘ 7 = |~
Al 1 = |3
~ 47
t
E’
3.61 dbra

Az MKGS-rendszer merevségének viltozdsa csigafurdval vég-
zett furaskor

Ha e k&zben a fur6 szilardségi korlitja aktuilis, azaz s = Spr
akkor a nyomaték (kbzel kétszeres) nivekedése a furd toréséhez vezet.
Ezzel kapcsolatos, hogy stmenS furatok megmunkilisénil a kilépés idd-
pontjira az elbtolist lecstkkentik (kézl elGtolisnil a dolgozé ezt Osztond-
gsen elvégzi).

Mind a bekezdéskor, mind pedig kilépéskor mutatkozd tulterhelés_ek
mértéke jelentSsen cstkkenthetS a csigafurd speciilis élezésével, elsG-
sorban a keresztél roviditésével, vapgy az elftolisnak a forgdcsolisi ut
fiiggvényében torténf megfeleld programozasival (szabdlyozisival), mely-
nek lényege, hogy a belépés pillanatiban egy cstkkentett értékrdl fokoza-

. tosan ndveljiikk az elStolist a munkaértékre, majd a furd kilépésének ko-
zeledtével azt fokozatosan cstkkentjiik,

Ugyanesak hibiat okoz az anyag inhomogenitisa (lyukacsossig, ld-
gyabb-keményebb rétegek stb.). Egyes esetekben kiegészitd darabot kell
alkalmazni a furat megfeleld pontosséginak kialakitisira, ha a konstruk-
cids megoldis ezt szilkségessé teszi, -

Nagy 4tmér8ji furdkkal végzett megmunkilis esetén (35...40 mm),

. miutin a furé keresztéle elég nagy, jelentds tengelyirinyu erdk keletkez-
nek, ezért a nagyobb ftmérdjii furatokat két fogisban furjuk: elGszdr egy

vékonyabb furéval, majd ezutin az elfirttal., A méisodik furé keresztéle

nem szabad, hogy résztvegyen a furfsban, azonklviil célszeri a két furd
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kiizott a terhelést &sszeriien megosztani, Mindkét cél érdekében az el-
86 furd @) itmérdjét megfelelSen kell megvalasztant, A d1 meghatirozd -

sfira a kovetkez8 képlet hasznilhaté:

dy ~ (0,5 - 0,6)d,

ahol: d, - a misodik furé itmérdje.

Miutin a furd keresztéle
eldnytelen koriilmények kozott
milkddik és a tengelyirdnyu erd

. jelent@s novelését okozza, kiilén-
biz6 médokon lertviditik azt.

Keregztél nélkiili furé athatd
a 3.62 fbrin, A furéganyaga' R2, -
A furd a kihegyezett megolddsok
kozé tartozik, hdrom pir vigé-
éle a kivetkezd csucsszigekkel
keriil megkﬁ:zﬁrﬁlésre: 2 Y=

3.62 sbra = 116,.,118°, 2 ‘Pl = 700 &g

A keresztél lerdviditése csigafur Skon 2?2. = 55°, A forgicsképzodés

eldsegitésére az élek végén a keresztélen 2 mm mély &s 1,5...2,5 mm
'széles hornyot munkilnak ki. E horony jeleniéte az elStolisi erdt felé-
re, g8t harmadfra csdkkenti, a forgicsoldsi nyomaték mébsfélszer, két-
_szer lesz kisebb, Ez a furd kopisfinak csbkkenéséhez és élettartamfnak
nivekedégbhez vezet (két-hiromszorosa a szokvinyos furdk éltartamébhoz
viszonyitva). ' ' - _

. Kis 4tmér8ji (6...8 mm-nél kisebb) furatok furdisskor ugyancsak
szdmitani kell a furd elégtelen merevsége &s szilirdsdga miatt a ten-
gelyirdnyu erd nivekedésére. Ezért ilyen esetben célszerii nagy forgi-
csoldsebességgel kis elftolssi értékek mellett dolgozni.

g

Z WSy

] et |

. 3.63 dbra &
Ureges furéfej nagyitmérdiji furatok furdséra
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Nagy 4tmérdiii furatok (60...70 mm felett) kialakitdsihoz célszeri -

iireges furdfejeket alkalmazni, miutdn a hagyoményos csigafuré esetén
jelentékeny forgdcsképzddéssel kell szdmolni. Furdfej hasznilatakor (3.63
fbra) a furat anyagfinak j6 része mint magrud megmarad, amit esetleg
még fel lehet hasznilni. Az ilreges furdfejek tulajdonképpen koronafurdk.

A furéfej az (1) forgicsoldlapksakkal, amelyek a (3) furdtesthez van-
nak erdsitve, gyiirii alaku iireget munkal ki a furand6é anyagban. A fur6-
test menetes és a menetekben elhelyezett (2) golydk egészen addig veze-
tik a furdfejet, amig 2 magrud, amit ki kivinunk furni, mir szorosan
tartja, s6t atveszi a furd vezetését,

A furétestet menet erdsiti a (4) furbszérhoz, A szaron levs (5

gylirii és rderdsitett (6) csSesonk keriil kapesolatba a hiitG-kendS folyadé- :

kot szdllité gumicsvel.

- Két 0 furdsi eljarist kilon-
biiztetlink meg. A tipikus furdgépeken
a forgé &s az eldtol6 mozgdst a furd
végzi. Az esztergaszeril gépeken a .
forgé mozgist a munkadarab, az el6-
toldst a furé mozgisa biztositja.
Hosszu furatok megmunkildsakor gyak-
ranh a furd és a munkadarab is forog.

Az elsG esetben, amikor a furd
tengelye egybeesik az elStolis irdnysi- _ ; :
val, de nem esik egybe a munkadarab . Elféres \i,/ vg
kiilsG feliiletének szimetriatengelyé- 3 64 5b
vel, (3,64 fbra), a furd elftoldss- - Hiba furat k.el-etkezréasének ckai
nak frinya szig alatt helyezkedik el -
a munkadarab tengelyével. Igy a furat tengelye nem lesz megfelel§ ird-
nyu, de a furat ennek ellenére megtartja hengeres alakjét. ‘

Ha a megmunk4lds a misodik médon tSrténik, &5 a furd tengelye
eltér a munkadarab tengelyétSl, a furat 4tmér8je a hossztengely mentén
viltozé lesz. Ennek az a magyarfizatd, hogy amikor a furd tengelye el-
tér a furt munkadarab tengelyétSl, a furat Atmér8jét nem a furé sugara
- hatdrozza meg, hanem az a tivolsig, amellyel a munkadarab tengelyétdl
a furb széle eltdvolodott (1.: a 3.64/b dbrit!). Miutin a furis eldreha-
ladt4val ez a t4ivolsig egyre nS, a furatitmsrd 1s-~ nagyobb lesz és a fu-
rat kupszeriien alakul ki, Mésrészr8l a forgé munkadarab hozzdsegitl
a fur6t az "onkdzpontositishoz", ugyanis a furat oldalfalinak nyomdsit
nem ellensulyozza az - ellenkezd oldal, ami akkor kdvetkezlk be, ha a
munkadarab 411 és a furd forog, Ezeknek az oldalnyom#isoknak kiilénb-
sége miatt a furé olyan helyzetet igyekszik felvenni, hogy tengelye egy-
beessen a forgd munkadarab tengelyével.

Mag§t6l értetédik, hogy olyan furat megmunkﬁlﬁsakor amlkor a

munkadarab forog, a furé eltivolodisa a megkivint tengelytdl kigebb lesz,
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.mintha forg6szerszimmal furnink. Azonban az esetek tobbségében a fu-
‘ratokat furdgépen munkiljuk meg, ahol mindlg a szerszim forog. Eze-
ken a gépeken kidnnyebb a szilkséges forgdicsol6sebességet bedllitani,
ugyanis a kiegyensulyozot{ orsé erre médot nyujt és nincsen szilkség ar-
ra, hogy a legkiilonfélébb forgé tomegeket ki kelljen egyensulyozni a gé-
pen, ami a forgatott munkadarab esetében elkeriilhetetlen,

TOmbr anyagba furat készitésekor a félrefuris elkeriilésére, revol-
ver- és automata eszetrgikon célszeril pontozéfuratot alkal mazni. Eze-
ket rovid, zomok furbkkal készitjiik. A pontozéfurék csucsszdge kisebb,
mint a csigafurdk csucsszoge, altalsban 90%, A pontozéfurat pontosabb
furdvezetést Biztosit, miutdn induliskor a keresztél nem vesz részt a
munkéiban.

A félrefurds elkertilésének misik mddja, hogy csdkkentjilk a temgely-
irinyu erSt. E célbél alikdsziriiléssel rividiteni kell a keresztélet, eset-
leg meghegyezni a furét, &s fileg kis 4tmérdOk esetén kis elGtolisok mel-
lett ntvelni 2 forgdcsolosebességet.

A furd tengelyének egybe kell esnle a megmunkilandé furat tengelyé-
vel. Ennek érdekében a befuris helyét pontozdval jelvljik vagy furévezetd
késziiléket haszniljunk.

Az eldbb emlitett két tengely kozdtti eltérés pontozéval végzett be-
jeldlés esetén + (0, 2...0,5) mm, Egyes esetekben ez a pontosség +0,1
mm-ig fokozhat6.

A szokfisos pontossigu furdkésziilékkel vegzett munka esetén a ten-~
gelyek kozottl tdvolsdg 3...80 furatitmérG-hatbrok kozstt + (0,06...0,20)
mm, azonban fokozott pontosségu furévezeto keszulékkel + (0 04,..0,1)
mm.,

A nagysorozat- és tomeggyﬁrtésban azonos munkadarabban egyide;u—
leg t6bb furat furdsdra tobborsds furdgépeket és ttbborsés furdfejeket,
sorozatgyirtisban egyetemes tibborsés furéfejeket hasznilnak. A furdfej
szerkezeti kialakitdsdt, a benne miik8dd orsék szdmat 68 az orsék kdzot-
ti sziikséges tdvolsigok beillitisit a megoldandé munka szerint kell meg-
vilagztani,

A legé]talﬁnosabb pontmintizatok:

- soros furatok, ‘
- osztékirdn elhelyezkedd furatok,
- kdzépponti furathoz illeszkedd sugaras pontmintizat.

Ha a munkadarabban levd furatok azonos magassdgh6! indulnak és
hosszuk is azonos, mindegylk megmunkilisa azonos ideig tart. Ha a fu-
ratok kiilénbdz6 magassigi szinteken vannak, ill. a furathosszak eltérdek,

a kiilsnbdz4 furatokat mis &s mds idSben kell elkezdeni &g befejezni. Mind-
két esetben a furdéfej munkamenete az elsd - legkizelebbi - furatba vald
forgdcsfogissal kezd6dik és az Ssszes furat megmunkilisdval fejezddik be.
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legmegfelelshbek, ha &2 egyszerre megmunkﬂaxﬂé'furatok ﬁtmérﬁf nem’ i
térnek el egymﬁswl lényegesen. o . S s

ACRVALAN AR AR

. 8.65 gbra
Tdbborsés furﬁfej

5

ratoknak egyidej befurasﬁra, Ezeket a munkadarabokat megfelel kész-
lékbe kel befogni a miivelethez. I!yen médon pozicionilt. megmunkﬂést
is végezhetimk egymé.s utén tﬁbb szerszémmal olyan furatok esetében, '



amelyeket filtaldban szerszimgép-aggregitokon munkilunk meg. Pozicio-
nilt megmunkiiliskor a gép pl.: egyidejiileg az egyik furatot furja, a méi-
sikat siillyeszti, a harmadikat pedig dorzsoli. Ugyanakkor a negyedik -
munkzhelyen a munkadarabcsere folyik, a megmunkilt darabot eltivolitjuk
és a furand6t fogjuk fel, A munkahelyek cseréje példaul korasztallal meg-
feleld szogili elforgatissal megvalSsithats,

Ay egyorsds furSgépekre - megfelelfen nagy darabszimu sorozatok
esetén - a [6idok cstkkentése célidbol tobborsbs furifejeket szerelnek
fel, A ttbborsés furbfejek lehetnek 4llithaté (univerz4lis) vagy egycélu
kiviteliiek. A 3.65 fbra egy 4llithat6 fur6fejet &brézol. A korszeri to-
meggyirtis, a gépkocsi- és a traktoripar a furatrendszerek megmunki-
lisdra legelterjedtebben a tobborsés gépeket és az un. épitGszekrény elvén
(Baukasten System) felépitett apggregitfejeket alkalmazza, Ezek szabvinyos
elemekbd! 4llithaték Gssze.

Osszefoglaléan a szabvinyos csigafurék alkalmazhat(:ségﬁt meghaté-
TOZZa:

- anyaguk mimisége

~ méretgoruk hatirértékel (D =0,3...100 mm),

- az a koriilmény, hogy a 10  mm-nél kisebb AtmérSji csigafurbk-
nil a tdronyomaték viszonylag nagyon kicsl és kizel van a for-
gicsolishoz szikséges nyomatékoz (mér kis tulterhelésnél is to-
rik a szerszim) és ezért vagy Gvatos kézi eldtolissal kell furni,
vagy a fur6t olyan killénleges surlédé elemmel ellitott tokményba
kell befognl, amely tulterhelés esetében megcsuszik, . . :

- 2 nagy 4tmérdjii csigafurék forgicsolasi viszonyait kettls 6Elezés~

. sel, keresztélesbkkentéssel, 6€s szalagkeskenyitéssel javithatjule,

- mélyebb furatokb6l a forgicsot a furé nehezen hozza ki, s forgics
beszorulhat 6s eltbrheti a szerszémot, Ezért a furbt elészor
@-4) D hosszusfigu furfs utdn, majd sorbam 1,58, 0,75D é&s
minden tovébbi 0,5D hosszusfigu furis utin ki kell huzni a furat-
b8l &s le kell tlsztltan.l

A szikséges furbkiemelések szimfnak meghatirozisit niegkbnnyiti
a 3.66 fbr4n l4that6 nomogram hasznilata.
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3. 32 Siillyesztés és szerszémai

aiﬂmr félrefurtara, b p'eﬂig 2 munkadarab' orog
"_furatbovtﬂ;ésre ﬁelzt szé,mttani :



‘homiockoldalakat slmltunk sth. Rendeltetésiik szerint csiga-, csavarfej-
6s csucasiillyesztdkre osztjuk.
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3.67 dbra
A furatitmérd nBvekedésének mértéke csigafurdva
. torténd furds esetében :

Csigagiillyesztfkkel munkflunk meg 4tmend hengeres furatokat.
12,..35 mm 4tmérdhatirok kizétt a siillyeszttk egy darabbél, kupos szir-
ral, hirom forgicsolééllel, 25,..80 mi atmérShatirokon beliil feltiizhetS

kivitelben, négy (ritkin hat) forgicsol6éllel késziilnek. 60...175 mm it-
. mér8hatérokon beliil a feltiizhetd silllyesztOk betétkéses kivitelben is ké-
sziilnek. A betétkések keményfém lapkikkal elldtottak.

30...200 mm 4tmérdtartominyba tartozé furatok sillyesztésére fel-
tiizhetd két forgdcsol6élii csigasiillyesztbket is hagzndlunk,

Csavarfeisiillyesztfk feladata a r4onittt szemek és hengeres feji
csavarok részére a kisiillyesztés megmunkslisa.,

Csucssiillyesztikkel munkilunk meg kupos feji szegecsek &s csava-~-
rok részére iiregeket, kozpontfuratokat stb. '

A legaldbb hirom forgicsoléélii siillyesztSk lényegesen szilardabbak,
mint a furék, igy a furatok siillyesztése termelékenyebb, mint a felfuris
vagy az esztergilés. Siillyesztéskor jobban biztosithaté a megmunkilt
furat egytengelyiisége és kifogdstalan helyzete.

Ha a ribagyss nem egyenletes, a megmunkilandé feliilet keménysé-—
ge viltozd, més széval kikeményedett foltok vannak benne, a slillyesztd
tengelye elferdiilhet (félresiillyeszthet), ami sziirketntvénynél gyakoribb,
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mint acéldntvény esetében. Fz Untbtt, vagy tiiskével lyukasztott furatoh -
silllyesztésének legelején jelentSs lehet. A félrestillyesztés elkerillésére
célszerii az ilyen furatokat elSesztergilni a siilllyesztd itmérojére leg-
aldbb a siillyesztési hossz feléig.

' A siillyesztett furat feliiletl finomsigas meghaladja a furt, lll. az
esztergilt furat felilletl minOségét, Kis &tmérSji furatot sorozatgydrtés-
ban egyszeriibb eld4llitani sifllyesztéssel, majd utfna alkalmazott dirzst-
16ssel, mint esztergilissal, Ennek oka, hogy a siillyesztdt nem kell a
megkivint tmérére befllitani, az eleve méretre van kbszirillve.

A furat tengelybnek helyesbitésére, elferdiilésének meggitiésira és
az el8irt pontossdg biztositisira a stlllyesztéshez vezetd perselyes készl-
léket alkalmsazunk. A slillyesztésnél hiromfajta, mégpedig fels8, alsé és
kettds (3.68 4bra) megvezetésl médot hasznﬁ!unk: .,

)
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A 3.68 sbra
A szers‘zﬁm hdaromféle megvezetése giillyesztéskor

Zh

- FelsS megvezetéskor (3.68/a dbra) az (1) siillyesztft a (2) per-
sely vagy a kiildn hengeres feliileten, vagy az élszalagok felsd

" kalibrilt szakaszin vezetheti.

- Algé vezetéskor a (2) perselyt a (3) munkadarab alatt helyezziik
el (3.68/b ibra). Nyenkor az (1) siillyesztdvel egytengelyii, vele
egy darabbdl kiképzett vezetlszir szilkséges. Hogy a megmunki-
His kezdetén mar a siillyesztS megfelelfen irinyftott helyzetben
legyven, fontos, hogy a vezetd szir mér a szerszim fogssha ke-
riilése elott kapjon vezetést a perselyben, ‘

- 25 mm-nél nagyobb itmérdji furatok megmunkilisakor célszerii a
siillyesztdt kétszeresen megjrezetni (3.68/c dbra). E célbbl a

. siillyesztst felsd &s alsd vezetOrésszel kell elltni. -

A siillyesztl kettds megvezetése bizonyos nehézségeket von maga
utdn, Ezek abb6l adddnak, hogy tiébb technolbgiai tengelynek kell -
egybeesnie. AbbSl a célb6l, hogy a szerszdmgép orséjinak a ve-
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zetGhiivelyeknek, a siillyesztfknek &s a vezetékeknek egytengelyii-
ségi hibitho6l szdrmazé (az orsé iitése, vagy & szerszimgép egyéb
hibdja miatt) kros hatdst elkeriiljiikk, csuklés vagy bedll6 kapeso-
latot célszerli 16tesiten] a szerszfm 6s az orsé kbzstt. Ilyenkor

a megmunk4landé darabban a furat helyzetét alapjiban véve a ké~
szlilék vezetSelemeinek és a siillyesztSelemeinek egytengelyiisége
és gyirtisi pontossiguk fogja meghatirozni,

‘Osszetett alakzatu furatok készitésénél alkalmazhat6 a 3.69 dbran
1&that6 kombinilt furé-silllyesztS, melyet tsbb &lszalagos kivitelben kell
‘kialakitani, El6nye, a kombinilt szerszfimok alkalmazfsinak, hogy az
Ysszetett furat egy miiveletben (egy munkadarab- és szerszé&mfelfogfssal)
elkészithets, valamint a furatelemek egytengelylisége viszonylag kénnyen ..
biztosithatd.

3.69 dbra
Tobbélszalagos komblnalt furé-sullyeszto SZerszim

A gyakorplatban csavarféezkek elkészitésénél széles korben alkalmaz-
zik,

Ontvények szemeinek feliiletezésére gyakran alkaimazunk un. _hom-
loksiillyesztfket, amelyeket rendszerint csapos megvezetéssel feltitzhetd
kivitelben 4llitunk el6, A homloksiillyesztl egy jellegzetes kivitelét mu-
tatja a 3.70 4bra.

Gyakorta szilkséges hizjeliegli alkatrészek megmunkilisakor az Ont-
vény belsS falin a furat tengelyére merdleges sikfeliileteket is megmun-
kilni, Ezékre a feladatokra a homloksiillyesztGk csak a furaton dtdugott -
szdrukra megmunkilis kizben visszafelé szerelve lennének alkalmasak,

A 3.71 sbrin bemutatott un. vigszasiillyesztd szerszim egyszerii
megoldésﬁval lehetSvé teszi, hogy zart helyeken is automatikusan tud-
juk a visszasullyesztést megoldani,
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A szerszfimnak ezt a sokoldalu alkalmazhat6sfgst a furdrudba fiil-
szeriien kialakitott forgficsolé betét behelyezésével érjiik el. A furaton
val6 stflizéskor a forgfcsol6 betétek a furérud hornyfba beforditva he-
lyezkednek el, és csak forgfcpoliskor fordulnak ki a lendillettdl, s fel-
iitkbzve végleges helyzetiiket foglaljik el (3.72 fbra),

. 3.7 sbra
A Kkétélii lapos siillyesztd (MADISON) tulaj-
donképpen cserélhetd lapkis furdszerszim
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_ A viltélapkis technika furisra és siillyesztésre vald alkalmazésat
az un. lapos siillyesztSk (l4sd: 3.73 Sbra) jelentik. Ezek a szerszdmok
nemcsak arra alkalmasak, hogy az eléletlenedett forgfcsold betéteket az
ujraélezés kikiiszobolésével kizvetlen kicseréljiik, hanem arra is, hogy
bizonyos alakos siillyesztéseket az egyszeril betétek segitségével egyetlen
szerszimtarts fethasznilisdval képesek legylipk megmunk4lnt. '

A giillyesztfk merevebb szerszdmok a csigafurtknil, ezért a meg-
engedhetd eldtolis - ugyanolyan forgicsolisi gebességnél - misfélszer-
-kétszer nagyobb lehet. Nagyobb itmérdji furatok nagyoldsdindl rendsze-
rint az a gazdasigos megoldds, hogy a tOmdr anyagba cslgafuréval elé-
furnak &g siillyesstével bovitenek, fll, siillyesztenek.

Siillyesztokkel késziilt furatok pontossiga rogszabb a simité esztergslis
pontossiginil (IT 10-IT 11), siillyesztésnél rendszerint nagyobb a furat
félrefutisa.is.

A siillyesztésre 4ltalsban a furatitmérd 1/8...1/10-ed részét szo-
kés rdhagyni. Két vagoéli csigagiillyeszttvel végzett megmunkiliskor a
rahagyis még nagycbb lehet.

Bedntttt furat vagy sajtolt furat sullyesztése az (IT 10...IT 11)
pontossigi osztilynak felel meg, ha azonban a siillyesztést furds vagy

esztergilis elzl meg, a miivelet kielégiti az IT 9 pontossagl osztily
feltételeit, A feliileti minGség Ba 3,2...6,3 érdességi osztilynmak felel
meg.

Siillyeaztdszerszdmmal dolgozhatunk furd, eszterga, rveolvereszier-
ga és hasonlé gépeken. Altaldban forgd szerszimmal mukodo gépeken
hagznilatos,

" 8.33 Furatok dorzsdlése és a dirzsirak
jellemzGi

A dorzsolés célja a furat készremunkdlisa. Dirzstléssel javithat-.
juk a furat méretpontossigit; feliiletének mindségét, de nem javitjuk hely-
zetpontossdgit., Amenmnyiben a munkadarab anyaga nem homogén, akkor a
. dirzsoléskor elromolhat a furat méretpontossdga, mert a dorzsir nem
mereven, hanem uszé-leng médon befogott Snvezetd szerszim, amely
a legkisebb ellenillis felé kitér. A dbrzsblés kilonosen kis dtmérdji fu-
ratok készremunkilisihoz sziikséges &s gazdasigos technoldgia.

A dbrzsirat mind kézl, mind gépl megmunksilfsnil haszndlhatjuk.
' A megadott pontossigu és feliiletminGségil furat 4ltal4ban tobb meg-
munk4lisi fokozathan késziil, Igen gyakori, hogy a befejezd forgdcsoldsi :
miivelet a dbrzsblés. A dbrzstlés szersizfma a dorzsfr, mely rendelte-
#gének megfelelen finommegmunkilé szerszim. A dbrzsdléssel elér-
hetS pontossig ITS8-IT7, a feliileti érdesség pedig Ra = 0,8...2,5 ym.

A dorzsir egy viszonylag nagyfogszdmu szerszdm, melynek szerkezetl
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sajitosssga, hogy az alakhiba csokkentése és a feliiletminiség nivelése

céljabdl a fogak egyenlStlen szSgosztissal helyezkednek el egyméshoz vi-
szonyitva, A dorzsir allalmas zsdk- és fitmens furatok megmunkildsira
is, de ehhez a bekezdSkupot (1 sziget) megfeleld nagysigura kell kiala-

kitani

(lisd 3,74 Abra). Hengeres és Kupos furat dorzsdrazfsa egyarint

lehetséges (ldsd 3.75 4bra).

atmend furar : egyeniGten sz0Gosztas
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 3.74 sbra
A dorzsir felépitése és forgicslevilasztisi munkija
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3.75 dbra
A kupos dorzsar felépitése

Kupos furatok megmunkilisira szolgil a kupos dbrzsir. A szerszim

dolgozd része "kizhrélag" bekezdOkupb6l 4ll, melynek alakja és méretei
a kialakitandé furatéval megegyeznek. Mivel. 4ltaldban a kiindulisi furat
hengeres, a kupos siillyesztd egy-egy foga igen hosszu és nagy kereszt-

metgz
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etli forgdesot valaszt le, a szerszdm igénybevétele igen nagy, ki~



- 1ert55 az oldalirdnyu igénybevételik,. tengelylrényu terhielégiik azonban® °

A szerszam munkijﬁnak megkﬁmwltésére péidﬁul a szabv
Morse-kupok dorzsarait hirom fokozatb6l 4116 készletben aiakitjﬁk ki,
‘Az elsd fokozat, az eISvﬁgd proffl: egy jobb-forgisu szerszim esetén egy
bal emelkedésit kupos laposmenettel megtbrt &1 alaku dorzsir: Az ezt k=
veto nagynlé proffl hiromszdgh gzelvénymintsizatu fogazat. Véglil a si- -
-mité fokozat misolja csak 4t a munkedarabra a kivint kupossigot. : .
. MegkiilonbSztetiink ‘hengerés, kupos és. illithatﬁ dbrzsdrakat. A ké-
zi, egyenes vagy ferde fogu dorzsdrakat 3...50 mm-es étméré’k megmun-
~ kél4sfra -haszndljuk; az egy " darabbol kéazilt hengeres vagy "kupos BZATU
gépl dorzssrak 25., .80 mm ﬁtmérohatirokon beliil hasznilatosak; az _ﬁl'
chaté betétkéses gépl dbvzsirak 40 &8 100 mm’ ﬁ.tmérdhatﬁrok kozott, a .
feltiizhets keményférlapics; g'épl ddrzaﬁrak pedl’g 52-t<'51 300 mm-ig ter
“jedd furatﬁtméro‘khdz alkahnasak :
. A dorzsér lényegesen kisebb ré.hagyést vﬁlaszt le ‘mint & siallyesz
" t8, fogainak széma is tobb. A dbrzsar fogai vékony &8 széles forgicsot |
-vélasztanak. le, ezért ddrzsﬁléskor nagyobb el Stotsast értékek e‘ngedhetok
- meg.
- A dérzsirak szerkezeti kialakitasa olyan hogy mdksidés kozben 3&--‘

csekély, A dbrzsdlés nem befolyisolja a furaf tengelyirényst, hiszen a
. i‘meg,levo furattengeiy irﬁn‘yﬁba ‘helyezkedik be. A furat’ bexggiyirﬁny&nak .ﬂ
~ ‘pontos. kialakitdsa érdekében dirzsilés. el6tt. a- furatot. ki kell' esztergilnt

' J{,eszterg»akéssel:- pgy mfs ‘olyan azerszimmal amely a igﬁzpontossﬁgoe 68

' sfigi osztﬁlyba tartozé ;uratote egyetlen d&rzeﬁrral mﬁﬂ;ﬁlu
B .IT 7—11‘ 8 pamtosségt oszté,ly elairésainak eiérésé;-e mﬁr

‘nagsmbb szaktwdiau tiunkss”
-csak a prohlémét megb{dani) T : . s
A d&rzsﬁiést furﬁs slillyesztés vagy esztergalﬁs mfndlg megelozl. e




A nagyol6 és simit6 dérzstlésre 6-t61 120 mm 4dtmérdlg 4ltaldban
9,2...0,4 mm-t szoktunk rdhagyni. A nagyol6 {el6-) dorzsdléskor a ri-
hagyis 80%-4t tivolitjuk el &g a simit6 dorzsblés feladata a maradék
20% levdlasztisa. :

A dérzsblés R = 0,8,,.2 feliilletérdességl osztily feltételeft elégi-
ti ki dltaliban, .

Dirszoléskor elég sok ho fejlédik, ez felmeleglti a munkadarabot,
ami a megmunkalt furatot kuposséigra teszi hajlamossi, :

Ezért, ha a fokozott eldtolissal és bSséges hiitéssel dorzsolunk
pontosabb furatot nyerhetiink.

A furatok simitisara a dirzsdlést 4ltaldban egyedl és kissorozat-

gyartisban haszniljik., Ennek az a magyarazata, hogy a dérzsirak eld-

allitisi kGltsége, a kisszdmu ujraélezési lehetGség, valamint az dtélezé-
sek drigasdga, jelentGsen nivell a miivelet Snkoltségét, ezenkiviil a dorzs-
ir élettartama sem hosszu. Ontittvas munkadarabokban 300—500, acélént -
vénybekben 80-100 furat.

. " Nagysorozat- €s tomeggyartésban hagonlé pontossig elérése érdeké-
ben a furatokat iiregelni szoktuk,

3.34 MéElyfuratok furisa

d
a viszony a 10-et ‘meghaladja, akkor mir un. mélyfurd szerszamokat
kell hagznilnunk. A mélyfuris technoldgiai problémaéi a furat tengelyének
megtartdsa, a furat alaktartfsa &s a keletkezd forgﬁcs elvezetése miatt
meriilnek fel.

Ha ktztnséges furdgépen csigafurdval mélyfuratot furunk, a hosszu
furat tengelyvonalinak sem helyes irinya, sem alkotdinak egyenessége
nem biztosithat6. Legttbbszdr a mélyfurat megkivant feliileti érdessége
gsem érhetd el, ha csigafurdt haszndlunk, Hosszu csigafuréval vals furis
esetén ugyanis - a hekezdés pillanatiban a furdnak a kihajléssal szem-
beni arfinylag kis mereveége miatt - elegendd a legkisebb véletlen ok is,
hogy a furd eltérjen a bedllitdsi helyzettdl. EttSl kezdve a furat egyre -
pontatlanabb lesz. A hibik elkeriilése érdekében - megfelelSbb szerszim
hijin - mélyfuratok esigafurdval valé megmunidligakor az alﬁbbi kiilon-
leges munkakdriilményeket kell megteremteni:

- A hasznfland6 csigafurtk tompin hegesztett szﬁrral szikkség

szerinti hosszméretben késziiljenek (az egytengelyuség kiilén el-
lenSrizends).

.Mélyfuratokrél beszéliink, ha az 1 viszonv 5-nél nagyobb. Ha ez

L an

- A munkadarabon elozoleg kidzpontozé furatot készitiink, hogy a
csigafurd induliskor helyes vezetést kapjon.

- A csigafurét perselyben vezetjik.

- A furist forgé munkadarabbal és 4116 szerszdimmal végezziik,
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