“ 'névezetesen ezek tﬁrése nem
" haladhatja ‘meg a 0, 02.».0 05 - %
- mm . értékeket; .. LR
A kiils§ feliileteket korsze- l
ri, nagytermeléke.nységﬁ irege~ : ' 2~
gépeken, plir KARLKLINK, . Isy0BY )
vagy-a szovjet gyirtménys - - T=h|f
~ TA705 tipusjelii figgbleges fire= . 7~
geloautomatikon 85 félautoma- '
‘thkon Uregelik, ..~ . L
A ﬂiggdleges tlregelﬁgép'
vézlate az ‘5.16-8brfn: lithat6.
A megmunkilaniﬁ 12) munkada
~ rabot -4:{7) asztalkoz ‘rogzitett
(1) szfnba fogjuk. Az (5)" gé‘p&llvﬁnv
_vezetékein causzik a (3) szersz&mszﬁn

g szerszémszgﬁn feifelé vagy lefelé irﬁn;yulé mozgﬁ ‘ﬁt. AZ
séget a ‘munkadarabszin keresztirinyu nozghsa bmtositj"
szinaz ﬁreg‘r{loazerszémmal lefel& haladva megmunkﬂj ‘

~+ legalst ‘helyzetében megill;: Ekkor' kifogjuk &s . eltdvolitjuld a darabot maj
a ‘szerszimezén: ﬂsszaténﬁfets”?helyzetﬂae. Ezutin fogjuk fel a szinra '
a kOVetkezb’ ‘munkadarabot, v - H )

A folyamatosan mikods vizszims uregexfigépmmesx. véztata v
-5 17 ébrén léthaté Bt ‘a (3) mmadarabokat az (1) késziilékbeé fogjuk. n

o 5.17° fordi 0 e
Klils fehileteket kregglﬁ un.; "lénsoe" iiregelffgép

ve..A (2) gépé.gyon helyezkedlk el a (7) szﬁn az (5} kuls iiregeld szer-
szdmmal., A forghcsol6térben 2 linc ald helyezett erds és igen merev
. () vezetékek biztosftjsk a ldnc utjinak pirhuzamossfgit 6s a rﬁhagyﬁs
kifogﬁatalan levihsztﬁsﬁt. Az A helyzetben tdrténik a nyers mnnka-

Lo



darabok befogisa, A B helyzetben a megmunkilt darabok 8 késziilékbil -
a (8) té.roldtartélyba keriilnek,

A karusszeliuregelfgép vizlatat az
5.18 fbra szemlélteti, Rt az (1) gépen
kbriv alaku munkadarabok késziilnek. A
(2) asztalon helyezkednek el a késziilékek,
amelyekbe az (5) munkadarabokat kell rig-
zitenl, Az asztal forgisakor a munkadara-
bokat a (3) kiilsSliregeld szerszdmok meg-
munk4iljsk. Az iregelOszerszdmot a négy iv
% alaku {6) szerszfimtir rdgzitl.

Az ivek mereven fel vannak eroslt-
ve a szilird félkdr alaku (4) szersziméll-
véinyra. Az asztal forgissebességét az al-
kalmazott forgiceoldsi adatok szerint 4llit-
jak be, .
Més egydb megmunkilis! eljirisokkal
gzemben a sikfelilletek iiregelése a kivet-
kezd el8nytket biztositja: Igen termelékeny,
pontos &8 a szerszim éltartama hosszu.

Az eljards hitrinya a szerszimok
magas elfallitisi k6ltsége, valamint az,

] 5.18 4dbra hogy csak merev munkadarabck esetében
Kbrasztalos kiils6 tiregelfgép alkalmazhat6, ugyanis uregeléskor jelentfs
erok ébredoek,

Kiilsd iiregeléssel Altaldban.révid munkadarabok, legfeljebb kozepe-
sen széles gikfeliiletel uregelhetok.

Az iiregelésnél a forgdcsolberd és ezze! Osszefiiggésben a befogds-
hoz sziikséges szoritberd is igen nagy, és ezért a kinmyen deformilédé
munkadarabok liregeléssel nem alakithat6k,

5.16 Forgisfeliiletel iiregeldpzerszémmal
torténd_megmunkiisisa

A nagysorozatgyirtishan forgistestek alakos felilleteit is szokés
iiregelésl eljirdssal elGallitani. Az 5.19 fbrén a forgasfeliiletek iiregelé—
si mozgasviszpnyainak négy alapesetét mutatjuk be: ’

- Kiilg8 feliilet liregelhetS egyenes mozgist végzd szerszdmmal forgd
munkadarab esetén,

- forgb mozgist végzé szerszimmal forgé munkadarab esetén (un.
tircsis liregelés),
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5 19 ébra
Forgﬁsfeh:letek dregeloszerszé.mmal torténé meg-
munkél&sénak technoléglai véltozatal L

nincs inegmuakﬁlva, §1iN meg van; mnnkﬁ!va, .de 8 fetwle ‘fiem’ meniﬁe-
ges n: furat te:gaelyére, akkor gﬁmbfelﬁletﬂ t&maszra iitkﬁztetji& {5.

va, akkoré'_ : nyers oidalsvsl utkiiztetjlﬂ: a gbmbtelﬁletﬂ tﬁnasznn és
szerszémot a megmunﬁit ham!okon visszii: fogisha

éiszerﬂ tﬁbb darabot dsszefognl éa egyszerre ﬂrege ni.
) Be!so iiregelésnéz & m . g :




]

5.20 fbra ‘
A munkadara‘b felfogasa firegelSgépre merev tdmasszal

elemre nincs szilkkség, mert a
" szoritist az iiregelésnél keletkezd
forgiceolé erd biztositja. Az
_ 5.22/a 4brfn fogaskerékfurat iire-
y =—— | - . geld késziilék l4ithats, A felfekvési
'31) " bizis a fogaskerékagy elfre meg-
51X ¢ i munkilt pereme, ezzel biztositja
el lll// 311 a furat tengelyének és”az agy pe-~
/ Zn ‘ remének merdlegességét. Az _
&\\\\\\ \ 5.22/a fbra szerinti késziiléken a
(2) betétgyliriit az (1) tdmasztbhoz
ey N . . T -csavarral erositik fel, és a gép-
"' 5.21 sbra asztal bels$ furatin kdzpontositjik.

A munkadarab felfogisa uregeléskor Az 5.22/b dbrén lithat6 készli-

1ékben furathornyolfst végeznek. A
Onbeslld, gombfelfekvésii témaszra munkadarab kdzpontositisa a @)

cserélhetd hiivelyben a munkadarab szfirdinak elére megmunkilt palastfelii-
letén torténik, A szerszimgép tAmtart6jihoz a (2) csdkkenS hiivelyt T~
—-csavarral rogzitik., Ha a munkadarabon még nincs kdzpontositisra al-
kalmas megmunkilt felillet, akkor az 5.23 &bra szerinti Snbeslld iirege-
18 késziiléket ajinlatos hasznilni. A késezillék caatlakozd (1) gyiiriijébe
er8sitik a (2) dnbeslld (g6mbfeliiletii) fejet -z (3) cseregyiiriivel egyiitt.

A (2) fejet az (5) csavarokkal leszoritott (4) lemezrugdk tartjik kbzép-
helyzetben. A késziilék kézpontositisa a tamfeliilethez a (7) vezet5 perem-
mel torténik, Az 5.24 fbrin &khoronyliregeld késziilék lathat6. Az iire-
gell késziilék részel (1) csdkkent§ hiively, amelyet helyzetben a (3)
helyez8 csap és a (4) csavarok tartanak. Az (5) edzett vékony szalag-
alstéten csuszik az tiregel§ tiske. A (2) tiiskevezetS hiively biztositja az
liregeld tiiske szimmetrikus elbelyezkedését a fiiggbleges sikban, é&s
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o 5.22 dbra o ‘

Uregels késziilgkek ‘fogaskerékagyhoz

kdzpontositisra alkalmasan megmun— ,
kAl keréktest esetén

: 4?/..‘ Yy

57//
.. “:

o::béiim ﬁxege}ﬁ kéézmék

egyuttai a. tﬁske é.llaadﬁ jelleg vezetc’)' feliilete megmunkalis kdzben. Ku—
. Po8. furatokban iy éno ékhoronyhuzﬁs .esetén a. 2) tiiske vezetii hiively .
kiilsd. feliiletét a munkadarab kupjgba . 1llaesztik és olyan azdg alé. ﬁllltjﬁk,
hogy a kup alkot6ja vizszintesbe essen. Igy. az_Uregelés ugyanugy végaez-
het§.'el, mint a héngeres furatha tbrténo iiregelés., A% .5.25 dbrin 15thaté
_ készhlék egy kapcsolbkar ékhorony—uregelését az A furathoz adott helyzet- :
ben blztosit;a. Ebben az egethen az (1) htivelyt ugy- kell rﬁgziteni, hogy 4




e

{3) vezetBhorony kizépsikja dtmenjen a (2i tijolé csap kdzépvonaldn,
‘amelyre az A furatot csatlakoztatjik. Az (1) hiively helyzetét a (4)
helyezd csappal biztositjik, '

-
[
[

1z - 3 4
5.24 dbra
Ekhorony iiregelt késziilék
A
/
=2

|
R 1

5.25 fbra
fikhorony iiregeld késziilék tijolt helyzetii
horony szimira

Nagy és hosszu munkadarabok iiregelésénél eloszté (bedlld) iilékes
munkadarabmegtimasztist hasznilnak (5.26 dbra). A késziiléket az (1)
gyiirii kdzpontositja az liregeldgép tamfeliiletéhez., A munkadarab leszori-
tisit a forgicsold erd biztositja, amely hozziszoritja a (2) gyiiri viz-
szintes tengelyre merdleges feliiletéhez. A munkadsrabot a dolgozdnak az
iiregelés kezdete elStt nem kell kézben tartania, mert a (3) tdmasztopriz-
mékra el8zetesen rahelyezhetS a munkadarab, A prizma (4) Gnbeslld iilé-
ke a hengeres feliilletekhez az (5) rugbs csapokkal 411 be, A mupkadarab
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"land6 munkadarab kozépvonalét mér thjoljk a készilék kbzépvonalshor,
A" (7T)retesz a (4) tiléket elforduiis ellen blztositja. A (8) boritis védi

a (3}, (4) &s (5) alkatrészek feliiletét a forgﬁcstél

1 2 “.3- _4"rbéfsze'l': : . !

2

Bqé.llﬁ lékes munkaﬁafab-feifogé képziilek
' hossztr munkadm:ab ﬁregeléséhez

darab t'orgé éa az iirege o.ﬁlske» haladé vOgy ‘8z iiregelo tiiske forgs és
haladé6. mozgistval, Altalsban 10%-0s’ menetemelkedésig a forgécs'o 6 erd’
forgatfa a munkadarsbet vagy ‘szerszimot, 10°-ng] yobs

dés ‘esetén a muﬂ;adarabmk vagy SZersy fmnak kényszermozgﬁst kell biz
- tositani (melyet ‘a forgfesol6 érd caak segit). Az 5.27/a #brin |
készﬁléken a munkadarab forog, -amelyet a huzﬁl:hske kﬁzponl:o

forgficsol6 erd forgat, valamint nekiszorit az n)-ihﬁvely tengelyére ';
leges peremének, A: huz&tﬁske vizszintes élmozduldsa esetén a fm-gﬁes
16 munkadarabbal egyﬁtt forgatja, mintha: rihajtani a\'huzétiiskére. Az
iy hﬁve!y berﬁgédésanak elkerﬁlésére &8 az’ el.t‘m-dulﬁs ellen haté a_ur
d4s cstkkentésére a (2)- nyoméesap&gy szolgil amelyet a2 38)hfiz ved &
szennyezddéstSl. A (4) perem kozpontositva &s: csavarokl;al rﬁgzitv 3
a szerszémgép: tﬁmfelﬁletéhez. Az ﬁregel tliske forgatfsa ésetén :
(5.27/b bra) sz (1) qyom&csapﬁgyat nem a munkadarab ald; hanem az
dregelotﬂske huzé feililetl oldalén a tiiske rﬁgzitéséné[ alkalmazzik




5.27 dbra
Menetes furat iiregelésére alkalmas
forgatd késziilékek: a) a munkadarab-
forgatisihoz, b) a szerszim befogi-
gihoz

Az 5.28 sbrin kényszermozgatisu munkadarab, illetve iiregelStiiske

kégziilék l4thatdé. Az 5.28/a dbra munkadarab mozgatisu késziilékén az
iregelGgép timfalira rogzitett (1) hizba a (2) hiivelyt belepréselték,

" amelyre a 3) golyGkon keresztill tdmaszkodik a (4) kupfogaskerék. A kup-

fogaskerekeknek a belsf pereme feliiletére iitkdzik a munkadarab. Az dn-

tott késziiléktestben helyezkedik el a (6) tengely és (5) kupfogaskerékkel

és a (7) homlokkerékkel, amely a (8) fogaslécen girdill le. A (8) fogas-

iéc egylitt mozog a (9) tiiskebefogd fejjel. A fiiske vizszintes irdinyu elmoz-

dulisd esetén a (8) fogasléc a (7), (5) és () fogaskerekeken keresztiil

a menetemelkedésnek megfelelS szigsebességgel mozgatja a munkadara-

bot.

Az 5,28/b fbra szerszimforgatd eljéré.st mutat 4116 munkadarab
esetén. Az (1) gépigyboz rdgzitett kupvonalzén gordiil a (2) gbrgd, amely
mozgatja a (3) fogaslécet, A fogasléc egyiitt mozog a (4) iiregeld tiiske
huzéfejjel, egyiddben az (5) fogaskerék forgatdsdval mozgatja a (6) iire-
gelStiiske befogd fejet, Kiilonbtzd emelkedésii menetekhez a kupvonalz 6t
kiil5nbbzd lejtésre kell #llitani.
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5.22 Kiils§ iiregeld késziilékek ' ‘

A kiils8 feliiletek iiregeléssel torténd megmunkilisa nagysorozat
&g tomeggyirt6 iparban pl.: jirmii vagy traktoripar igen elterjedt. Al--
talsban fiiggSleges liregeld gépeken torténtk, A megmunkilis tobbs z6ro -
gen termelékenyebb, mint a mards, és IT 7 mingségii mérettartist és
ennek megfeleld feliiletmindséget blztosit.

Kiils§ iiregelésnél a forghcsolé erdk nagyobbak, mint maris ese-
_tén, ezért killonds gondot kell forditani a munkadarab gyors és lizem-
biztos rogzitésére, A rogzitésre igen elterjedt mdodok a pneumatikus
és hidraulikus félig vagy teljesen automatizilt eljirdsok. Altaliban a szo-
rit6 elem hidraulikus meghajtfsit bekapesoljik az tiregeld gép hidrauli-
kdjiba, Az lizembiztos és merev rigzitések szilkségessé teszlk az erd-
fokozé elemeket, (Karos, ékes stb. elemek.) :

(B - B
- Y

12

5.29 gbra _
Kiils§ UregelSkészlilék tircsik automatlkus adagolésihoz

5,29 4brin egy pneumatikus mozgatisu automatikus kiilsd {iregeld
késziilék 14thatd tircsdk alakos kiils§ feliiletének megmunkiliséra, A ké-
gziilékbe a munkadarabokat automatlkusan a (4) tirb6l adagoljdk. A ve-
zetéken a munkadarab elhelyezése a (12) tjolSkdrSmmel torténik, A ve-
zetd csbvet olyan helyzetbe forditottdk, hogy a mumnkadarab helyezd fe-
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: - die
(3) adogatb az (1) dugattyuval van 6sszekapcsolva, a dugattyu visszajirdst
-a (2) rug biztositja. Visszajiratisnsl a munkadarabot a (10) kidobd tartja
vissza, amig a. (9) biztosité csap vizszintes helyzetbe. nem: forditja, A k-
dob6 mindkét helyzetét a (11) csap rogzitl. A: (3) adogat6 bal oldali szél -
33 helyzetében a, kész munkadarab a- kéaziiléktest lejtd sﬂ:jé.ra esik, ugyan—
akkor a tirbSl egy munkadarab az adogatS prizméja elé keriil, A dugaty—
tyu munkaiitemében 2 megmunkilandd munkadarabet elére tolja i fészek-
be. &g odaszoritja, ugyanakkor a (10) kidobé filggd Gleges helyzetet foglal el..
. A (7) tiregels . tiiske vezetﬁét a (8) vezetdtusk6 végul, magassﬁgi lrﬁnya
.a (6) &kkel. 41lithatd,

- A bszlsfeliiletek tisztltﬁsﬁt sﬂrltett levegovel végzik az’ (5) csﬁviin

keresztiil :




5.23 Uregeld tiiske szerszdmbefogék

‘Az lregeld tliskék és az iiregeld gépek sszekapcsolisira specidlis
befogé fejeket hasznilnak. A befog6 fejek az liregelS gép vondorsdjihoz
fltalsban menettel csatlakoznak,

. Az iiregeld tliskék befogd részét illesztik a befogd fejhez, tovsb-
bi ékkel (ha a tlicke vége peremes) rogzitik.

Félautomatikus gépeknsél a2 szerszfimot minden munkadarabhoz
cserélni kell, ezzel termelékenysége nagymértékben csdkken. Az 5.31
dbrin egy gyorsbefogé fej 14that6. Az (5) befog6 testben két darab rig-
zit8 kallantyu (4) helyezkedik el, A 4) kallantyuk gtmbfeliilettel csatia-
koznak az (5) befogé testhez. A (2) rugdk a (3) csapokat és ‘egyben a
{4) kallantyukat is 4llandé elretolt helyzetben tartjik. A rugényomdist
az (1) csavarral lehet bedllitani, Az iiregelo gép vonbdorsdjihoz ezt a be-
fogé fejet ékkel ‘lehet rogzlteni.

' 5.31 dbra _
Gyorsbefogéfej itregelStiiskék befogisdhoz

A (6) liregeld tiiskét a befogb fej jobb oldalin helyezik el. Az
{iregeld tiiske behelyezésekor a (4) kallantyukkal legydzve a (2) rugdk
tdmaszts erejét, helyére tolva az liregel§ tiiskét, a kallantyuk bekap-
csol6dnak az firegeld tliske befogd peremébe. A miivelet végén az iire-
geld tiiskét felemelik és a befogé test hornyin keresztiil kibuzzik,

_Az 5.32 4dbrin cserélhetd betétes univerzilis hasznilatu befogd
t‘ejek lithaték . Az (1) befogd fej test (k) zs&kfuratsba (5.32/a 4bra) be-
helyezzilk a vonborséhoz csatlakozé kizvetits esapot (5.32/b 4bra), ame~
lyet a (2) ékkel rogzitenek,
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5.32 &bra
CserélhetS betétes univerzilis hasznilatu befogbie]

A kizvetitS csap menetes része az iiregeldgép vondorséjahoz csat-
Iakozik &s ellenanydval biztositjak. Az (1) befogd fej test jobb oldalin
alul helyezkedik el az dllandé helyzetii tiiskebefogd félpofa. A (4) félpofa
a (3) tengellyel csatlakozik az (1) befogéfej testhez, és az (5) lejtds fe-
lifleten keresztiil a (7) karral szoritjdk (rogzitik le. A (8) rugd a (4) fei-
sG félpofa automatikus felemelését biztositja tiiske kifogds esetén. A be-
fogd fej nyltisat a (7) kar konnyli lenyoméiséival biztositjik, amikor a (6)
feliilet csuszik az (5) éken. Kiilonboz8 méretii tliskék befogisira az
5.32/c #dbra szerinti cserélhetS félgyiiriiket alkalmazzik, amelyeket a
félpofskra csavarral régzitenek, A cserélhetd betétgyiirik méretel meg-
egyeznek a szabvinyositott huzdtiiske befogé végzddésekkel (5.32/d 4bra).

&
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6. Marés

6.1 Maréasi miiveletek

A marés olyan forgicsolasi eljiras, ahol a 'forgé fomozgist a szer-
szfm, a mellékmozgisokat a munkadarab végzi. A maris - szerszima
szabflyosan tsbbélii, Att6l fiiggben, hogy a forgdicsolé élek a mar6é hom-
lok- é&s palistfeliiletén, vagy csak a paldstfeliiletén helyezkednek el, be-

. pzéliink homlok~, - lletve palistmartrél. A homlokmarfisnil a szerszim
- tengelye Altalsban merSleges a megmunkilt feliiletre, 4tmérdje 3/2-sze~
rese a munkadarab szélességének, palistmarisnil pedig péirhuzamos. A
palistmarés lehet egyen- és ellenirdnyu, attél fiiggben, hogy a forgicsold
scbesséy irdnya az elSiolas IrdnyAval megegyezik vagy ellentétes.,

A legelterjedtebb marsei miiveletelemek viltozatalt a 6.1 fbrén
foglaltuk &ssze., Ennek értelmében a szerszfimfeliilethez viszonyitva kes-
kenyebb kiterjedésii sik feliiletek egyszerli sik-mardsi feladatain kiviil
gyakran kell Ssszetett, 1épcsds feliileteket is kialakitani sarolkmaréissal,

- tovébbi két oldalon zdrt hornyokat horonymaréissal. Az eléirt miivelet~
elemek elvégezhetOk homlokmaroékkal, palﬁstmarﬁkkal szﬁrmarékkal vagy
tiresamardkkal,

Marfssal f6képpen a kisebb és a kizepes méretii munkadarabok sik
feliileteit, tovabb4 tobb sikb6l Osszetett remdszert alkoté részeit (pl. ve-
zetékek) nagyoljé.k éa gimitjik, illetve a nagyméretii sikfeliileteket na-
gyoljak (nagyméretii mardfeijel).

: A marist termelékerysége miatt a nagysorozat- &és a tbmeggyﬁrtés-
ban is gazdasigosan alkalmazhatjuk. A marsds hitrinya, hogy mind a szer-
azimal, mind a gépei bonyolultzk &s draghk, tovibbd a szerszim alakhi-
bija esetén am egmunkslt feliilet is hibds lesz.

] A palastmarfis nagyolisi méretpontossiga IT 11 - H‘ 13 mindségii
és a megmunkilt feliilet itlagos érdessége: R = 25...100 um.

A nagyol6é homlokmarissal megmunkilt feltﬂet méretpontossiga
egy pontosségi osztillyal jobb, IT 10 - IT 12 minlségii 88 a felillet At-
lagos érdessége is finomabb lehet, R = 12,5...50 .

A simitott feliilet méretpontossiga paldstmaragkor -IT 9-IT 10 mi-
ndségii, a homlokmarédssal®simitott feliileté pedig szintén egy osztdllyal
portosabb, IT 8- IT 9. Az 4tlagos érdesség a paldstmarissal simitott
feliiletnél Ba = I,5...25_pm, homlokmarisnil pedig Ra =1,6...12,5

pm. A gimitott feliilet elltérés‘e a sikt6l 300 mm hosszra vonatkoztatva
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vizszintes mardgépen palistmarisnal 0,025 mm, hosszmarégépen\o,zof
mm, maréfejjel (vizszintes, fiiggSleges vagy hosszmarégépen) homlok-
marissal pedig 0,015 mm.
A felsorolt adatokb6l l4that6, hogy az alak- &s helyzetpontossig,
de a feliilet! &érdesség tekintetében is homlokmarissal jobb eredmény ér-

hetd el, mint palistmarissal, mert

- a szerszém befogfisa merevebb,

egyldejiileg tobb fog van fogisban,

a fogakra haté erSk nagyrészt kiegyenlitSdnek,

g gép jarasa nyugodtabb,

- nagyobb forgicskeresztmetszet valﬁsithaté meg, e}nlatt kisebb

a fajlagos forgicsolisi ellenillis,

38— és teljesitményegységenként mintegy 50% -kal nagycbb a le-
vilaszthat6 forgficstérfogat,

nagyobb Atmérdjii szerszim alkalmazhat6 és ezért egy fogissal
viszonylag széles felililet munkilhaté meg. '

Palistmaréval a hornyok, a tébb sikb6l Gsszetett feliiletek vagy
olyan felliletek megmunkdlisa gazdasigosabb, amelyek elhelyezésilk vagy
alakjuk miatt homlokmaréval és kiilénsen nagyobb mardfejjel nem- hozza-
férhet6k

" A nagy, széles sikfeliileteket hetétkéses vagy betétlapkis mar&ej-
jel ajanlatos megmunkdlni, A keskeny sikokat (pl. munkaléceket) célsze-
ri nagyemelkedésii szrmardval forgicsolni. Ha tSbb azonos magassigu
keskeny feliiletet kell megmunkélni, olyan mardfejet hasznilunk, amely
azokat egyidejiileg forgicsolia.

Nagy fogszdmu mar6t akkor helyes hasznfilni, ha a fogfLSmélység
kicsi, &és a munkadarab anyaga Ontbttvas vagy ehhez hasonléan rovid for—
ghicsu anyag.

Kis fogszﬁmu marét szivés anyagok és konnyiifémek megmunkélﬁsﬁ-
hoz alkalmazunk, .

A kis tomegili maréfejekre kis fordulatszimoknil kiilon lenditStome-—-
get célszerii szerelnl, hogy a szerszim munkija egyenletesebb legyen.

A _nagyolist és a simitist lehetSleg mfis-m4as gépen kell elvégezni.

Nagyolasnil az a dintd szempont, hogy a szersziémgép merev legyen.
A portosgig kevésbé fontos. Simitdisnil viszont az a fontos, hogy a gép
pontos legyen &z - mivel 2 forgé.csolé er8 kisebb - kisebb merevség is
elgendd lehet.

Kis~ és kbzepes nagysfigu munkadarabok egyedi- és kissorozatu
gyirtisdihoz alkalmas a konzolos marGgép Vizszintes sikokat lehetSleg
fiiggGleges marégépen, fiiggdleges sikokat pedig vizezintes mardgépen
ajinlatos megmunkflni homlokmar4ssal.

‘Az egyetemes marogép bonyolultabb feladatok megolddsira- valb.
Egyszeru sikmardshoz nem alkalmazznk mert kevéshé merev, mint az
eldbbi gépfajtak,
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adatOkkal jellemezhetjlﬂc

mélis ' hozzsrendelést. Ugyanakkor., itfogé rendszerezé_ t adva a gyﬁ!:
ké6d mlntegy révesetl a vizsgilédot s mards leglényegesebb. &8 -alapy

SZ. ébra)

“ pen: egyiée;hleg tdbbet is meg lehet munkﬂni
: A maris termeiékenysége fdmzhatﬁc

- csoportmaré alkalmaziaﬁval amlkm' tdbb szerszﬁm egyidejiﬂeg
" t5bb - feliiletet murk4l meg,

- t3bborsés marégépeken tibb szerszdm alka!mazﬁsﬁval

L= nagy atm ér5ii mar6fej hasznﬁlaté.val amely egyszerre tobb
egysiku feliiletet forgicsol,

- 1bcibb egyszerre felfogott munkadarab megmuukﬁ,lasﬁval

~ forgbasztal vagy forgddcb segltaégével végezett folyamatos ma=
rassa!

~ Egyes marégép tlpusoknak a tech—nolég!al feladathoz vald alkalmas-- ‘
sigit .a 8.2 dbrdn mutatjuk be. A mazﬁgépeket ﬁltalaban a kévetkezo L

az ‘agztal mérete (hossza— és szélessége a mozgéahnssza!dcan,- :
. a fﬁha,tﬁmﬁ és a mellékhajtémil fokozatszdma,
a marGorsb és az asztal ktizdtl:l max és min. tﬁvqlsﬁg, valamlnt
A marégép teljesitménye ‘

Az adott technoléglat feladathoz legjobban ﬁleszked&' marégép
laaztéséhoz igén.j6 segltséget nyujt, ha a mis. im-g&e_solssi alapeljs
sokhoz h&sanléan a marﬁsra is megfogalmazzuk az un. "gyﬁrtasi kédot

kelé.s {elhasznﬂva mﬁs technolﬁglai» optlmalé pregramokat a hasonl
megmunkﬁlési feladatra; valé. tobbezdri alkalmazgskor, -a kivilasztis %
rendelkezésre 416 gépek- megfelelfo aﬂnt&ixalapjin 1ehe156 ‘tegzl :

techmléglai jeuemzéiinek 8z’ értékelésére. Mik ezek 8 \lénz}eges éa azim
bav&end tényezlk? & - RIS S
Lo A gyér:ésl l;éd marashoz a hﬁvgtkezé adatﬁkat renﬂazerezl {63

fogjuk fel szo:;ltﬁvaaak vagy nrlzmik felbaszﬂl&s&val. Kiaebb klterjed
sﬁ alkatrésseket gépsatuban be(ogva -szokfis megmmkﬁim. Henger,azlm




munkadarabokat feszitGtiiskére felfogva, tengelyszerii alkatrészeket pedig
tokményba fogva csuccsal megtamasztva is felfoghatunk a paldstfeliileten
készitendd feliiletalakzat-mintdzat marisihoz, Nagyob kiterjedésii sik fe-
liileteket migneses vagy vikuumos felfogdlapon szokis megmunkilni, Ten-
gelyszimmetrikus Ismétléds alakzatok mardsfihoz osztokésziilék ég tokminy
felhasznildsival szokis a munkadarabot a mar6gépekre felfognl, A soro-
zatgyirtdsban az alkatrészek ltkbztetéssel torténd ismétl6ds helyzetmeg-
hatirozdsdt késziilék alkalmazédsdval biztosithatjuk. :

A marasi feladatokat a kovetkezd feliilefalakzatok szerinti csoporto-
sitdsban mutatjuk be; sik feliiletek marisa; 1épesds feliiletek sarokma-
rasa;, ives palist alicotéju lépcsSs vAjatok mardsay horony vagy hasiték
mardsa; reteszhornyok marisa hosszlyukmardvaly alakos hornyok marisa
T -horonymardéval, vagy sziras szogmardval, proflimaris alakos mar6-
val, vagy csoportmardval; kdcvonalmards kiilsd, vagy belsd kontur men-
tém térbeli felilet idommardsa. Nyilvinvald, hogy a gyartisi kédnak a
megmunkilisra vonatkoz6 adata a szerszémtlpus megvilasztisihoz nyujt
tijékoztatist.

A munkadarab és a szerszim viszonylagos mozgiselrendezési vil-
tozatait tulajdonképpen 2 marfsi feladat térbeli dimenzibinak szﬁmbavé-
telével rendezhetjiik.

Megkiilonbéztetlink: egy tengelyli egyenirdnyu mardst; egy tengelyil keret—
marast; kéttengelyii sikbeli gbrbét elailité mardst; két és féltengelyii, a
térbeli felilletet szintvonalonként léptetve leird marsist, hdromtengelyii
tetsz8leges nyeregfeliiletet el6allité mardst, kbrmardst; forgd tengelyii
munkadarabot egy tengelyll szerszimmal el6411it6 roticids maridst, for-
gétengelyil munkadarabon kéttengelyli mozgissal vezérelt szerszimmal
pilyagorbét el84llité mardst; és természetesen ezen kiviil még elképzel-
hetd més egyéb Irinyitistechnlkai feladat. A dimenzick szimbavételével
tehdt a marégép kinematikai felépitésében tudunk kiilonbséget tenni.

" Egyenes szakaszokbdl Ssszedllithatd mozgisokat egyetemes mardgépekkel
is megvaldgithatunk, azonban a sikbell vagy méginkibb a térbell mozgiis-
pilyikat csak mésolé- vagy NC—vezérlésu mardgépekkel munkédlhatjuk -

. meg,

A forgicsolisi szélesség lényegileg a szerszémméret megvilaszti-
sdhoz nyujt segitséget. A szokfsos méretlépesdket a kbvetkezd fokozat-
hatfirokkal jellemezhetjik: ...5; ...8, ...12,5 vel20y ...31,5, ...50;
v 803 ...1263 ...200 mm.. Az itt jelzett tartoményokon beliil a szer-
szimatmérdt vagy a szilkséges szerszdmszélességet a forgicsoliselmé-
letben mir megismert elvek alapjin kell megvilasztani. :

A forgicsoldsi adatok tovdbbi megvilasztissihoz elsd lépésként a
foghismélységet kell felvenni, Att6l filggBen, hogy simit, vagy nagyold
marési technolégiit kivetlink, mis~ és mis lesz a fogSismélység nagy-
siga. Ez az adat tehit a megvilasztandé géptipus nagysﬁgrendjének bhe-
hatarolisdra szolgil. A fogismélység szokisos méretlépesdit az alabbi
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'eiv az, hogy fuggetlemﬂ a marﬁsl elﬁrﬁstd! célszerﬁ kis fogismélység—
gel és nagy fogankénti elGtolissal dolgozni. A maré éltartama ekkor nagy,
és kicsl a fajlagos forgicsolisi ellenillis, kiveticezésképpen ndvekszik -
a levilasztott forgicsmennyiség. Nagy teljesitményd betétkéses. marﬁfe- ‘
jeknél se legyen a fogfismélység 5...8 mm-nél t5bb. S -
' A gyartdslt k6d utolsé szimjegye az elGillitandé feliilet minfiaégére -
utal, megkiilsnbdztetve simitott. (kétékes) és nagyolt (egyékes).feliileteket,
lletve kiilbnbozd elS4llitandé mérettiirési fokozatokat. Ezek a mérettliré-"_
st fukozathatﬁ,rok konkrétamn. ...0 063 =..0,04; :,..0,02 mum- Sridkiiek.
. Ennek megfeleloen ez az utolsé kéd: a gép ﬁilapatﬁra és: megmunkilési
pontosségira is utal. '

Lithat6 tehit, hogy'a gyﬁrté.sl k6d segltségével j61- meg lehet kiilﬁp—
boztetni egyméstél az. egyes marisi feladatokat, ugyanakkor a k6d egyér-
telmiien alkalmas a gyﬁrtéeszkﬁzﬁk gyartisl feladathoz valé hozzirendelé-
sére és ezen keresztlil a marési paraméterekﬂe_k. ‘a technolégial feladat
alapj&n ‘vald. értelmezésére ' PP E I S s S

" 6.2 A marés k&siiﬂékéi "

‘A sik felﬂletek igen sek vﬁli:ozatb
nci6t t5bb jelenﬁ’:’v' gépelemesc :

sel, eszmgmssal ,_é kbpzﬁrﬁ{éasel Minﬂezén emrasak kﬁzzﬂ a leg=
‘4ltalinosabb, £s Jegtermelékenyebb technoldgia a ‘maris, " Ahhog, “hogy -
marﬁskor a nnnkadarab helyzehneghatﬁrozﬁsa éa befogasa egyértelmii’




- a maridsi miiveletek szerszimtartét,
- és mfsolsé marési feladatoknil a szerszém vezetését oldjik meg.

A maroékésziilékeket ¢ hirom funkcionilis szempont szerint tirgyal-
juk., '

6.21 A maris munkadarab befogd késziilékel

6.211 Gépsatuk

A marégépek sokoldalu felhasznilisit segitik eld a géptartozéknal{
is nevezett egyetemes késziilékek. Ezek egylke a gépsatu.

Mozgo pofa  Merev pofa
NNAN
= 1=
r—&\
: S
9
é\\\‘ — :
Merevpofa Mozgd pofa

W77
Ay
b,

6.4 dbra
Gépsatuk megoldﬁsal. a) nyomé gépsatu, b) huzott
orsés gepsatu

A gépsatuk elvi megoldésal a 6.4/a,b dbrikon lithaték. A nyomo-
gépsatunil a munkadarabot az a) dbrén l4thaté csavarmenetes megolddis-
sal szoritja a mozg6 pofa a merev poffhoz. A mozgd pofit a csavarorsd
axlilis irdnyban elfre tolva jon létre a szoritdis. A miéstk, b) dbrdn a
jobb oldalon 14that6, huzfssal miikbdS mozgd pofa szoritja a munkadara-
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] mere 'bal o!dali ‘poffihoz. A’ gépiparban haszndlf gépsatuk ‘legtsh
e & k&t miikidési elven [6piil fel, részlsetkialakitﬁsukban azonban egy!;iﬁs-
t6l sok esetben jelentGsen eltérnek ’ :
A gépsauk befogasi ideje arénylag rovid A gépi 1d8 szémitdsa ese-.
tén gépsatuknil tekintetbe kell venni a megkbzelités ég kifutis idejét.
Kedvezdbb, ha a gépsatuba t5bb azonos munkadarabot helyez:ink egymis’
mellé és ugy szoritjuk meg Sket, mert igy az _ass' :
Ez a satuba fogott munkadarabokra jell '
Az egyik pofa a satu testével ;

méretének megfeleloen elmozdithaté ‘A poﬁk felfogﬁ feliﬁeteinek merd-
legesnek kell lennditk a satu felfngélapjﬁr" ég elmozdulﬁsi irényfra. A
- pofabetéteket edzik 68 két szo: téfeliitetii pérhuzamosan kigzbrilk., @

Kiilénleges gépsatupofa megoldésa 14that6.a 6.5 ﬁbrﬁﬂ. A pofgk fer~- 5
“de szorité.st létesitenck, tehdt az - F vizszintes szoritberdh iyl egy
filggoleges erd is fellép, amely a mtnkadarabot a satutgstre szﬂritja o
A pofsk -tehst fiiggSlegesen’ lefelé is eimozdtﬁna Oldé.ékor 8 caavarrn-.‘ '
gdk ujbél - felemelik ‘2 pofakat, e :
- - &-pofa az brén’ 14thaté foc ferd Sgti iejton mozdul ‘el mfmi a. .
fix mind a mozg6 részen, Az'&bra feltlintet! 4 pofin felléps ¥ szo-“ s
rit6ero a sziikséges F rugéero és a f;igg Ieges kanyu erdkc szer-"

kesztéssel va16 meghat&roz&sﬁuak elvét, 91 a két pofarész P 2 pe-
dig a pofa és a mum:adarab kﬁzdtti s':f' "lédési szﬁg. LS .

.. 6.5 dbra. SRR
Ferde sznritﬁst létrehozé sampcia .

A gépaatuk elfomgathatﬁ kivitelben is késziﬂnek Igj a6 G ébrin
lﬁ.thatjul_(,:= lwgy a gépsatu felss része az alapl.apon forgathatﬁ el. Az alap—
lapon-levs. fokbeosztﬁs lehetové teszi, hogy 2 satut po:tosan az el'o’lrl: i
szd”gbe illltsuk be. - . o
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6.6 fbra
Elforgathat6 gépsatu

Az eddig ismerteteit gépsatuk csavaros szoritdssal miikddhetnek.

A szoritist lehet kdrhagy6val is biztositani, Fz a szoritési 1d6t cstkken-
ti, mivel a kérhagy6 karjinak egy kis mozgatisdval lehet 2 szoritist blz-
tositani, Példdul ba = satu a mardgépasztalon hogszirinyban van elhelyez -
ve, a szoritécsavar kulesit csak maximélisan 180°kal lehet elforgatni,

s ha kell§ szoritfist akarunk elérni, a csavarkulcsot tSbb izben 4t kell &l-
litanunik, ' _ T o

Igy tehdt konnyli munkikhoz, gyors befogfishoz alkalmazhatjuk jol a
kbrhagy6s szoritdst. A szoritékart vizszintes sikban mozgatjuk, & 6.7
ibrén egy korhagy6s szoritfsu gépsatu. lithat6. ' ‘ :
Ennél a test (2) derékszigii hornysban ¢suszé mozgbpofa (1)} hitsé részére
van feler8sitve a kérhagy6 (4) tengelye (3). Az. fillopofira (5) hat a kor -
hagy6 és att6l eltolédva a tengelyen 4t behuzza a mozgbpofat (1) és ez~

" zel rogziti a munkadarabot, A kbrhagy6t ellerkez$ irfinyban milkidtetve
oldhatjuk a munkadarabot a szoritds al6l.. = ' '

Az flyen korhagyés szoritisu gépsatuk az eldzGekben ismertetett
huz6- és ezen kiviil nyomé szoritévassal miikodhetnek, A satut egy&bként
a munkadarab méretének megfelelSen kell besilitani. Ez ugy torténik,
hogy a kbrhagyd tengelyét a mozgbpofa recézett feliiletén dthelyezzik. A
recézés fiirész alaku profilu, hogy biztonsfigos legyen a szoritis. Hogy
a kdrhagy6t pontosabban lehessen beszabéilyozni, az {itk&z6t (7) huzzuk
. meg, Emnél is l4thatjuk a gépsatu elforgatiséihoz gzitkséges fokbeosztisos
alaptircsdt (8), amelyet kiilon erSsithetiink fel a marbgép asztalira, A
pontos elforditis é&rdekében edzett perselyt (9) lathatunk a satu alsé ta-
lapzatin, melybe a kdzpontosité csapot illesztjik be.

Alkalmaznak pneumatikus szoritisu gépsatukat is. Egy membrinos
megold4st a 6.8 fbrain ldthatunk, A satutest (1), a mozgdpofa (2) az
4116pofa (3), a membrénos légnyomis henger (4), a csukl6és szorité kar-
jal (5,6) a satu f6 elemei. Az (5) csukl6kar a (7) mozgbpofihoz, (6) csuk-
16kar a satutesttel van Osszekittetésben. Amikor a dugattyurud (8) lee-
reszkedik, a ceuklékarok kiegyenesednek €s huzzfk a pofét {2). Ez4ltal
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. . . 6 7 ﬁbra
B o R Kﬁrhagés szoritﬁau gépsatu

-a munkadarab. az allépofﬁhoz (3) szorul A rugék (9) a cauklés szerkez
“tet:és a pofit: (2) a kiindulé helyzetbe viszik visszaolddskor. A gatu: lgy_
: mi:megy 10 mm hosszon befﬁl szorlthat -Ha* a mu_nkad&rab szermt‘ e lt
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. 6.8 4dbra
Pneumatlkus miiktdtetésii gépsatu

6,212 Korasztalok -

Marégépeknél ives feliiletek megmunkilésira alkalmazzuk a kfrasz-
talokat, A 6,10 fbrfn lithaté kbrasztal sltaldnos hasznilatu kialakitisa.
Ennél csiga-csigakerék 4ttétellel forgatjuk az alaplapra szerelt felsdrésazt.
A T-hornyol;kal ellstott felsS lap kézepén furat van, amely a kizponto-
sitis megkdnnyitését célozza. A kdrasztait kézl mozgatisnil a csiga
tengelyére &kelt kézi kerékkel forgatjuk. Gépi mozgatfisnil a korasztalt
a marégépasztal hosszirdnyu mozgdsival lehet egyiddben megfelel§ sebes-
séggel forgatni. Ez ugy torténik, hogy a gépasztal ors6jit megfelelben va-
lasztott cserekerekek ktzheikratdsdval sszekapcsoljdk a kdirasztal csiga-
tengelyével. Gyakran alkalinazzdk ezt a wegoldist filggdleges marogépeknsél,
ahol pl. archimédesi csavar szerinti horonnyal rendelkez8 trcsdk gydrtha-
tok igy. A korasztalokon pontos osztésokat is lehet végezni. Az osztdsokat
az osztokésziilékeknél alkalmazott megolddsokkal végezhetjilk, melyet ott
részletesen ismertetiink. -

A kisrasztalok helyzetbe val6 bedllitdséra a reteszelés szolgdl. A re-
teszelést alkalmazzuk filggdleges tengelyii, ferde és vizszintes tengelyil
kidrasztalok és osztokészilékeknél.
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lﬂetve forgathat6~biﬂ 'ntheto satuban

- - "Ha az lvel elmozdulést mér. kézi uton elvégeztiik 9kkdr mukpdtet
jlik a reteszeld berendezést a pontos helyzetbe allitashoz. i

m“es megmunkélés

. bal furgﬁmozgist is kdzlunk mely mozgé.s a gép mozgﬁsivai van’ kap—_n
- csolatban, '




6.10 abra
Kﬁras;tal

Elsé esetben az osztdfej nyllvin csak akkor miikddik, ha a munka-
darab megmurnkéildsa (marfsa) sziinetel, elforduldsa tehit szakaszos. Ek-
kor végezhetjikk el a szikkséges osztlst s rigzités utin, azaz retesze-
1&és utfin kivetkezhet 2 marfs. A mdsik esetben az osztéfej az osziis
elvégzésén kiviil részt vesz a gép mozgisiban, tehﬁt a megmunkﬁlés alatt
- folyamatos elfordulist végez. _

Az osztbkésziilékeknél kizvetlen, kozvetett, Gsszetett vagy kombi-
nilt &és differenciilosztist végezhetiink, Ezek elvégzéséhez egyszerii osz-
téfejet és egyetemes osztéfejet alkalmazhatunk. Az egyszerii osztéfejet
lthatjuk a 6.12 4brdn, ahol az osztéfejorséra (1) van felszerelve kbzvet-
leniil az oszt6tircsa (2). Ennck hornyailba (3) egy rogzitOretesz (4) kap-

. ceolodik, Az ogztdtircsit kézzel forgathatjuk, E mdédszernek hifrinya,
hogy csak korlitolt osztdsu marfst végezhetiink eldre elkészitett &s a
munkadarab fogszdméval azonos beosztigu tdrcsik alkalmazisival,

Az egyetemes osztéfej két fO6részbél 41l (lisd 6.13 gbra), 4ll6-

és elfordithat6 részhol. Az elfordithatd rész az osztéfej tengelyirdnyinak
bedllitdsira szolgil., Az osgztbfejhizban (1) van az elfordithaté rész (2)
és az osztéfe]orsﬁ ).
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A wbrasztal smetkesett kialakitdso: reteszelf 6e rigs

srerkesetek.




6.12 4bra
 Egyszerll osztokésziilék

Az elforditis mértékét az elfordithaté résznek fokbeosztiisos skidldjival
ellenSrizni 1lletve besllitani lehet, A bedllitis utin e részt csavarokkal
régzithetjiik., Az osztdkésziilék florséjinak elforgatisa bizonyos szigér-
tékkel (osztissal) az osztdtircsa (4), a forgatbkar (5), a csiga (6), =2
csigakerék (7) segitségével hajthatd végre. A csCtengely (8) és a rardg-
zitett osztétircsa (4) lazin helyezkedik el a forgatékar (9) tengelyén, ’
rogzitésitkre a forgatOkar tengelyének hizdban elhelyezett csap (10) szol-
gil, Az osztétiresdn koncentrikus kordkin kiildnbbz0 osztisszdmu (11)

" lyukkordk vannak. A forgatdkar fogantyujiba szerelt rugdceap (12) az osz~
tétdrcsa (lyukkortidrcsa) tetszdleges furatival kapcsolédhat. A lyukkdrtir-
csa elStt két egymishoz ‘képest tetszGlegesen bedllithatd mutaté (13) van,
amely eltolisival feleslegessé vilitk az osztiskdrben a furatok ismételt
sziémolgatisa, A forgatSkar fogantyujit €s azon a rugdscsapot sugé.rirény-
ban birmely lyukkérhoz be tudjuk 4llitani. Az osztofej fGorséja egyik
végén forgatStircsfival (20) és csuccsal (14), vagy pedig ezek helyére fel-
fogott tokmény segitségével forgathatjuk a munkadarabot, ugyanakkor a fo-
orz6 misik végén levd csapra a cserekerekek egyikét lehet felhelyezni,

A lyukkoridrcsst az oszidfejen belil 1:1 ditételili hengeres fogaskerékpar
(16) és egy kupkerékpir (17) segitségével lehet forgatni, ugy, hogy a ki-
vezetett tengelyre (18) kiviil ugyanesak cserekerekeket lehet rdgzitent,

A mardgép asztaldra felszerelt osztéfejeknél ez a tengely (18) az
asztal orsdjival barmilyen helyzetil osztéfejorsd (3) esetén is parhuza-
mos. Az osztéfejbll kivezetett két tengelyre (15,18) &s egy, az &brin nem
lithaté kozbe szerelt tengelyre cserekerekek szerelhetdk differencifl-
osztis céljabdl. A csiga (7) &s a cslgakerék (8) kapcsolat az egyetemes
osztbfe jeknél megsziintethetS. Ekkor az egyetemes osztéfejet egy csappal
(19) és egy lyuktdrcsa (20) segitségével egyszerii osztéfejként is felhasz-
nilhatjuk, Igy végezhetiink kozvetlen osztist, majd’ kbzvetett, ill. kombi-

nilt &s végiil, ha cserekerekeket alkalmazunk, différenciilosztist. Ekkor
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az osztéfejhez {15) & (18) ten- :
gelyek osszekapcsolésa illetve-
azok esetleg .a. marGgépasztal
orséjaval vals Gsszekapesolasi-
ra cserekerekeket mellékelnek,
E cserekerekek kiilnbszd fog-
szimuak, legtbbhszor 2451 -
127-Ig, 2481 100-ig vagy 35-
161 90-ig terjeds hatirok kozbtt.
Az osztbkészijlékek alkal~
fMazésakor, ha a munkadarab
‘megkdveteli, rendszerint szeg-
nyergeket alkalmazunk elIenté.~ :
maszként;, : ‘
. Osztﬁkészﬁlékek segitsé—
gével a4 munkadarabot meghats—
.rozott egyenld tivolsigokra,
osztisokra mozditjuk el. Asze- -
rint, hogy a munkadarabon sz .
osztast hosszirémrban vagy kér-. . .
irinyban végezziik, megkhldn’bﬁz-)’ PR
tetiink hosszoszté- &s kdrosztd-
-késznilékeket .
_ Az egyetemes osztéfej;el
egyetemes mardgépen esavar- . el T
horony-marist is végztiﬂk o S _ cN
Az opitkal osztofe]. ha— S RS B 2 59 8
. sonlé az egyetemes - oszttfej~ o T e e .
hez Ennél azl osztgst fokbeosz.f,.-. T Egyeteg;::i::?&ej

14

kélﬁsakor haszni!jﬁk
A ‘nagysorozat gyﬁrt&shan a hﬁromorsﬁs oszt&ejet s haszxmjak
-'amelyen egyszerre hirom munkadarabot munkslhatink meg. . :
T Osztéfe Jre vonatkoz6 szabvényok: MSZ 5931-71 Osztéfej foméretei
MSZ 6122-53 Osztﬁfej pontossﬁgi eloirﬁaat. :




6.214 Kiilénleges mardkésziilékek

) Az 1ilyen késziilékek eldnye a gazdasigossig, amelyet nemcsak
azzal fokozunk, hogy az egy munkadarabra es0 melidkidGt roviditjik,
hanem azzal 18, hogy a munkadarabra esd gépl 1d5t 1s cstkkentjik., Ez
azfltal valik lehetSvé, hogy ugyanazon gépl 1d8 alatt tobb munkadarabot
munkslunk meg, Az igy milk6d8 késziilékeket nevezziik csoportos kénzii-
1&keknek, _ _

A csoportos késziilékekben sokszor ‘egyidiben nemcsak azonos és
egyforma munkadarsbokat, hanem egymdstdl eltérdeket is befoghatunk.
Ezeket a késziilékeket a folyamatos gyartisnil alkalmazhatjuk, ha ugyan-
azt a swerszimgépet akarjuk tibb alkatrész megmunkilisira felhasznil-
ni. A csoportos késziilékekkel a murkadarab megmunkilisinil a terme-
lékenységet ugy is fokozhatjuk, hogy tobb szerszdmot alkalmazunk egy-
jdSben, melyek téhb csoportban befogott azonos munkadarzbon egymis
mellett egyszerre dolgoznak, ezt csoportos marfisnak is nevezhetjiik.,

L WAl

-

LN FAR |
1 |
o 6,14 dbra : :
Csoportos késziilék csavarfejek hatsziglapjainak
marfedihoz '

Ilyen esetben azonban esetleg erSsebb, nagyobb teljesitményii szerszim-
gépeket kell alkalmaznunk. Erre jellegzetes megoldist lithatunk a 6.14
gbrin, ahol az oszt6késziilékben a munkadarabok csoportosan vannak
elhelyezve hirom 4llisban, és hirom munkadarsbon egyldSben torténtk
a hatsztg megmunkélisa, It a hatszg 1. laptivjit hiromszor munkél-
juk meg.
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Ebben az esetben a munkadarabok tengelyét mindig I laptiv
maroméret kiozepére kellene bedllitani, az azonban nyilv4n csak a ké-

zépsOnél sikeriilhet, ahol a kozpomtosité prizma tengelye a marStengely- -

re merdleges, Ebben az esetben a mart hatszdg kiilpontossédga az alap-
feliilet 4tmérs szérdédisatél fiigg, Az fbra bal szélén betétgyiirii 1s 14t~
hat6, melynek alkalmazisival révidebb szdru munkadarabokat is meg-
munkilhatunk ugyanabban a késziilékben,

. Sok esetben nem szikkséges, hogy minden munkadarabhoz kiilsn
liléket 4llitsunk be és ezen feliil szorité elemekrdl is gondoskodjunk,
Ilyen eset péld4ul az Is, ha pontosan parhuzamos feliiletli munkadarabo-
kat egymés mellé helyezve egyetlen szorité elemme! egyszerre szorit-
hatjuk az lilékre, A mifislk megoldis; megfeleld kdzdarabok kbzvetitégé-
vel egy szoritissal térténd befogis,

A %—3 "

Ay

—_ - D
Lol
! =
- mimini AN
_ JE‘* /
\__ v
- 6,15 dbra’ ~
Hajtékarfe]ek marfisa csoportos maré-
kégziilékben

Haftokarfejek homloklapjainak leggyakrabban elSfordulé megmunksi-
14si mbédszere a marfis. E miivelet végrebajtisanak példsjat a 6,15 shra
szemlélteti. A késziilékbe egyidejiileg két darab hajtokart fognak be, El5-
szr az "A" hajtékar .nagycbbik fejét s a "B" hajtékar kisebbik fejét
marjsk, majd a késziilék 180°-ban torténd ftforditisdval felcserélik a
hajtokarfejek pozici6it. A marGorséra négy t4rcsamaré van felszerelve,
ugy, hogy az elsd kettd kbzotti t4volsig a nagyfej, a masik kettd kozot-
ti tivolsfig a kisfej szélességével legyen egyenld, A késziilék "C"
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jelii forgathatﬁ része a "D" rigzitkarral mozgatott illesztSszeg olddsa
utdn stfordithat6. A hajtdkar a szdranil fogva szorithaté a készillékbe.

Vili6- és keringOkészillékek

A gépl 818 &s mellékidd egymissal valé kombinilisdt célozzdk a
valtokészillékek. Ezek ugynevezett megduplizott késziilékek, amelyek
egyik jellemz8 megolddsa a 6.16/a fbrin lathatd két teljesen egyforma
marbszerszfim, melyek egyméssal ellentétes forgésirdnnyal lettek felsze-
relve a marégép fOors6jdra. Itt az I, késziilékbe befogott munkadarab
megmunkilisa utdn iiresjiratban a- kozéphelyzetbe tér vissza és a mars-
orgd forgicsol6 Irdnyit megviltoztatva a II, késziilékben levd munkadara-
bon végzik el 2 mardst. Elonye it a k&t késziiléknek, hogy amig az
egyiken dolgoznak, 2 mfsikon a munkadarab ceeréje toriénhet, Hétrénya
@ megoldisnak az, hogy a szerszimgép viszonylag merev kell legyen,

illetve a fGorsd forgisanak forditott irdnyu mozgisit is kell biztositani,
" Nem kell ilyen megoldisu gépet hasznilni, ha a ké késziiléket egy olda-,
lon helyezzik el és megfeleld vezetékben felvéltva toljuk a maré ald.

6.16 dbra
Vilt6késziilékben torténd mards elrendezési véiltozatal

Egy megoldis elvi vizlatit mutatja be a 6.16/b sbra, ahol a vAltS~
késziiléken két munkdarabot csak olyan tivol helyeziink el egymistél,
amely biztositja a dolgozénak a munkadarab kényelmes cseréjét. Igy a
forgicsol6szerszim nem veszélyeztetf a dolgozﬁt és a munkadarab viltis-
ideje rovidebb lesz.

; Sok esetben - f8leg tomeggysirtdsnil - a f6ido folyamatossi tehetd,
és a mellékiddk teljesen a £8id8vel egyidében végezhetSk el. Ilyenkor fo-
lyamatosan miikdd6, keringSkésziiléket alkalmazunk. A keringBkéaziilék-
kel tortén megmunkilisoknsil az elStolfs nem lehet egyenes, hanem
csak kérirdnyu. Ebben az esetben a munkadarabokat kirben sorban egy-
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szAmoz _lmz kdraszt’alra 1% szerelhetﬁnk meiynek kérmozgﬁ_at fogaske
r&khtételekkel a géphez kapcsothatjuk. A munkadarabokat a kirasztalon-
a lehetl legkiizelebb helyezzlik egyméshoz. A kerizgo beIOgé koszorut .
olyan méretiivé. kell kéazlteniink hogy a munkadarabcsere kell§ bizton=
siggal és kényelemmel legyen elvizezhetd. A tdmeggyﬁrtﬁsnﬁl olyan ké~
. gziilékeket alkalmazunk amelyeknél a gépi forgatﬁst blztosltjuk. ;

6.22 Maré.sl milveletek szerszﬁmtartéi : ‘ :

Marégépeken a szerszﬁmokat vagy kﬁzvetleniil a marégép-foorsﬁ-
fejbe fogjik be, vagy mardtengelyekkel, mardtiiskékiel, befogdfejekkel
csatlakoztatjsk. Ennek megfelelSen a maré-befog6 készillékek leglém;ege-.
~ sebb elemel a marétiiskék és tengdiyek az ftalakité hiivelyek és a befo-
gofejek. Altalsban a szerszémbe{;gd késziilékeket a mardgép fborséiahoz

nal. Uj gépeknél ma mé.r legnagyobh részben az ISO lmpnak is. nevezetf:
_meredek kupos megoldést (6 17 ﬁbrg} o&l!_:glmazzfﬁk' Az__ebben csgtlakozé :




. 6,18 4dbra :
A marétiiske és a mardszerszdm csatlakozdsa hengeres vagy kupos -

29

6.19 sibra
Palﬁstmarék felfogisira szolgild szerazﬁmtarté elemek

a (11) mar6gépt8orsé meredek kupos (14) hiivelySbe, amely a maréten-
gely gépfeldli végét kﬁzpom:ositja. A marbtengely és fdorsd kdzdtti nyo-
matékitvitelt a mardtengely 180%-ban elthelyezett (7) hornyai ég a féorsd
(17) csavarral rogzitett (12) és (16) forgatéreteszel biztositjik. Nagyiel-
jesitményli homlokmar6k nyomatékitvitelét és a meredek kupos fdoradba
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‘trténs behuzdst a forsé (15) homlokperemén talilhaté 4 db 90°-on el-
helyezett (13) menetes furatok biztositjsk. A (11) fSorsé (10) menetes ré-
sze a marbtiiske kiszerelését kinnyiti meg, amely a (2) behuzdszir (19)
menetével kapesolédik. A behuzészar (2) helyezését és kézi forgatisat a
(3) csatlakozdbetét biztositja, amelyet elfordulis ellen az (1) biztosits
csap rogzit. A paldstmardé kdzpontositisit a (8) marétengely (9) kiilsd
hengeres feliilete biztositja. A palistmaré keresztirinyban valé helyzet-
ben tartisit a (26) timtart6 gyiirik biztositjik. A (26) tavtartd gytiriik
(24) belsd feliiletét kis jatékkal illesztik a mardtengelyre. A tdviartd
gyliriik a forsé feldli oldalon a mardtergely (8) peremébé iitkdznek, ms-
sik oldalrdl a (23) anya szorit a marbtengely végére felesavarva, A pa-
ldstmaré és a mardtengely kozotti nyomaték 4tadisst a (20) retesz bizto-
gitja a szerszim &és marétengely reteszhornyain keresztill, A 6.19/h §b-
rah l4thaté mésik fGorsé és marGtengely-csatlakozds csak a nyomatékit-
vitelben tér el. A [Jorsd és mardtengely kizbtti nyomatékitvitelt a foor-
séba munkilt meneszté horony és a mardtengely (28) sik feliiletei bizto-
sitjak, A nagyteljesitményii homlokmarékat kzvetleniil a mar6fSorsé (29)
kiils& kupjdra lehet erfeiteni, ami a kdzpontositist is megoldja egyben,

\
=N
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&

i

— | s
6. 20 ibra
Homlok-paléshnarﬁk befogdsira szolgild mardtiiske

A palistmar6k forgatﬁsﬁt vagy a tengellyel pirhuzamosan elhelyez-
kedS retesszel, vagy a tengelyre meréfleges un. orros forgaté retesszel
végezhetjiik. Homlokmarok befogdsdra mutat példét a 6.20 sz. dbra, amely-
nek a) véltozata azért is figyelemre mélt6, mert olyan mardtiiskét hasznal
fel, amelyet nem behuz6szdrral erGsitenek a f6orséra, hanem a férosé hom-
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loklapjara szerelt menetes hiively veszi at ezt a funkcit. Az abra h)
viltozata az orros forgatd retesszel torténd menesztést mutatja be.

A hengeres széru un, szirmardkat 4ltaliban hasitott kupos hiively-
lvel rogzitik a mardtiiskéhez. A 6.21 dbrdn ilyen patronos mardbefogi-
sok lathaték., Az a) 4dbrdin a szokfsos betoldpatrones mardtiiskét mutatjuk
be; a b) 4brin pedig a menetes szirvégzddésii hengeres szdrmardk be-
fogisira szolgilé un. kitol6patronos marétiiskére lithaté példa,

A AR

ol

: 6.21 4bra _
Hengeres szfiru mardk befogdsa hasitott
kupos hiivellyel marétiiskékbe

A homlokmaréknak a marégép foorséjira vald felerSsitése tobbnyl-
re kozvetleniil a f0orsé homloklapjan torténik csavarozissal. A szerszim
kbzpontositisit kizpontosité mardtliske valésitja meg az un, révidesapos
kizpontositis elvén (6.22 #bra). Szokfis a mardfejeket kdzvetlen a mard-
gép f8orséjanak kiilsG palistjin kbzpontositani (6.23 4bra). A maréfejet
ebben az esetben is a florsé homlokfeliiletéhez csavarozzuk és a forga-
tist menesztd tuskdk adjdk 4t a mardétest hornyain keresztiil.

A mardgépeken nemesak mardszerszimokat hasznilunk, hapem bizo-
nyos esetekben gondoskodnunk kell furék, furérudak, siillyesztSk, dirzs-

- frak, iit6kések, s6t mérdorak felfogésirél is, A 6,24 dbrin marégépe-
ken hasznilatos szerszimok &s szerszimtartSk egységes szerszimbefogi-
si rendszerét mutatjuk be.
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sold m rékészii}ékkel tiirténik A mﬁaalﬁi&om biztosit;a az asztal vagy

: ik’ vagy térbell elmozditésat {elStoldsst), Az eltolss lehet -
elektrbmqs" hidraulikus vagy mecharikus. Mechanikus &tiétel esetén a
mésolé mardkésziilék’ egyben felveszi a lorgicsolésnﬁl ke&etkezo erfket
ezért megfelel merevségral &s kopfasldedgrél: kell gondoskodni, &
szikséges Alland6 kapcsdat létfeliozﬁsﬁt _klﬂso erovel pl. 'sullyal, ru=
g6val poeumatikys - vagy hidraulikus ‘hengerrel, legegszerﬁbb ésetben
kéz‘ 1§ az aszta?mozgat& c:rsﬁn keresztiil biztositjé.k A legbiztonsﬁgo- V




A

meghafjtissal hozzdk létre, Az asztal hosszirinyu mozgatisit misoldidom-
rél biztositjik. A két mozghs eredSjeképpen kapjik az alakos kérvonmalu
konturt, Nlyen késziilék 14thaté a 6.26 fbrén.

nllll\ Iil?
11}
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6.25 4bra
Mechanlkus mésold marékésziilékek

A készillék kiilonbz8 méretli, de alapelvileg azonos leszérmazta-
tisu gérbék, pl. 0-150 mm emelkedésii archimédesi spirdl készitésére
alkalmas, A (4) hajtdkar forgatisival meghajtjsk 2 (2) munkadarabot és a
késziilékben elhelyezett (7) misol6idomot, amely a (11) girgd és a (8)
kar kdzvetitésével az (1) késziiléktestet elmozditja az (5) vezetéken oly
mértékben, hogy az 4lland6 helyzetii szerszdm a munkadarabrdl a szik-
séges memnyiséget forgicsolja le. A (9) orsé (3 recézett fej) elforditi-
stval és a (10) test elmozgatisdval 4llithat6 a (8) kar hossza, és ezzel
- dllithaté pl. a killénbdz8 menetemelkedés, A késziilék térgbrbével hatsi-
rolt munkadarab (6) megmunk4lissira is alkalmas.
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