Gépszerkezetek szamitogépes tervezese
ZH

Készitse el a belsékulcsnyilasu D-feji tovigmenetes csavar M16x1,5x50 - 12.9,

Név:
Neptun:
Datum:

Szamitogép neve:

a) alkatrész modelljét,

- a modellen allitsa be a méretek szimbolumat az abra szerint,

- a bels6kulcscnyilas kapszoge 120° legyen,
- a menet feliiletet sopréssel készitse el,
b) Készitsen miiszaki rajzot az alkatrészrol,

- alkalmazzon megfelel6 szamu nézetet, metszetet, hogy az alkatrész minden

részlete egyértelmiien hatarozott legyen!

Belsétkulcsnyﬂdsﬁ D—fejli csavarok MSZ EN ISO 7380
Lekerekités vagy sillyesztés
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D—fejii csavar ISO 7380-M16x50-12.9 Az | méretsora: 6,8,10,12,16,20,25,30,35,40,45,50 mm

Metrikus ISO—finommenetek MSZ 204

Metrikus 1SO—finommenetek
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