Név:

Gépszerkezetek szamitogepes tervezese o

Datum:

ZH Szamitogép neve:

Készitse el a belsékulcsnyilasu siillyesztettfejii csavar M10x1x60 - 8.8,

a) alkatrész modelljét,
- a modellen allitsa be a méretek szimbolumat az abra szerint,
- a bels6kulcscnyilas kapszoge 120° legyen,
- a menet feliiletet sopréssel készitse el,
- a menetkifutas értéke 2P

b) Készitsen miiszaki rajzot az alkatrészrol,
- alkalmazzon megfelel6 szamu nézetet, metszetet, hogy az alkatrész minden

részlete egyértelmiien hatarozott legyen!

Belsd kulcsnyilasG stllyesztettfeji csavarok MSZ EN ISO 10642, DIN7991
Termékosztaly: A
t| Szidrdsagi csoportok: 8.8, 10.9, 129 | d | & | k [ s | t | r | p| |
Lekerekités vagy slllyesztés névl NeVI. | névl.| min_| min —tl 0
r megengedett - M3 7 2 2 | 1,510,112 | 8-30
i M4 8 | 231(125] 1,810,214 | 8-40
o __ja © : M5 |10 | 28] 3 | 23|02 | 16 | 8-50
- \ / M6 |18 | 33| 4 | 25(0,25| 18 | 8-60
max2Px43; . M8 |16 | 44| 5| 35|04 |22 | 10-60
k b s M10]1 20 | 55| 6 | 44|04 | 26 |12-70
| M12[ 24 | 65| 8 | 46(0,6 | 30 |20-70
M16] 30 | 7,51 10| 53|06 | 38 | 30-90
Az | méretsora: 8,10,12,16,20,25,30,35,40,45,50,55,60,65,70,80,90 mm

Metrikus 1SO—finommenetek

Metrikus ISO—finommenetek MSZ 204

Jelslés iszéip: Mo/gétméré
atméro Orsd Anya
Anya dxP da ds D4
B | | M10x1 9,350 8,773 | 8,917
I j ) 60_ /_ -
= Orsd
P o
Névleges méret d Kozépatmérdk: d .= d—0,6495P
Menetemelkedés P Magatmérdk: orsd ds=d-1,2269P
Profilszog 60 Lekerekités R=0,1443P

Menetmélység: orso h; Magfurat Gtmérdje  =d-P



